RN S

N A
N B

\ // N .‘.' \

TECHNIKA SZLIFOWANIA

L ATUPRY .

Tak oznaczamy nowe artykuly w naszym katalogu |

e N



Technika szlifowania

Pilniki
ostrzarki do pity fancuchowej

4/5-4/14
4115 - 4/28
4/ 28— 4/40

4/ 41- 4/48

Sciernice trzpieniowe
Sciernice wachlarzowe
Opaski szlifierskie

Tarcze wiokna szlifierskiego
Wetna stalowa

Krazek do czyszczenia zgrubnego
Krazki Scierne

Obciggacz Sciernicowy
Kamienie szlifierskie

Tarcze do ciecia
Tarcze do zdzierania
Sciernice garnkowe

4/ 49— 4/51

4/51 - 4/71

472 - 4178

Tarcze tnace diamentowe do kamienia
Sciernica garnkowa diamentowa
Diamentowa koronka wiertnicza

Tarcze Scierne listkowe
Potno Scierne i papier Scierny
Polerowanie i satynowanie
Tasmy szlifierskie

Tarcze fibrowe

Krazki Scierne na rzep
Wioknina szlifierska
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Technika szlifowania

Szlifowanie pilnikiem dla warsztatu

naciecie 1 I naciecie krzyzowe
% nadaje sie do obrobki wstepnej

i zgrubnej

" naciecie krzyzowe

nadaje sie do uniwersalnej
obrébki wstepnej i
wykanczajacej

naciecie 2

" naciecie krzyzowe
nadaje sie do obrobki
precyzyjnej i wykanczajacej

naciecie 3

Pilniki do karoserii

Zazebienie 1 I radialny uktad zazebiajacy
¥ nadaje sie do obrobki wstepnej i
zgrubnej
I pozwala na uzyskanie
powierzchni bez rowkéw
Zazebienie 2 | 1 radialny uktad zazebiajacy
% nadaje sie do uniwersalnej
obroébki zgrubnej i wykanczajacej
I pozwala na uzyskanie
powierzchni bez rowkéw
Zazebienie 3 I radialny uktad zazebiajacy
I nadaje sie do precyzyjnej obrébki
skrawaniem i wykarczania
I pozwala na uzyskanie
powierzchni bez rowkéw

Pilniki frezowane

Zazebienie 1 I uko$ny uktad zazebiajacy

I nadaje sie do zgrubnej obrébki
skrawaniem metali miekkich

I dzieki frezowanej formie zebow z duzym
rozmiarem komory skrawania nie
dochodzi do nachodzenia na siebie zebow

I ukosny uktad zazebiajacy

¥ nadaje sie do uniwersalnej
obrébki zgrubnej i wykariczajacej
w przypadku miekkich metali

I dzigki frezowanej formie zebow z duzym
rozmiarem komory skrawania nie
dochodzi do nachodzenia na siebie zebéw

1 uko$ny uktad zazebiajacy

I nadaje sie do precyzyjnej obrobki
skrawaniem miekkich metal

I dzieki frezowanej formie zebow z duzym
rozmiarem komory skrawania nie
dochodzi do nachodzenia na siebie zebow

Zazebienie 2

Zazebienie 3

Szlifowanie pilnikiem w celu ostrzenia

Nacinanie | nacinanie

naciecie 2 ¥ uniwersalne zastosowanie do
ostrzenia
Tarki
naciecie 1 ¥ nacinanie poprzez tarcie
I nadaje sie do obrobki wstepnej
i zgrubnej
naciecie 2 ! nacinanie poprzez tarcie
I nadaje sie do uniwersalnej
obrébki zgrubnej i
wykanczajacej
naciecie 3 ™ [l nacinanie poprzez tarcie

Al Al

! nadaje sie do obrobki
precyzyjnej i wykarczajacej

«
4
<
‘
4

"I naciecie krzyzowe
™! nadaje sie do zgrubnej obrébki
precyzyjnej

naciecie 0 ¥ naciecie krzyzowe
" nadaje sie do zgrubnej obrébki

precyzyjnej

™ taille croisée
" pour l'usinage de précision
moyennement fin

naciecie 1

naciecie 2 ' naciecie krzyzowe
! nadaje sie do $redniego stopnia

obrébki precyzyjnej

I naciecie krzyzowe
! nadaje sie do doktadnej obrébki
precyzyjnej

naciecie 3

naciecie 4 “ naciecie krzyzowe
" nadaje sie do doktadnej obrobki

precyzyjnej

4/4 NW4 72w uwage na oznaczenia z tytu cen d Standardowy czas dostawy 48-72 godziny D Standardowy czas dostawy 2-3 tygodnie k/K Termin dostawy na zapytanie



Technika szlifowania

Pilniki warsztatowe

Pilniki te znajduja zastosowanie do ogoélnych prac pilnikowych w przemysle i rzemiosle. Wykonanie i forma sa
zgodne z DIN, wymiary przekrojéw stanowig wymiary nominalne, a odstepstwa sa uwarunkowane produkcja.

Naciecie 1 = zgrubne - obrébka zgrubna i zdzieranie
Naciecie 2 = $rednie - uniwersalne prace zdzierajace i wykanczajace
Naciecie 3 = drobne - obrébka precyzyjna i wykanczajaca

Niemieckie naciecie

ReRoMaT DN —

Pilnik ptaski DIN 7261 A

EPFROMAT so—  ———

<]

Dtugosé Przekroj Naciecie Nr art. JS EUR KO
mm mm o N
100 10%x25 1 4000840010 1 1,96 d ag0 Pilnik trojkatny DIN 7261 C
100 10x25 2 40 00 840 011 1 1,96 d A490  Diugosc Przekroj Naciecie Nr art. Js EUR KO
100 10x2,5 3 40 00 840 012 1 2,01 d A490 mm mm
150 16x40 1 40 00 840 016 1 2,01 d A490 150 11 1 40 00 840 070 1 2,73 d A490
150 16x4,0 2 40 00 840 017 1 2,11 d A490 150 1 2 40 00 840 071 1 2,83 d A490
150 16 x4,0 3 40 00 840 018 1 2,27 d A490 150 11 3 40 00 840 072 1 2,94 d A490
200 20x50 1 40 00 840 020 1 2,47 d A490 200 14 1 40 00 840 073 1 3,30 d A490
200 20x50 2 40 00 840 021 1 2,58 d A490 200 14 2 40 00 840 074 1 3,45 d A490
200 20x5,0 3 40 00 840 022 1 2,78 d A490 200 14 8 40 00 840 075 1 3,61 d A490
250 25x63 1 40 00 840 023 1 345 d A490 250 17 1 40 00 840 076 1 4,74 d A490
250 25x63 2 40 00 840 024 1 361 d A490 250 17 2 40 00 840 077 1 5,10 d A490
250 25x6,3 3 40 00 840 025 1 4,02 d A490 250 17 3 40 00 840 078 1 5,51 d A490
300 30x7,0 1 40 00 840 026 1 4,64 d A490 300 20 1 40 00 840 079 1 7,06 d A490
300 30x70 2 40 00 840 027 1 5,00 d A490 300 20 2 40 00 840 080 1 7,36 d A490
300 30x7,0 3 40 00 840 028 1 5,30 d A490 300 20 3 40 00 840 081 1 7,62 d A490

i i e

T, - —

Pilnik ptaski DIN 7261 A '(:E
Dtugosé Przekroj Naciecie Nr art. JS EUR KO
mm mm
100 12%x25 1 40 00 840 160 1 3,36 d L449 Pilnik trojkatny DIN 7261 C
100 12x25 2 4000840 161 1 348 d L449  pjygosc Przekroj Naciecie Nr art. JS EUR KO
100 12x25 3 40 00 840 162 1 357 d 1449 mm mm
150 16x4,0 1 40 00 840 163 1 358 d 1449 100 8,0 1 40 00 840 083 1 3,98 d 449
150 16x40 2 40 00 840 164 1 364 d L449 100 8,0 2 40 00 840 084 1 431 d 1449
150 16x40 3 40 00 840 165 1 3,88 d 1449 100 8,0 3 40 00 840 085 1 4,62 d 1449
200 20x50 1 40 00 840 166 1 431 d 1449 150 11,0 1 40 00 840 086 1 4,67 d 1449
200 20x50 2 40 00 840 167 1 457 d 1449 150 11,0 2 40 00 840 087 1 4,80 d L449
200 20x50 3 40 00 840 168 1 477 d 1449 150 11,0 3 40 00 840 088 1 5,02 d L449
250 25x6,0 1 40 00 840 169 1 581 d 1449 200 15,0 1 40 00 840 089 1 567 d 1449
250 25x60 2 40 00 840 173 1 6,07 d 449 200 15,0 2 40 00 840 090 1 5,83 d 1449
250 25x6,0 3 40 00 840 174 1 6,72 d 1449 200 15,0 3 40 00 840 091 1 6,17 d L449
300 30x65 1 40 00 840 175 1 7,76 d 1449 250 17,5 1 40 00 840 092 1 8,00 d 1449
300 30x65 2 40 00 840 176 1 8,30 d L449 250 17,5 2 40 00 840 093 1 8,45 d 1449
300 30x65 3 40 00 840 177 1 8,82 d [449 250 17,5 3 40 00 840 094 1 9,29 d 1449
350 36x75 1 40 00 840 178 1 10,75 d L449 300 20,0 1 40 00 840 097 1 11,65 d 1449
350 36x75 2 40 00 840 179 1 11,14 d 1449 300 20,0 2 40 00 840 096 1 12,06 d 1449

EPROMAT S —

i

Pilnik czworokatny DIN 7261 D

Dtugosé Przekroj Naciecie Nr art. JS EUR KO
mm mm
150 6,3 1 40 00 840 110 1 2,32 d A490
D 150 6,3 2 4000 840 111 1 2,52 d A490
150 6,3 3 40 00 840 112 1 2,52 d A490
200 8,0 1 4000 840 113 1 2,83 d A490
Pilnik ptaski DIN 7261 A 200 8,0 2 4000 840 114 1 2,94 d A490
podobny DIN 7261 - wersja do metalu migkkiego 200 8,0 3 40 00 840 115 1 3,19 d A490
Diugo$¢  Przekroj Nacigcie Nr art. JS EUR KO 250 10,0 1 4000840 116 1 3,66 d A490
mm mm 250 10,0 2 40 00 840 117 1 3,97 d A490
250 25x6,0 0 41 40 095 025 1 12,94 d L427 250 10,0 3 4000 840 118 1 4,17 d A490
300 30x6,5 0 41 40 095 030 1 17,40 d L427 300 12,5 1 4000 840 119 1 541 d A490
Oferta przeznaczona wytacznie dla podmiotow gospodarczych. Wszystkie ceny sa cenami netto bez podatku VAT. N4 4/5



Technika szlifowania

FEERD (e, | w— [l PROMAT —/m

Pilnik okragty DIN 7261 F
Pilnik czworokatny DIN 7261 D

Dtugos¢ Przekroj Naciecie Nr art. IS EUR KO

Dtugo$¢ Przekroj Naciecie Nr art. JS EUR KO mm mm

mm mm 100 4,0 1 40 00 840 170 1 2,01 d A490
100 4 1 40 00 840 211 1 3,64 d L449 100 4,0 2 4000840 171 1 2,16 d A490
100 4 2 40 00 840 212 1 3,98 d L449 100 4,0 3 4000840 172 1 2,37 d A490
100 4 3 40 00 840 213 1 4,19 d L449 150 6.3 1 40 00 840 180 1 2,01 d A490
150 6 1 40 00 840 214 1 3,85 d L449 150 6,3 2 40 00 840 181 1 2,16 d A490
150 6 2 40 00 840 215 1 4,15 d L449 150 6,3 3 40 00 840 182 1 2,37 d A490
150 6 3 40 00 840 216 1 4,57 d L449 200 8,0 1 40 00 840 183 1 2,32 d A490
200 8 1 40 00 840 217 1 4,61 d L449 200 8,0 2 40 00 840 184 1 2,63 d A490
200 8 2 4000 840 218 1 4,86 d L449 200 8,0 3 40 00 840 185 1 2,83 d A490
200 8 3 40 00 840 219 1 520 d L449 250 10,0 1 40 00 840 186 1 3,40 d A490
250 10 1 40 00 840 220 1 595 d L449 250 10,0 2 40 00 840 187 1 3,61 d A490
250 10 2 40 00 840 221 1 6,34 d L449 250 10,0 3 40 00 840 188 1 3,97 d A490
250 10 3 40 00 840 222 1 6,77 d L449 300 12,5 1 40 00 840 189 1 4,43 d A490
300 12 1 40 00 840 223 1 8,82 d L449 300 12,5 2 40 00 840 190 1 4,89 d A490
300 12 2 40 00 840 224 1 9,29 d L449 300 12,5 3 4000 840 191 1 5,36 d A490

[EPROMAT T — % —————

Pilnik okragty z nacieciem spiralnym DIN 7261 F

{E Dtugos¢ Przekroj Naciecie Nr art. JS EUR KO
mm mm
100 4,0 1 40 00 840 264 1 3,36 d L449
Pilnik p6tokragty DIN 7261 E 100 4,0 2 40 00 840 268 1 3,64 d L449
Diugo$¢  Przekroj Nacigcie Nr art. Js EUR kKo 100 4,0 3 40 00 840 269 1 396 d L449
mm mm 150 6,0 1 40 00 840 270 1 3,36 d 1449
150 16 x 5 1 40 00 840 140 1 340 d A490 150 6,0 2 40 00 840 271 1 3,64 d L449
150 16x 5 2 40 00 840 141 1 355 d A490 150 6,0 3 40 00 840 272 1 3,96 d L449
150 16x 5 3 40 00 840 142 1 371 d A490 200 7,5 1 40 00 840 273 1 3,98 d L449
200 21x6 1 40 00 840 143 1 4,02 d A490 200 7,5 2 4000 840 274 1 431 d L449
200 21x6 2 40 00 840 144 1 427 d A490 200 7,5 3 40 00 840 275 1 4,62 d L449
200 21x6 3 40 00 840 145 1 448 d A490 250 9,5 1 40 00 840 276 1 548 d 1449
250 25x7 1 40 00 840 146 1 551 d A490 250 9,5 2 40 00 840 277 1 581 d L449
250 25x7 2 40 00 840 147 1 572 d A490 250 9,5 3 40 00 840 278 1 6,27 d 449
250 25x7 3 40 00 840 148 1 597 d A490 300 12,0 1 40 00 840 279 1 7,12 d L449
300 30x9 1 40 00 840 149 1 7,21 d A490 300 12,0 2 40 00 840 280 1 7,76 d 1449
300 30x9 2 40 00 840 150 1 7,52 d A490 300 12,0 3 40 00 840 281 1 8,45 d 1449
300 30x9 3 40 00 840 151 1 7,73 d A490 350 15,0 1 40 00 840 282 1 9,73 d L449
i T — WeROMAT
Uchwyt pilnika
Z tworzywa sztucznego
{E Dtugo$¢ mm Do dtugosci Nr art. JS EUR KO
pilnika mm
90 100 - 150 40 00 840 625 10 1,299d A490
Pilnik potokragty DIN 7261 E 110 200 4000840627 10 1,499d A490
ksztatt spiczasty 125 250 - 400 4000840629 10 1,600d A490
Diugo$¢  Przekrj Naciecie Nr art. Js EUR KO " Cena jednostkowa
mm mm
100 104x25 1 40 00 840 226 1 591 d L449
100 104x25 2 40 00 840 227 1 6,19 d L449 PEERD
100 104x25 3 40 00 840 228 1 6,39 d 449
150 160x45 1 40 00 840 229 1 6,25 d 449
150 160x45 2 40 00 840 230 1 6,50 d 449
150 160x4,5 3 40 00 840 231 1 6,63 d L449
200 20,0%x6,0 1 40 00 840 232 1 7,22 d L449
200 20,0%x6,0 2 40 00 840 233 1 7,63 d 1449 Uchwyt pilnika
200 20,0x6,0 3 40 00 840 234 1 8,02 d L449 ztworzywo sztuczne - z ergonomiczna forma - o$miokat przy kregu
250 250x7,0 1 40 00 840 235 1 9,00 d L449 zapobiega odsunieciu pilnika
250 250x7,0 2 40 00 840 236 1 9,29 d L449 Do diugosci pilnika mm Nr art. Js EUR KO
250 250x7,0 3 40 00 840 237 1 9,70 d 1449  100- 150 40 00 840 601 5 1,219d 1420
300 30,0x85 1 40 00 840 238 1 11,47 d 1449 200 - 250 40 00 840 602 5 1,479d 1420
300 30,0x85 2 40 00 840 239 1 12,10 d 1449 300 - 350 40 00 840 603 5 1,719d L1420
300 30,0x85 3 40 00 840 240 1 12,60 d 1449 ' Cena jednostkowa

4/6 NW4 72w uwage na oznaczenia z tytu cen d Standardowy czas dostawy 48-72 godziny D Standardowy czas dostawy 2-3 tygodnie k/K Termin dostawy na zapytanie



Technika szlifowania

Uchwyt pilnika z buku zwyczajnego Gas
precyzyjne gtadkie bebnowanie i woskowanie - z zaciskiem

Dt. rekojesci mm Do dtugosci pilnika mm @ otworu do zawiasy mm Nr art. IS EUR KO
60 100 - 40 00 840 606 5 0,37Vd F591
80 100 85 40 00 840 608 5 0,39%d F591
90 115 3,5 40 00 840 609 5 0,42Vd F591

100 125 4,0 40 00 840 610 ) 0,429d F591

110 150 5,0 40 00 840 611 5 0,479d F591

120 200 6,0 40 00 840 612 B 0,53Vd F591

130 250 7,0 40 00 840 613 5 0,58Yd F591

140 300 7.0 40 00 840 614 5 0,63%d F591

150 350 8,0 40 00 840 615 5 0,68Vd F591

160 400 8,0 40 00 840 616 B) 0,73Vd F591

I Cena jednostkowa

Ergonomiczny uchwyt pilnika

z dwodch komponentéw - wersja miekka tworzywo sztuczne w obrebie uchwytu - dopasowanie do naturalnego
wybrzuszenia wewnatrz reki - ochrona przed ostrymi krawedziami i rogami przy pilnikach - specjalna geometria
zapobiega odsunieciu pilnika - niemeczaca praca - dobre przenoszenie sity i dobre prowadzenie pilnika

Dt. rekojesci mm Do diugosci pilnika mm  Profil Nr art. JS EUR KO

110 100 - 150 pilnik kluczykowy, z waskim uchwytem 40 00 840 560 5 1,999d L420

110 100 - 150 zwykte chwyty 40 00 840 561 B 1,99Vd L1420

115 200 - 250 ptaski, ostro zakoriczony, pétokragly 40 00 840 562 5 2,53%d 1420

115 200 - 250 tréjkatny, czworokatny, okragty, ksztafty specjalne 40 00 840 563 ) 2,53Y%d 1420

115 300 - 350 ptaski, ostro zakoriczony, pétokragty 40 00 840 564 5 2,96Vd L1420

115 300 - 350 trojkatny, czworokatny, okragty, ksztatty specjalne 40 00 840 565 b) 2,96Vd 1420

I Cena jednostkowa

EPROMAT

e D
[

Pilnik ptaski DIN 7261 A
z uchwytem z tworzywa sztucznego - opakowanie z otworem do sprzedazy
samoobstugowej

Pilnik tréjkatny DIN 7261 C

z ergonomicznym uchwytem pilnika - wysoki komfort trzymania - wersja
miekka tworzywo sztuczne w obrebie uchwytu - specjalna geometria
zapobiega odsunieciu pilnika - opakowanie z otworem do sprzedazy
samoobstugowej

Dtugosé Przekroj Naciecie Nr art. IS EUR KO
Dtugosé Przekroj Naciecie Nr art. JS EUR KO mm mm
mm mm 200 15 1 40 00 840 366 1 8,93 d L417
150 16 x4,0 2 40 00 840 060 1 3,66 d A490 200 15 2 40 00 840 367 1 9,16 d L417
200 20x5,0 2 40 00 840 062 1 4,48 d A490 200 15 3 40 00 840 368 1 9,53 d L417
250 25x6,3 1 40 00 840 064 1 556 d A490 250 1.5 2 40 00 840 369 1 12,43 d L417
PFERD PFERD

e .

Pilnik ptaski DIN 7261 A

z ergonomicznym uchwytem pilnika - wysoki komfort trzymania - wersja
miekka tworzywo sztuczne w obrebie uchwytu - specjalna geometria
zapobiega odsunieciu pilnika - opakowanie z otworem do sprzedazy
samoobstugowej

|

.

Pilnik czworokatny DIN 7261 D
z ergonomicznym uchwytem pilnika - wysoki komfort trzymania - wersja
miekka tworzywo sztuczne w obrebie uchwytu - specjalna geometria

Diugo$é Przekré Naciecie Nr art. JS EUR KO @ zapobiega odsunieciu pilnika - opakowanie z otworem do sprzedazy

mm mm samoobstugowej

200 20x5 1 40 00 840 360 1 7,33 d L417  Dlugos¢  Przekréj  Naciecie Nr art. Js EUR KO

200 20x5 2 40 00 840 361 1 7,64 d 1417 mm mm

200 20x5 3 40 00 840 362 1 7,89 d L417 200 8 1 40 00 840 370 1 7,70 d L417

250 25x6 1 40 00 840 363 1 9,13 d 417 200 8 2 40 00 840 371 1 8,01 d L417

250 25x6 2 40 00 840 364 1 9,47 d L417 250 10 1 40 00 840 372 1 9,30 d L417

250 25x6 3 40 00 840 365 1 10,16 d L417 250 10 2 40 00 840 373 1 9,74 d L417
W FrPROMAT W PFROMAT

<]

Pilnik tréjkatny DIN 7261 C
z uchwytem z tworzywa sztucznego - opakowanie z otworem do sprzedazy
samoobstugowej

3

Pilnik czworokatny DIN 7261 D
z uchwytem z tworzywa sztucznego - opakowanie z otworem do sprzedazy
samoobstugowej

Dtugosé Przekroj Naciecie Nr art. JS EUR KO Dtugosé Przekroj Naciecie Nr art. JS EUR KO
mm mm mm mm

200 14 2 40 00 840 095 1 546 d A490 200 8 2 40 00 840 130 1 4,79 d A490
Oferta przeznaczona wytacznie dla podmiotow gospodarczych. Wszystkie ceny sa cenami netto bez podatku VAT. N4 4/7
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EPrPROMAT

{

Pilnik p6tokragty DIN 7261 E
z uchwytem z tworzywa sztucznego - opakowanie z otworem do sprzedazy
samoobstugowej

e, (T

EPrPROMAT

{

Tarnik do drewna DIN 7263 Form C
potokragly - z uchwytem z tworzywa sztucznego - opakowanie z otworem
do sprzedazy samoobstugowej

Dtugos¢ Przekréj Nacigcie Nr art. JS EUR KO

mm mm Dtugos¢ Przekroj Naciecie Nr art. JS EUR KO

150 16 x5 2 40 00 840 155 1 5,46 d A490 mm mm

200 21x6 2 40 00 840 157 1 6,49 d A490 200 20x5,5 2 40 00 840 535 1 7,16 d A490

250 25x7 1 40 00 840 159 1 8,34 d A490 250 25x7,0 2 40 00 840 537 1 9,37 d A490
PFERD PFERD

———ms T D
{

Pilnik potokragty z nacieciem spiralnym DIN 7261 E

z ergonomicznym uchwytem pilnika - wysoki komfort trzymania - wersja
miekka tworzywo sztuczne w obrebie uchwytu - specjalna geometria
zapobiega odsunieciu pilnika - opakowanie z otworem do sprzedazy
samoobstugowej

B
|

Tarnik / pilnik

Dlugo$é Przekrdj Naciecie Nr art. JS EUR Ko  z ergonomicznym uchwytem pilnika - naciecie krzyzowe z przodu -

mm mm strona tylna naciecie tarnika - wysoki komfort trzymania - wersja miekka
200 20x 6 1 40 00 840 374 1 9,86 d L417 tworzywo sztuczne w obrebie uchwytu - specjalna geometria zapobiega
200 20x 6 2 40 00 840 375 1 10,14 d L417 odsunieciu pilnika - opakowanie z otworem do sprzedazy samoobstugowe;j
200 20x6 3 4000 840 376 ! 10,90 d La17 Dtugos¢  Przekréj Naciecie Nr art. J5 EUR KO
250 25x7 1 40 00 840 377 1 12,88 d 417 mm mm

250 25x7 2 40 00 840 378 1 13,20 d L417 200 20x5  naciecie krzyzowe 1/ 40 00 840 388 1 6,68 d L440
250 25x7 3 40 00 840 379 1 13,75 d L417 naciecie tarnikowe 1

PFERD

W PROMAT

—  e=m
O

Pilnik okragty DIN 7261 F
z uchwytem z tworzywa sztucznego - opakowanie z otworem do sprzedazy
samoobstugowej

Tarnik do drewna DIN 7263 Form C
potokragty - z ergonomicznym uchwytem pilnika - specjalna geometria
zapobiega odsunieciu pilnika - opakowanie z otworem do sprzedazy

Dlugos¢  Przekroj Nacigcie Nr art. JS EUR Ko = samoobstugowe;

mm mm Dtugos¢ Przekroj Naciecie Nr art. JS EUR KO

150 6,3 2 40 00 840 205 1 3,81 d A490 mm mm

200 8,0 2 40 00 840 207 1 4,43 d A490 200 21x75 2 40 00 840 389 1 14,13 d L420

250 10,0 1 40 00 840 209 1 541 d A490 250 25x 8,5 2 40 00 840 390 1 17,91 d L420
PFERD

ﬁ

Pilnik okragty z nacigciem spiralnym DIN 7261 F

z ergonomicznym uchwytem pilnika - wysoki komfort trzymania - wersja
miekka tworzywo sztuczne w obrebie uchwytu - specjalna geometria
zapobiega odsunieciu pilnika - opakowanie z otworem do sprzedazy
samoobstugowej

[ FROMAT ——— D

{3

Dtugos¢ Przekroj Naciecie Nr art. JS EUR KO

mm mm

200 7,5 1 40 00 840 380 1 6,92 d L417 Tarnik do drewna DIN 7263 Form E

200 7.5 2 40 00 840 381 1 7,33 d 1417 okragly - z uchwytem z tworzywa sztucznego - opakowanie z otworem do
200 7,5 3 40 00 840 382 1 7,73 d L1417 sprzedazy samoobstugowej

250 9,5 1 40 00 840 383 1 8,72 d L417  Dlugos¢  Przekr§j  Naciecie Nr art. Js EUR KO
250 9,6 2 40 00 840 384 1 9,13 d 417 mm mm

250 €5 3 40 00 840 385 1 9,68 d 417 200 8 2 40 00 840 550 1 6,44 d A490
PFERD PFERD

R R >

Pilnik ptaski DIN 7261

z ergonomicznym uchwytem pilnika - wysoki komfort trzymania - wersja
miekka tworzywo sztuczne w obrebie uchwytu - specjalna geometria
zapobiega odsunigciu pilnika - do obrébki zgrubnej i wykanczajacej w stali,
metalach niezelaznych, drewnie i tworzywach sztucznych - znakomite
wiasciwosci pitowania dzieki zebom pilnika w ksztatcie szpadla - szerokie
famacze widra zapobiegaja zapychaniu pilnikéw podczas obrobki migkkich
materiatéw - opakowanie z otworem do sprzedazy samoobstugowej

— B
|

Pilnik hobbystyczny

z ergonomicznym uchwytem pilnika - pilnik ptaski do obrébki zgrubnej
i ostrzenia - naciecie krzyzowe z przodu - strona tylna z nacieciem
tarnikowym - wysoki komfort chwytu - wersja migkka tworzywo sztuczne
w obrebie uchwytu - specjalna geometria zapobiega odsunieciu pilnika -
opakowanie z otworem do sprzedazy samoobstugowe;j

Dtugosc¢ Przekroj Naciecie Nr art. JS EUR KO Dtugos¢ Przekréj Naciecie Nr art. IS EUR KO
mm mm mm mm
200 20x 5 uniwersalne 40 00 840 386 1 8,63 d L417 200 25x 4,5 naciecie krzy_iowe 1/ 4000 840 391 1 6,10 d L440
250 25x 6 uniwersalne 40 00 840 387 1 10,52 d 1417 naciecie tarnikowe 2
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Technika szlifowania

Pilnik instalatorski ptaski PEERD
z ergonomicznym uchwytem pilnika - wysoki komfort trzymania - wersja migkka tworzywo sztuczne w obrebie

uchwytu - specjalna geometria zapobiega odsunigciu pilnika - samoczyszczacy pilnik-naktadka z dwoma réznymi

uzebieniami - formuje i wygtadza wszystkie metale, drewno i tworzywa sztuczne - takze do wypetniaczy z zywicy _m
syntetycznej i gwozdzi wbijanych w drewno - opakowanie z otworem do sprzedazy samoobstugowej

Dtugos¢ mm Przekroj mm Naciecie Uzebienie Nr art. JS EUR KO

250 24 x6,2 1 promieniowe 1/ ukosne 2 40 00 840 392 1 18,81 d L440

PFERD

e — FerumaT

(

Pilnik do drewna DIN 7263 C
potokragty - z nacieciem spiralnym

Dtugosé Przekroj Naciecie Nr art. JS EUR KO ﬂ ﬂ {} .<E
mm mm

200 20x6 2 41 40 440 220 1 17,570d 1424 o
250 25x7 2 41 40 440 225 1 21,559d 1424 Zestaw pilnikow
Y Cena jednostkowa z wysokiej jakosci stali - z uchwytem z tworzywa sztucznego -

w torebce z tworzywa sztucznego
W komplecie: ptaski, pétokragly, okragly, trojkatny, tarnik potokragty

[ PrPROMAT - Dlugo$é  Zawartosé Naciecie Nr art. Js EUR KO
mm

200 5 czesci 2 40 00 840 255 1 24,62 d A490
250 5 czedci 2 40 00 840 256 1 34,92 d A490
{E PFERD
Tarnik do obrébki miekkich materiatéw DIN 7263 Form D 2
potokragty
Dtugosé Przekroj Naciecie Nr art. IS EUR KO
mm mm
200 24 x5 2 40 00 840 500 1 5,67 d A490
250 25x6 2 40 00 840 502 1 7,31 d A490
Ii FR“MAT e T

& i

Zestaw pilnikéw

Tarnik do drewna DIN 7263 Form E z ergonomicznym uchwytem pilnika - z wysokiej jakoéci stali -
okragty w torebce z tworzywa sztucznego
Diugo$é Przekréj Naciecie Nr art. JS EUR ko W komplecie: tarnik/pilnik, pilnik warsztatowy poétokragty, pilnik
mm mm hobbystyczny
200 8 2 40 00 840 540 1 438 d Ad90 [Dlugos¢  Zawartosé Naciecie Nr art. Js EUR KO
250 10 2 40 00 840 541 1 587 d A490 'mm
200 3 czesci 1 40 00 840 265 1 27,17 d L417

WEROMAT . TR -
o

Tarnik do obrébki miekkich materiatéw DIN 7263 Form D
standard potokragtly - z uchwytem z tworzywa sztucznego - opakowanie z
otworem do sprzedazy samoobstugowe;j

Dtugos¢ Przekroj Naciecie Nr art. JS EUR KO
mm mm
200 24 x5 2 40 00 840 506 1 7,42 d A490

reovar eE——

z ergonomicznym uchwytem pilnika - z wysokiej jakoéci stali -
W zwijanym pokrowcu z tworzywa sztucznego
W komplecie: pilnik warsztatowy pfaski, tréjkatny, kwadratowy, pétokragly,

{E okragty

Dtugosé Zawarto$¢  Naciecie Nr art. JS EUR KO

mm

Tarnik do drewna DIN 7263 Form C 200 5 czesoi 2 40 00 840 283 1 62,50 d L417
potokragly 200 5czesci 3 40 00 840 284 1 64,55 d L417
Dlugo$¢  Przekréj  Naciecie Nr art. Js EUR KO 250 5czesci 1 40 00 840 267 1 75,66 d L417
mm mm 250 5 czesci 2 40 00 840 266 1 78,01 d L417
200 20x5,5 2 40 00 840 521 1 500 d A490 250 5 czedci 3 40 00 840 285 1 81,72 d L417
250 25x7,0 2 40 00 840 522 1 6,85 d A490 300 5 czesci 1 40 00 840 286 1 100,23 d L417
300 29x9,0 2 40 00 840 523 1 8,45 d A490 300 5 czesci 2 40 00 840 287 1 103,46 d L417

Oferta przeznaczona wytacznie dla podmiotow gospodarczych. Wszystkie ceny sa cenami netto bez podatku VAT. N4 4/9



Technika szlifowania

Pilniki precyzyjne

Pilniki precyzyjne sa wykonywane z wysokostopowych, specjalnych stali, twardo$¢ HRC 66-67; ostre, gltebokie
naciecie zapewnia wysoki odbidr wiéréw. Pilniki charakteryzuja sie ostrymi krawedziami, delikatnymi koricéwkami
oraz waskimi, ciagtymi formami. W szczegdlnosci nadaja sie do doktadnych prac w zakresie budowy narzedzi i
przyrzadéw, w mechanice precyzyjnej, w budowie wzorcow i aparatéw oraz do warsztatéw szkoleniowych.

DH = niemieckie naciecie
SH = szwajcarskie naciecie

FEERD Pilnik precyzyjny do stali szlachetnej CORINOX®
do obrdébki stali szlachetnych, np. V2A, V4A, stali zaroodpornych, stopéw egzotycznych, tworzyw sztucznych
wzmocnionych wiéknem itd. - twardo$¢ powierzchni 1200 HV - bardzo wysoka odpornoéc¢ na zuzycie i trwatosé -
— nierdzewna powierzchnia
q— Dtugo$¢ mm Wersja Przekr6j mm Naciecie Nr art. JS EUR KO
150 czterokrawedziowy 6,0 SHO 40 00 840 443 1 17,47 d L428
, 150 czterokrawedziowy 6,0 SH2 40 00 840 444 1 18,78 d L428
: 150 pilnik pétokragly 16,0 x 4,5 SHO 40 00 840 434 1 27,84 d 1428
150 pilnik szeroki pfaski 18,0 x 4,0 SHOO0 40 00 840 439 1 15,91 d L428
150 pilnik szeroki ptaski 18,0 x 4,0 SHO 40 00 840 438 1 16,37 d L428
200 pilnik okragty 8,0 SHO 40 00 840 431 1 19,20 d 1428
200 pilnik okragly 8,0 SH2 40 00 840 430 1 20,34 d L428
200 trojkatny 14,0 SHO 40 00 840 441 1 25,54 d L428
200 trojkatny 14,0 SH2 40 00 840 442 1 27,03 d L428
200 pilnik pétokragly 21,0%6,0 SHO 40 00 840 433 1 37,58 d L428
200 pilnik pétokragly 21,0 6,0 SH2 40 00 840 432 1 39,27 d L428
200 pilnik szeroki ptaski 22,0 x 5,0 SHOO 40 00 840 437 1 21,77 d L428
200 pilnik szeroki pfaski 22,0 x 5,0 SHO 40 00 840 436 1 22,61 d L428
200 pilnik szeroki ptaski 22,0 x 5,0 SH2 40 00 840 435 1 25,75 d L428
% Pilnik pétokragty DIN 7261 E
podobny DIN 7261 -wersja do metalu migkkiego
{E Dtugo$é mm Przekr6j mm Naciecie Nr art. JS EUR KO
250 25x7 0 40 00 840 440 1 16,42 d 1428
@ Pilnik frezowany DIN 7264 A
ptaskie strony - wersja pfaska - ostrze ukos$ne - z tamaczem witra
I ——
Dtugosé mm Przekréj mm Uzebienie Nr art. S EUR KO
250 25x5,5 wersja gruba 1 40 00 840 495 1 2491 d L428
250 25x5,5 wersja $rednia 2 40 00 840 492 1 27,32 d L1428
300 30x5,8 wersja gruba 1 40 00 840 494 1 29,87 d L428
300 30x5,8 wersja $rednia 2 40 00 840 491 1 30,79 d L428
350 36x7,0 wersja gruba 1 40 00 840 493 1 42,21 d 1428
350 36x7,0 wersja $rednia 2 40 00 840 490 1 44,25 d 428
FEERD Pilnik tokarski DIN 7261, Form H

do usuwania gratéw z czeéci tocznych na tokarkach

Dtugo$é mm Przekr6j mm Naciecie Nr art. IS EUR KO
250 25x6,0 1 41 40 090 325 1 17,40 d L427
300 30x6,5 1 41 40 090 330 1 22,51 d 427

Uchwyt pilnika do karoserii
z mozliwoscig regulacji, dtugos¢ pilnika 350 mm - za pomoca mechanizmu napinajacego mozna mocniej lub stabiej
wygiaé pilnik, co umozliwia specjalne dopasowanie do réznych ksztattdéw powierzchni

bereer]

PFERD

Nr art. JS EUR KO
40 00 840 445 1 77,61 d 1428
% Pilnik do karoserii
z obu stron promieniowe uzebienie
— uzebienie 1 = zgrubne, 9 zebdw/cal
uzebienie 2 = $rednie, 10 zebow/cal
uzebienie 3 = drobne, 12 zebdw/cal
Dtugo$é¢ mm Przekréj mm Uzebienie Ksztaft Nr art. JS EUR KO
350 36 x 5,4 wersja gruba 1 wypukly 40 00 840 448 1 47,71 d 1428
{E 350 36 x5,4 wersja $rednia 2 wypukty 40 00 840 446 1 51,22 d L428
350 36 x5,4 drobnoziarn. 3 wypukty 40 00 840 447 1 54,29 d 1428
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Pilnik kluczykowy DIN 7283 Pilnik kluczykowy DIN 7283

wersja pltaska czterokrawedziowy

Diugo$¢ Przekroj Naciecie Nr art. Js EUR KO  Dfugos¢ Przekroj Naciecie Nr art. JS EUR KO
mm mm mm mm

100 10x1,4 2 40 00 840 405 1 1,18 d E490 100 32 2 40 00 840 411 1 1,29 d E490

Pilnik kluczykowy DIN 7283 Pilnik kluczykowy DIN 7283

ostro zakonczony pétokragty

Dtugosé Przekroj Naciecie Nr art. JS EUR KO Dtugosé Przekroj Naciecie Nr art. JS EUR KO
mm mm mm mm

100 10x1,4 2 40 00 840 407 1 1,29 d E490 100 9%x25 2 40 00 840 413 1 1,44 d E490

<] {2

Pilnik kluczykowy DIN 7283 Pilnik kluczykowy DIN 7283 A-F
trojkatny okragty
Dtugos¢ Przekroj Naciecie Nr art. JS EUR KO Dtugos¢ Przekroj Naciecie Nr art. JS EUR KO
mm mm mm mm
100 5 2 40 00 840 409 1 1,29 d E490 100 32 2 40 00 840 415 1 1,18 d E490
PFERD
N PROMAT

I EOFIMTAL) [IEOFMTAL)

Zestaw pilnikéw kluczykowych Zestaw pilnikéw kluczykowych DIN 7283 A-F

z drewnianymi uchwytami - w torebce z tworzywa sztucznego z drewnianym uchwytem - w torebce z tworzywa sztucznego

W komplecie: ptaski, ostro zakonczony, okragly, czworokatny, tréjkatny, W komplecie: ptaski, ostro zakonczony, okragly, czworokatny, tréjkatny,
pétokragly pétokragly

Diugosé Zawartos¢  Naciecie Nr art. JS EUR KO Diugosé Zawartos¢  Naciecie Nr art. JS EUR KO
mm mm

100 6 sztuk 2 40 00 840 455 1 8,34 d A490 100 6 sztuk 2 40 00 840 454 1 33,66 d L442
W FROMAT W FROMAT

[IEOLGHL

Zestaw pilnikéw igietkowych
w torebce z tworzywa sztucznego
W komplecie: ptaski, ostro zakoriczony, okragly, czworokatny, tréjkatny,

pétokragty
Pilnik podreczny Dlugo$é  Zawartos¢ Naciecie Nr art. JS EUR KO
w torebce z tworzywa sztucznego mm
Dtugo$é mm Naciecie Nr art. 5 EUR KO 160 6 sztuk 2 40 00 840 401 1 19,06 d A490
150 2 40 00 840 470 1 1,13 d A490 200 6 sztuk 2 40 00 840 402 1 27,71 d A490
PFERD

B PROMAT

PFERD ¢© Schiiisselfeilen mit Heft

BN

notsr S 10060

Zestaw pilnikéw kluczykowych DIN 7283 A-F Zestaw pilnikéw kluczykowych

z drewnianymi uchwytami - w skrzynce metalowe;j h z drewnianym uchwytem - w skrzynce metalowej

W komplecie: ptaski, ostro zakoriczony, okragly, czworokatny, tréjkatny, W komplecie: ptaski, ostro zakoniczony, okragly, czworokatny, tréjkatny,
pétokragly pétokragty

Dtugosé Zawartos¢  Naciecie Nr art. Js EUR KO Dtugosé Zawarto$¢  Naciecie Nr art. JS EUR KO
mm mm

100 6 sztuk 2 40 00 840 457 1 9,99 d A490 100 6 sztuk 2 40 00 840 458 1 34,18 d L442

Oferta przeznaczona wytacznie dla podmiotow gospodarczych. Wszystkie ceny sa cenami netto bez podatku VAT. NW4 4/11



Technika szlifowania

PEERD Pilnik igietkowy
z okragta koricdwka - @ zawiasy 3,256 mm
Dtugo$é mm Dt. catkowita mm  Ksztaft Naciecie SH Poréwnanie DH  Nr art. JS EUR KO
80 160 wersja ptaska 0 1 40 00 840 420 1 5,26 d L421
80 160 wersja pfaska 1 2 40 00 840 421 1 5,26 d 421
80 160 polokragly 0 1 40 00 840 425 1 6,06 d L421
80 160 polokragty 1 2 40 00 840 422 1 6,06 d L421
{E i} {::E 80 160 czterokrawedziowy 0 1 40 00 840 423 1 563 d L421
80 160 czterokrawedziowy 1 2 40 00 840 424 1 5,63 d L421
PFERD

Pilnik igietkowy
z okragtg koncowka - @ zawiasy 3,75 mm

Dtugo$é mm Dt. catkowita Ksztatt Naciecie SH Poréwnanie DH Nr art. JS EUR KO
mm

100 200 wersja ptaska 0 1 40 00 840 426 1 6,79 d L421

100 200 wersja pfaska 1 2 40 00 840 427 1 6,79 d L421

100 200 potokragly 00 00 40 00 840 428 1 8,26 d L421

100 200 polokragty 0 1 40 00 840 429 1 8,26 d L421

Zestaw pilnikéw igietkowych
w torebce z tworzywa sztucznego

W komplecie: 12 ksztattow
ptaski tepo zakoriczony, ptaski ostro zakoriczony, soczewkowy, trojkatny, czworokatny, okragty, nozowy, poétokragty,
ptaski ostro zakoriczony z okragtymi krawedziami, ptaski tepo zakonczony z okragtymi krawedziami

ﬁﬁﬁﬁﬁ{}

Dtugos¢ mm Naciecie Nr art. JS EUR KO
160 SH1 DH2 40 00 840 400 1 72,53 d L421
a 200 SHO DH2 40 00 840 403 1 92,97 d L421

PEERD Diamentowy pilnik igietkowy

do obrébki utwardzonej stali i metalu twardego w narzedziach do ciecia, tfoczenia, prasowania i profilowania, do
szkfa i ceramiki - pitowanie z niewielkim naciskiem! - zastosowanie pilniki czy$ci¢ w nafcie za pomoca szczotek do
czyszczenia pilnikéw - do pitowania wstepnego - zgrubne, zastosowania uniwersalnego - $rednie, wyréwnywania -
drobne

Wielkos¢ ziarna (zgodnie ze standardem FEPA)
D 181 zgrubny do pitowania wstepnego/zgrubnego,
D 126 $redni uniwersalne zastosowanie,

D 91 drobny do wygtadzania

Do stosowania z uchwytem szybkomocujacym nr art. 40 00 840 607 i uchwytem do pilnikéw igietkowych
nr art. 40 00 840 640 oraz maszyna nr art. 46 88 239 005

Dtugo$é mm Wersja Przekroj mm Norma FEPA Nr art. IS EUR KO

140 okragty 3.2 D91 40 00 840 480 1 20,34 d L439
140 okragly 32 D126 40 00 840 481 1 18,18 d 1439
140 okragty 32 D 181 40 00 840 482 1 22,79 d 439
140 trojkatny &5 D91 40 00 840 483 1 20,34 d L439
140 tréjkatny 3,6 D 126 40 00 840 484 1 18,18 d L439
140 tréjkatny &5 D 181 40 00 840 485 1 22,79 d 1439
140 czterokrawedziowy 2,6 x2,6 D91 40 00 840 489 1 20,34 d L439
140 czterokrawedziowy 2,6 x 2,6 D 126 40 00 840 496 1 18,18 d 1439
140 czterokrawedziowy 2,6 x 2,6 D 181 40 00 840 497 1 22,79 d L439
140 wersja ptaska 55x1,6 D91 40 00 840 486 1 20,34 d L439
140 wersja pfaska 55x1,6 D 126 40 00 840 487 1 18,18 d L439
140 wersja ptaska 55x1,6 D181 40 00 840 488 1 22,79 d L439
140 polokragly 55x1,6 D91 40 00 840 498 1 20,34 d 1439
140 potokragty 55x1,6 D 126 40 00 840 499 1 18,18 d 1439
140 potokragty 55x1,6 D 181 40 00 840 501 1 22,79 d 1439

Zestaw diamentowych pilnikow igietkowych
komplet w lakierowanej drewnianej skrzynce z migkka wkfadka

W komplecie: pilnik igietkowy ptaski, potokragty, trojkatny, kwadratowy, okragty

Dtugo$é mm Zawarto$é Norma FEPA Nr art. JS EUR KO
140 5 czesci D 126 - $rednioziarn. 40 00 840 465 1 25,75 d A490
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Zestaw diamentowych pilnikéw igietkowych PEERD
Dtugos$¢ oktadziny 70 mm - @ chwytu 3 mm - w skrzynce z tworzywa sztucznego

W komplecie (5 sztuk): pilnik pfaski, tréjkatny, kwadratowy, pétokragly, okragty
W komplecie (11 sztuk): ptaski, ptaski z okragtymi krawedziami, ostro zakoriczony, tréjkatny, czworokatny, pétokragty,
okragly, nozowy, ptaski ostro zakoriczony z okragtymi krawedziami, soczewkowy

1
HE!

Dtugo$¢ mm Zawarto$é Norma FEPA Nr art. JS EUR KO

140 5 czesci D 181 - gruby 41 40 277 114 1 108,26 d L439
140 5 czesci D 126 - $redni 41 40 277 214 1 86,30 d L439
140 5 czesci D 91 - drobny 41 40 277 314 1 96,64 d L439
140 11 czesci D 181 - gruby 4140277 316 1 238,18 d 1439
140 11 czescei D 126 - $redni 41 40 277 315 1 189,88 d L439
140 11 czesci D 91 - drobny 4140 277 317 1 212,60 d L439

Diamentowy pilnik reczny

diamentowy pilnik precyzyjny do obrébki utwardzonej lub hartowanej stali i metalu twardego w narzedziach do ciecia,
tloczenia, prasowania i profilowania, do szkta, ceramiki i tworzyw sztucznych wzmocnionych wtéknem - Dtugo$¢
oktadziny 100 mm

Dtugo$¢ mm Wersja Norma FEPA Przekréj mm Nr art. JS EUR KO

215 wersja ptaska D 126 10,3x2,8 41 40 211 100 1 47,16 d 1439
215 potokragly D 126 12,56 x3,8 41 40 211 101 1 47,16 d 1439
215 trojkatny D126 10,0 41 40 211 102 1 47,16 d 1439
215 czterokrawedziowy D 126 B, 5,5 41 40 211 103 1 41,56 d 1439
215 okragty D 126 6,7 41 40 211 104 1 41,56 d 1439

Diamentowa pasta do polerowania FEERD

do obrébki bardzo twardych materiatéw takich jak metal twardy i utwardzone stale - do stosowania z korpusami i
tarczami do polerowania filcowego - mozliwos$¢ rozcienczania i rozpuszczania z woda i alkoholem - szybka i prosta
praca dzieki bardzo wysokiemu stezeniu - pojemnos¢ 5g

Uziarnienie y Rodzaj Nr art. JS EUR KO
30 gruboziarn. 41 43 380 905 1 129,37 d L429
15 Srednioziarn. 41 43 380 906 1 129,37 d L429
7 drobnoziarnisty 41 43 380 907 1 129,37 d L429
8 wersja bardzo drobna 41 43 380 908 1 129,37 d L429
RozcieAczalnik do past diamentowych FEERD

do zachowania konsystencji warstwy smarowej miedzy korpusem nosnym a przedmiotem podczas polerowania -
pojemnos¢ 125 mi

Nr art. JS EUR KO
41 43 380 909 1 34,47 d L429

Uchwyt do pilnikéw igietkowych
-z ergonomicznym uchwytem w celu bezpiecznego prowadzenia i szybkiego mocowania pilnikéw igietkowych z
chwytem @ 3 -4,5 mm

Dtugos¢ mm Nr art. US) EUR KO
100 40 00 840 640 1 23,83 d 1420
Uchwyt szybkomocujacy

tworzywo sztuczne - do pilnikdw igietkowych, pilnikéw diamentowych oraz mniejszych pilnikow warsztatowych i
precyzyjnych - do dtugosci pilnika 140 - 200 mm

Dt. catkowita mm Nr art. JS EUR KO
90 40 00 840 607 1 5,06 d L420

Oferta przeznaczona wytacznie dla podmiotow gospodarczych. Wszystkie ceny sa cenami netto bez podatku VAT. NW4 4/13
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EPrPROMAT

Pilnik nozowy DIN 7262

Dtugo$é mm Przekroj mm Naciecie Nr art. JS EUR KO
200 20x 6,4 2 40 00 840 210 1 5,87 d A490

Pilnik do pity tarncuchowej DIN 7262
okragly - z nacieciem spiralnym, umozliwia osiagnigecie catkowicie gtadkiego nacinania zebéw bez blizn

Dtugo$é mm Przekr6j mm Nr art. JS EUR KO
200 3,560 40 00 840 290 1 3,94 d L441
200 4,00 40 00 840 292 1 3,94 d L44
200 4,50 40 00 840 293 1 3,94 d L4d1
200 4,80 40 00 840 294 1 3,94 d L441
200 5,16 40 00 840 295 1 3,94 d L4M
200 5,60 40 00 840 296 1 3,94 d L441

]
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Uchwyt do pilnika do pit faricuchowych
z tworzywo sztuczne - do przyrzadéw oraz szablonéw do ostrzenia pit taicuchowych - ergonomiczny uchwyt z
tworzywa sztucznego

Nr art. S| EUR KO
40 00 840 297 1 2,48 d L440

FEERD Uchwyt do pilnika do pit taricuchowych
specjalny drewniany uchwyt posiada z przodu kat przytozenia 35°, dzieki czemu mozna osiagna¢ optymalny kat pilnika
przy pitach tancuchowych
Do dtugosci pilnika mm Nr art. IS EUR KO
150 - 200 40 00 840 298 1 1,25 d 1440
PFERD

Przyrzad do ostrzenia pit taricuchowych CHAIN SHARP® CS-X

pituje zeby i regulatory gteboko$ci podczas jednego procesu pracy - doktadne, reczne ostrzenie, poniewaz katy
ustawcze zeba i regulatory gtebokosci sa jednoczes$nie wzajemnie pitowane w odpowiedniej proporcji - w woreczku do
sprzedazy samoobstugowej

42 00 002 015: do mniejszych pit taicuchowych, ktére moga by¢ ostrzone za pomoca pilnikéw do pity tafcuchowej 4,0
42 00 002 016, 42 00 002 017 142 00 002 018: do wiekszych pit taricuchowych, ktére moga by¢ ostrzone za pomoca
pilnikéw do pity faricuchowej 4,8/ 5,16/ 5,5 mm

W komplecie: przyrzad do ostrzenia, 2 pilniki do pit tancuchowych, 1 pilnik z ogranicznikiem gtebokosci

@ pilnika mm Nr art. JS EUR KO

4,00 42 00 002 015 1 40,38 d L440
4,80 42 00 002 016 1 40,38 d 1440
5,16 42 00 002 017 1 40,38 d L440
5,50 4200 002 018 1 40,38 d L440

4/14 N4 7wroe uwage na oznaczenia z tytu cen d Standardowy czas dostawy 48-72 godziny D Standardowy czas dostawy 2-3 tygodnie k/K Termin dostawy na zapytanie
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150000

Technika szlifowania
Zalecane do trzpieni ze spoiwa ceramicznego o twardosci O podczas szlifowania 190000

90000 =
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powierzchni (predko$¢ obwodowa 15 - 25 m/s) oraz szlifowania krawedzi L
(predkos¢ obwodowa 25 - 40 m/s). o

Zalecane do trzpieni ze spoiwa z zywicy syntetycznej o twardosci N podczas
szlifowania powierzchni (predkos$é¢ obwodowa 30 - 40 m/s) oraz szlifowania
krawedzi (predkos$¢ obwodowa 20 - 30 m/s).
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Srednica narzedzia [mm]

Sciernica trzpieniowa
ksztatt cylindryczny - wg EN 12413 - spoiwo ceramiczne (V), korund szlachetny rézowy (AR) - twardos¢ O -
grubo- i drobnoziarnistos$¢ - @ chwytu 3 mm

@ x wys. Dt. catkowita Uziarnienie Zal. predkosé Maks. obroty Nr art. JS EUR KO
mm mm obrotowa min-'  min-!

2x b5 35 drobnoziarn. 100 200000 201800 41 43 050 020 10 1,64Vd 1432
3x 6 36 drobnoziarn. 100 200000 206100 41 43 050 022 10 1,449d 1432
4x 8 38 gruboziarn. 60 165000 175100 41 43 050 006 10 1,449d 1432
4x 8 38 drobnoziarn. 100 165000 175100 41 43 050 024 10 1,44d 1432
5x10 40 gruboziarn. 60 130000 130700 41 43 050 008 10 1,449d 432
5x10 40 drobnoziarn. 100 130000 130700 4143 050 026 10 1,449d 1432
6x13 43 gruboziarn. 60 93600 93600 41 43 050 010 10 1,520d 1432
6x13 43 drobnoziarn. 100 93600 93600 41 43 050 028 10 1,52vd 1432

I Cena jednostkowa

Sciernica trzpieniowa

ksztatt cylindryczny - wg EN 12413 - spoiwo ceramiczne (V) - korund szlachetny rézowy (AR) - twardos¢ O -

@ trzpienia 6 mm

PFERD

@ x wys. Dt. catkowita Uziarnienie Zal. predkos¢ Maks. obroty Nr art. JS EUR KO
mm mm obrotowa min-"  min-'
4x 8 48 gruboziarn. 60 165000 177400 41 43 100 001 10 1,449d 1432
4x 8 48 drobnoziarn. 100 165000 177400 4143100 011 10 1,449d 1432
5x10 50 gruboziarn. 60 130000 157800 41 43 100 002 10 1,449d 1432
5x10 50 drobnoziarn. 100 130000 157800 41 43 100 012 10 1,449d 1432
6x13 53 gruboziarn. 60 100000 131500 40 00 843 500 10 1,529d 1432
6x13 53 drobnoziarn. 100 100000 131500 40 00 843 510 10 1,529d 1432
8x 10 50 gruboziarn. 46 85000 119300 41 43 100 004 10 1,449d 1432
8x10 50 drobnoziarn. 80 85000 119300 4143100 014 10 1,449d 1432
8x16 56 gruboziarn. 46 85000 119300 40 00 843 501 10 1,479d 1432
8x 16 56 drobnoziarn. 80 85000 119300 40 00 843 511 10 1,479d 1432
10x 20 60 gruboziarn. 46 65000 95400 40 00 843 502 10 1,669d 1432
10 x 20 60 drobnoziarn. 80 65000 95400 40 00 843 512 10 1,669d 1432
10 x 25 65 gruboziarn. 46 65000 83200 41 43 100 007 10 1,819d 1432
10 x 256 65 drobnoziarn. 80 65000 83200 4143100 017 10 1,81%d 1432
10x 32 72 gruboziarn. 46 62800 62800 40 00 843 503 10 2,029d 1432
10 x 32 72 drobnoziarn. 80 62800 62800 41 43 100 030 10 2,02vd 1432
13x 25 65 gruboziarn. 46 50000 66000 40 00 843 504 10 1,910d 1432
13x 25 65 drobnoziarn. 80 50000 66000 4000 843 514 10 1,91%d 1432
16x 4 44 gruboziarn. 46 42000 59600 41 43 100 028 10 1,499d 1432
16x 4 44 drobnoziarn. 80 42000 59600 41 43 100 038 10 1,499d 1432
16 x 20 60 gruboziarn. 30 42000 59600 41 43100 022 10 1,78Vd 1432
16 x 20 60 drobnoziarn. 60 42000 59600 41 43 100 032 10 1,789d 1432
16 x 32 72 gruboziarn. 30 42000 51200 40 00 843 505 10 2,02vd L1432
16 x 32 72 drobnoziarn. 60 42000 51200 40 00 843 515 10 2,02vd L432
20x 6 46 gruboziarn. 46 33000 47700 41 43 100 041 10 1,759d 1432
20x 6 46 drobnoziarn. 80 33000 47700 41 43 100 051 10 1,759d 1432
20 x 25 65 gruboziarn. 30 33000 47700 40 00 843 506 10 1,959d 1432
20 x 25 65 drobnoziarn. 60 33000 47700 40 00 843 516 10 1,959d 1432
25x 6 46 gruboziarn. 46 26000 38100 41 43 100 042 10 1,819d 1432
25x 6 46 drobnoziarn. 80 26000 38100 41 43 100 052 10 1,819d 1432
25x 16 56 drobnoziarn. 60 26000 38100 41 43 100 053 10 2,029d 1432
25x 25 65 gruboziarn. 30 26000 38100 41 43 100 025 10 2,319d 1432
26 x 25 65 drobnoziarn. 60 26000 38100 41 43 100 035 10 2,31Vd L432
25 x 32 72 gruboziarn. 30 26000 32900 40 00 843 507 10 2,489d 432
25 x 32 72 drobnoziarn. 60 26000 32900 40 00 843 517 10 2,48Vd 1432
32x16 56 gruboziarn. 24 21000 29800 41 43 100 044 5 2,26Yd 1432
32x16 56 drobnoziarn. 46 21000 29800 41 43 100 054 5 2,26Yd 1432
32x20 60 gruboziarn. 24 21000 29800 41 43 100 045 5 2,400d 1432
32x20 60 drobnoziarn. 46 21000 29800 41 43 100 055 5 2,409d L432
32 x32 72 gruboziarn. 24 21000 25700 41 43 100 046 5) 2,769d 1432
32x32 72 drobnoziarn. 46 21000 25700 41 43 100 056 5 2,769d 1432
32 x40 80 gruboziarn. 24 20300 20300 41 43 100 047 5 3,159d 1432
32 x40 80 drobnoziarn. 46 20300 20300 41 43 100 057 5 3,159d 1432
40 x 20 60 gruboziarn. 24 16000 23800 40 00 843 508 5 2,620d L1432
40 x 40 80 gruboziarn. 24 16000 16200 4143 100 048 5 3,52Vd 1432
40 x 40 80 drobnoziarn. 46 16000 16200 41 43 100 058 5) 3,52Vd 1432

I Cena jednostkowa

Oferta przeznaczona wytacznie dla podmiotow gospodarczych.

Wszystkie ceny sa cenami netto bez podatku VAT.
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PEERD Sciernica trzpieniowa

ksztatt kulisty - wg EN 12413 - spoiwo ceramiczne (V) - korund szlachetny rézowy (AR) - twardo$¢ O - @ trzpienia 6 mm

@ mm Dt. catkowita Uziarnienie Zal. predkos¢ Maks. obroty Nr art. JS EUR KO
mm obrotowa min-'  min-

8 48 drobnoziarn. 46 85000 119300 40 00 843 540 10 1,779d 1432

8 48 drobnoziarn. 80 85000 119300 4143110 011 10 1,779d 1432
13 53 drobnoziarn. 46 50000 73400 40 00 843 541 10 1,90Vd 1432
16 56 gruboziarn. 30 42000 59600 41 43 110 002 10 2,22Vd 1432
16 56 drobnoziarn. 60 42000 59600 41 43110 012 10 2,22Vd L1432
20 60 gruboziarn. 30 33000 47700 40 00 843 542 10 2,520d 1432
20 60 drobnoziarn. 60 33000 47700 4143110013 10 2,52Yd L432
25 65 gruboziarn. 30 26000 38100 41 43 110 004 10 3,07Vd L1432
25 65 drobnoziarn. 60 26000 38100 4143110014 10 3,070d L432

" Cena jednostkowa

Sciernica trzpieniowa
ksztatt walec zaokraglony - wg EN 12413 - spoiwo ceramiczne (V) - korund szlachetny rézowy (AR) - twardo$¢ O -
@ trzpienia 6 mm

@ X wys. Dt. catkowita Uziarnienie Zal. predkos¢ Maks. obroty Nr art. JS EUR KO
mm mm obrotowa min-'  min-!
5x10 50 gruboziarn. 60 130000 168400 41 43 115 005 10 1,719d 1432
8x16 56 gruboziarn. 46 85000 119300 41 43 115 006 10 1,719d 1432
8x16 56 drobnoziarn. 80 85000 119300 41 43 115 016 10 1,719d 1432
13x 20 60 gruboziarn. 46 50000 73400 41 43 115 007 10 2,00Vd L1432
13x 20 60 drobnoziarn. 80 50000 73400 4143115 017 10 2,000d 1432

" Cena jednostkowa

FEERD Sciernica trzpieniowa

ksztatt tuku ostrego - zgodnie z EN 12413 - spoiwo ceramiczne (V) - korund szlachetny rézowy (AR) - twardo$¢ O -
@ trzpienia 6 mm

@ X wys. Dt. catkowita Uziarnienie Zal. predkos¢ Maks. obroty Nr art. JS EUR KO
mm mm obrotowa min-'  min-
5x10 50 gruboziarn. 60 130000 190900 41 43 120 001 10 1,759d L1432
5x10 50 drobnoziarn. 100 130000 190900 4143120 011 10 1,759d 1432
8x16 56 gruboziarn. 46 85000 119300 40 00 843 530 10 1,78Yd 1432
8x16 56 drobnoziarn. 80 85000 119300 41 43 120 012 10 1,78Yd 432
13 x 20 60 gruboziarn. 46 50000 73400 40 00 843 531 10 2,13Vd L1432
13 x 20 60 drobnoziarn. 80 50000 73400 41 43120 013 10 2,13Vd L1432
20 x 32 72 gruboziarn. 30 33000 47700 40 00 843 532 10 2,949d 1432
20 x 32 72 drobnoziarn. 60 33000 47700 41 43120 014 10 2,94Yd 432

' Cena jednostkowa

FEERD Sciernica trzpieniowa

ksztatt garnkowy - wg EN 12413 - spoiwo ceramiczne (V) - korund szlachetny rézowy (AR) - twardo$¢ O - @ trzpienia 6 mm

Dt. catkowita Uziarnienie Zal. predkos¢ Maks. obroty Nr art. JS EUR KO

mm obrotowa min-'  min-

56 gruboziarn. 30 33000 47700 41 43 125 005 10 2,229d 1432

56 drobnoziarn. 60 33000 47700 41 43 125 015 10 2,229d 1432

60 gruboziarn. 30 26000 38100 41 43 125 006 10 2,400d 1432

65 gruboziarn. 24 21000 29800 41 43 125 007 ) 2,949d 1432
32x25 65 drobnoziarn. 46 21000 29800 41 43 125017 5 2,949d 1432

" Cena jednostkowa

Sciernica trzpieniowa

PEERD ksztatt stozkowy - wg EN 12413 - spoiwo ceramiczne (V) - korund szlachetny rézowy (AR) - twardo$¢ O - @ trzpienia 6 mm
Dt. catkowita Uziarnienie Zal. predkos¢ Maks. obroty Nr art. JS EUR KO
mm obrotowa min-'"  min-'
50 gruboziarn. 46 65000 95400 41 43 130 001 10 1,669d 1432
65 gruboziarn. 46 65000 95400 40 00 843 550 10 2,220d 1432
53 gruboziarn. 46 50000 73400 41 43 130 002 10 1,729d 1432
56 gruboziarn. 30 42000 59600 41 43 130 003 10 1,979d 1432
85 gruboziarn. 46 42000 52000 40 00 843 551 10 3,370d L1432
60 gruboziarn. 30 33000 47700 41 43 130 004 10 2,35Yd 432
72 gruboziarn. 30 33000 47700 40 00 843 552 10 2,68Yd 1432
85 gruboziarn. 30 26000 34000 41 43 130 007 10 3,370d 1432
80 gruboziarn. 30 33000 47700 41 43 130 009 10 3,04Vd 1432
65 gruboziarn. 30 26000 38100 41 43 130 010 10 2,839d 1432
110 gruboziarn. 30 20400 20400 41 43 130 021 10 4,17Yd 1432
32 x 32 72 gruboziarn. 24 21000 29800 41 43 130 022 5 3,279d 432

' Cena jednostkowa

FEERD Zestaw $ciernic trzpieniowych

mate $ciernice trzpieniowe ze @ trzpienia 3 mm - do precyzyjnych prac szlifierskich - wszechstronne zastosowanie -
spoiwo ceramiczne (V) - korund szlachetny rézowy (AR) - twardosé O - precyzyjny szlif - w tekturowym pudetku

Zawarto$¢ na 2 szt. w mm: ksztaft walcowy 5x10, 8x10, 16x4
Zawarto$¢ na 1 szt. w mm: ksztaft walcowy 4x8, 6x13, 8x2, 10x13, 13x3
ksztaft walcowy zaokraglony 5x10
ksztatt kulisty 5
ksztatt tuku ostrego 3x6, 8x16

Zawartos$é Nr art. JS EUR KO
15 sztuk 41 43 140 101 1 26,32 d L432

4/16 N Zwroe uwage na oznaczenia z tytu cen d Standardowy czas dostawy 48-72 godziny D Standardowy czas dostawy 2-3 tygodnie k/K Termin dostawy na zapytanie
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Zestaw $ciernic trzpieniowych
spoiwo ceramiczne (V) - korund szlachetny rézowy (AR) - twardoé¢ O - szlif zgrubny - @ trzpienia 6 mm - w
tekturowym pudetku

Zawarto$¢ na 1 szt. w mm:

ksztatt walcowy 10x13, 13x20, 20x6, 20x13, 20x25
ksztatt kulisty 16

ksztatt walcowy zaokraglony 20x25

ksztatt stozkowy 20x20, 20x32

ksztatt tuku ostrego 13x20

Zawarto$é Nr art. JS EUR KO
10 sztuk 41 43 140 100 1 23,11 d L1432

PFERD

Sciernica trzpieniowa
ksztatt cylindryczny - do stali VA - spoiwo z zywicy syntetycznej (B) - korund normalny, kolor brazowy (AN) -
twardo$¢ N - szlif zgrubny - @ trzpienia 6 mm

@ x wys. Dt. catkowita Uziarnienie Zal. predkosé Maks. obroty Nr art. JS EUR KO
mm mm obrotowa min-'  min-!

8x 16 56 gruboziarn. 46 100000 119300 40 00 843 566 10 1,610d 1432
10 x 20 60 gruboziarn. 46 92000 95400 40 00 843 567 10 1,969d 1432
10 x 32 72 gruboziarn. 46 62800 62800 41 43 160 010 10 2,22Yd L1432
13x 25 65 gruboziarn. 46 66000 66000 41 43 160 020 10 2,099d 1432
16 x 32 72 drobnoziarn. 60 51200 51200 41 43 160 029 10 2,24Yd 1432
16 x 32 72 gruboziarn. 30 51200 51200 41 43 160 030 10 2,24vd 1432
20 x 25 65 gruboziarn. 30 46000 47700 41 43 160 040 10 2,179d 1432
20 x 40 80 gruboziarn. 30 32400 32400 40 00 843 568 10 2,68Vd L1432
25x 32 72 gruboziarn. 30 32900 32900 41 43 160 050 10 2,60Vd L1432
32x32 72 gruboziarn. 24 25700 25700 41 43 160 060 5 2,98Yd 1432
32 x40 80 gruboziarn. 24 20300 20300 40 00 843 569 5 3,38Vd L432
40 x 20 60 gruboziarn. 24 23000 23800 41 43 160 070 5 2,83Vd 1432
50 x 25 65 gruboziarn. 24 19000 19000 41 43 160 080 5 3,800d 1432

' Cena jednostkowa

PFERD

Trzpien szlifierski diamentowy

ksztatt cylindryczny - galwanicznie potaczone narzedzie diamentowe do szlifowania na sucho i mokro, do
zastosowania maszynowego i recznego - do obrébki duroplastéw (GFK/CFK) wzmocnionych wioknem szklanym i
weglowym, metali twardych, szkta, ceramiki, porcelany, materiatéw ogniotrwatych, ferrytu, krzemu, grafitu, gumy itd. -
ziarnisto$¢ norma FEPA, wielkos$¢ ziaren D 126

Zalecana predkos¢ obwodowa Vc =
szlifowanie na sucho 8- 18 m/s
szlifowanie na mokro 15 - 25 m/s

@ x wys. mm @ chwytu mm Nr art. JS EUR KO
1x4 3 41 44 400 010 1 9,49 d L435
2x4 3 41 44 400 100 1 9,99 d L435
3x4 3 41 44 400 200 1 10,86 d L435
Siopds 3 41 44 400 250 1 10,63 d L435
4x5 3 41 44 400 300 1 11,06 d L435
45x5 3 41 44 400 350 1 11,34 d L1435
5x5 3 41 44 400 400 1 13,21 d L435
55x6 € 41 44 400 450 1 14,21 d L1435
6x6 6 41 44 400 500 1 15,00 d L435
8x8 6 41 44 400 600 1 19,43 d L435
9x8 6 41 44 400 650 1 20,68 d L435

10x8 6 41 44 400 700 1 22,25 d 1435

12x8 6 41 44 400 750 1 26,30 d L435

PFERD

Trzpien szlifierski diamentowy

ksztatt kulisty - galwanicznie potaczone narzedzie diamentowe do szlifowania na sucho i mokro, do zastosowania
maszynowego i recznego - do obrébki duroplastow (GFK/CFK) wzmocnionych widknem szklanym i weglowym, metali
twardych, szkfa, ceramiki, porcelany, materiatow ogniotrwatych, ferrytu, krzemu, grafitu, gumy itd. - ziarnisto$¢ norma
FEPA, wielkos$¢ ziaren D 126

Zalecana predkos$¢ obwodowa Vc =
szlifowanie na sucho 8- 18 m/s
szlifowanie na mokro 15 - 25 m/s

@ mm @ chwytu mm Nr art. JS EUR KO
1 3 41 44 405 010 1 10,71vd L1435
2 & 41 44 405 020 1 13,129d L435
3 3 41 44 405 030 1 12,959d 1435
4 € 41 44 405 040 1 14,499d 1435
5 3 41 44 405 050 1 18,667 d 1435
6 S 41 44 405 060 1 22,46 d 1435
8 6 41 44 405 080 1 27,69 d 1435

10 6 41 44 405 100 1 35,77 d 1435

12 6 41 44 405 120 1 45,01 d L435

I Cena jednostkowa

PFERD

Oferta przeznaczona wytacznie dla podmiotow gospodarczych. Wszystkie ceny sa cenami netto bez podatku VAT.

NW4 4/17




Technika szlifowania

’ngking m

- —_

Trzpien szlifierski diamentowy

ksztatt cylindryczny - galwanicznie potaczone narzedzie CBN do szlifowania na sucho i mokro, do zastosowania
maszynowego i recznego - do obrobki stali szybkotnacej, stali narzedziowej, stali fozyskowej, stali do naweglania (HSS),
materiatéw zaroodpornych (WS) itd. - ziarnisto$¢ norma FEPA, wielko$¢ ziaren B 126

Zalecana predkos¢ obwodowa Vc =
szlifowanie na sucho 15 - 25 m/s
szlifowanie na mokro 20 - 40 m/s

@ x wys. mm @ chwytu mm Nr art. JS EUR KO
Tx4 3 41 44 410 010 5 10,44Vd 1435
2x4 3 41 44 410 100 5 10,96Yd 435
3x4 3 41 44 410 200 5 11,94Yd 1435
BIopdS 3 41 44 410 250 5 11,49Vd 435
4x5 3 41 44 410 300 5 12,13%d 1435
45x5 8] 41 44 410 350 5 12,359d 1435
5x5 3 41 44 410 400 5 14,36Vd 1435
55x%x6 3 41 44 410 450 5 15,51Vd 1435
6x6 6 41 44 410 500 5 16,34Vd 1435
8x8 6 41 44 410 600 5 21,379d L435
9x8 6 41 44 410 650 5 22,719d L435

10x8 6 41 44 410 700 5 24,539d L435

12x8 6 41 44 410 750 5 28,85Yd 435

" Cena jednostkowa

PFERD

Trzpien szlifierski diamentowy

ksztatt kulisty - galwanicznie potaczone narzedzie CBN do szlifowania na sucho i mokro, do zastosowania
maszynowego i recznego - do obrobki stali szybkotnacej, stali narzedziowej, stali fozyskowej, stali do naweglania (HSS),
materiatéw zaroodpornych (WS) itd. - ziarnisto$¢ norma FEPA, wielko$¢ ziaren B 126

Zalecana predko$¢ obwodowa Ve =
szlifowanie na sucho 15 - 25 m/s
szlifowanie na mokro 20 - 40 m/s

@ mm @ chwytu mm Nr art. JS EUR KO
1 3 41 44 415 010 5 11,78Yd 1435
2 3 41 44 415 020 5 14,439d L1435
3 3 41 44 415 030 5 14,24Yd 435
4 8] 41 44 415 040 ) 15,949d L1435
5 3 41 44 415 050 5 20,549 d 1435
6 3 41 44 415 060 1 24,71 d L435
8 6 41 44 415 080 1 30,51 d L435

10 6 41 44 415 100 1 39,32 d L435

12 6 41 44 415 120 1 49,43 d L435

" Cena jednostkowa

Filcowe trzpienie polerujace

sg stosowane w potaczeniu z pastami szlifierskimi lub diamentowymi pastami szlifierskimi i pastami polerskimi.
Trzpienie te sa uzywane gtéwnie w obszarze politury wysokopotyskowej. Zalecana predko$¢ obwodowa

Vc = 5-10 m/sek.

PEERD Filcowy trzpien polerujacy
ksztatt cylindryczny - ksztatt ZYA (cylinder) jest stosowany gtéwnie z obwodem narzedzia - @ trzpienia 6 mm
@ x wys. mm Nr art. JS EUR KO
o—— 10x 14 41 43 300 100 1 3,199d L1429
e —————
20 x 25 41 43 300 110 1 5,960d 1429
e 25x 30 41 43 300 120 1 7,340d 1429
' Cena jednostkowa
PEERD Filcowy trzpien polerujacy
ksztatt stozkowy ostry - ksztaft SPK (stozek ostry) jest stosowany gtéwnie do obrébki promieni i krawedzi -
@ trzpienia 6 mm
@ x wys. mm Nr art. JS EUR KO
10x18 41 43 310 170 1 3,57Vd L429
JRE— 15x 20 41 43 310 180 1 4,259d 429
15x 30 41 43 310 190 1 4,859d 1429
" Cena jednostkowa
FEERD Filcowy trzpien polerujacy
ksztatt stozkowy zaokraglony - ksztaft KEL (stozek) jest stosowany gtéwnie do obrébki promieni - @ trzpienia 6 mm
@ x wys. mm Nr art. JS EUR KO
I 20 x 25 41 43 320 200 1 6,129d 1429
25 x 30 41 43 320 210 1 7,639d L1429
30 x 35 41 43 320 220 1 9,300d L1429
" Cena jednostkowa
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Technika szlifowania

Sciernica trzpieniowa Poliflex® PEERD
Narzedzia do szlifowania precyzyjnego Poliflex” ze spoiwem GR sa produkowane ze szlachetnego korundu w kolorze
rozowym. Spoiwo GR to miekkie spoiwo na bazie elastometréw

Szczegoblne zalety produktu:

idealne zastosowanie do powierzchni elementéw z nieutwardzonej stali, stali szlachetnej (INOX) i metaléw kolorowych.

Umozliwia osiagniecie drobnego, btyszczacego szlifu. Elastyczne spoiwo korundowe gwarantuje miekkie i precyzyjne

szlifowanie.

GR/guma AR/GR
Zastosowanie:

- precyzyjne szlifowanie krawedzi i przej$¢ przy narzedziach do elementéw natryskowych z tworzywa sztucznego

- precyzyjne szlifowanie matryc na prase

- precyzyjne szlifowanie fopatek turbinowych AW/LR
- uzyskiwanie szlifu powierzchniowego przy armaturach

Zastosowanie:

- narzedzia do szlifowania precyzyjnego Poliflex” ze spoiwem GR osiagaja najlepsza wydajnos¢ przy zalecanej predkosci
ciecia 10-12 m/s
- do napedow narzedziowych mozna stosowaé waly zginane, elektryczne i pneumatyczne szlifierki proste

Narzedzia do szlifowania precyzyjnego Poliflex’ ze spoiwem LR sa produkowane ze szlachetnego korundu w kolorze
biatym. Spoiwo LR to twarde i odporne spoiwo.

Szczegolne zalety produktu:
idealne zastosowanie do precyzyjnego szlifowania elementéw z utwardzonej i hartowane;j stali i tytanu. Elastyczne
spoiwo korundowe gwarantuje miekkie i precyzyjne szlifowanie

LR/skéra

Zastosowanie:

- precyzyjne prace szlifierskie w zakresie budowy narzedzi i form

- szlifowanie elementéw z podstawowych stopéw niklu

- wytwarzanie precyzyjnego szlifu powierzchniowego na elementach z odpornych na wysokie temperatury,
zaroodpornych stopach

Zastosowanie:
- $ciernice trzpieniowe Poliflex” ze spoiwem LR osiagaja najlepsza wydajno$c¢ przy zalecanej predkosci ciecia 15 - 20 m/s
- do napeddw narzedziowych mozna stosowac waty zginane, elektryczne i pneumatyczne szlifierki proste

Wskazowki bezpieczenstwa:
podana maksymalna dopuszczalna predko$¢ obrotowa nie moze zostaé przekroczona ze wzgleddéw bezpieczenstwa

@ x wys. Wiazanie Dt. catkowita  Uziarnienie (0] Obroty Nr art. IS EUR KO
mm mm min-! chwytu  maks.

4x 8 AR/GR 38 120 3 71600 4143 320 301 10 3,320d 1429

6x10 AR/GR 40 120 8 47700 41 43 320 300 10 3,320d 1429

6x10 AW/LR 40 120 3 95400 41 43 320 305 10 3,32Vd L1429
10x 10 AR/GR 40 120 3 28600 4143320 310 10 3,499d 1429
10x 10 AR/GR 40 220 3 28600 41 43 320 315 10 3,499d 1429
10x 10 AW/LR 40 120 3 57200 41 43 320 317 10 3,49Vd L1429
10x 10 AW/LR 40 220 3 57200 4143320 320 10 3,499d 1429
10 x 25 AR/GR 65 120 6 28600 4143320325 10 3,550d 1429
10x 25 AR/GR 65 220 6 28600 41 43 320 330 10 3,565Vd L1429
10x 25 AW/LR 65 120 6 57200 4143320335 10 3,55%d 1429
10x 25 AW/LR 65 220 6 57200 41 43 320 340 10 3,55%d 1429
12x20 AR/GR 60 120 6 23800 41 43 320 345 10 3,49Vd L429
12 x 20 AR/GR 60 220 6 23800 4143 320 350 10 3,499d 1429
12 x 20 AW/LR 60 120 6 47700 41 43 320 355 10 3,499d 1429
15 x 25 AR/GR 65 120 6 19000 41 43 320 360 10 3,565Vd L429
15 x 25 AR/GR 65 220 6 19000 41 43 320 365 10 3,55%d L429
15 x 25 AW/LR 65 120 6 38100 41 43 320 370 10 3,55Yd 1429
25 x 25 AR/GR 65 120 6 11400 41 43 320 380 10 4,18Vd 429
25 x 25 AR/GR 65 220 6 11400 41 43 320 385 10 4,189d 1429
25 x 25 AW/LR 65 120 6 23900 4143320 390 10 4,189d L429

' Cena jednostkowa

Pasta szlifierska (ziarno Sic)
puszka po 250 g - gotowa do stosowania do filcowych trzpieni polerujacych

Uziarnienie Nr art. J5 EUR KO

$rednioziarn./drobnoziarn. 90 41 43 380 090 1 20,19 d L429
drobnoziarn. 150 41 43 380 150 1 21,03 d L429
drobnoziarn. 280 41 43 380 280 1 21,03 d 1429
drobnoziarn. 360 41 43 380 360 1 22,50 d L429
$rednioziarn./drobnoziarn. 600 41 43 380 600 1 24,49 d 1429
$rednioziarn./drobnoziarn. 800 41 43 380 800 1 28,98 d 1429

Pasta polerska
do zastosowania z narzedziami do polerowania filcu - 70 x 50 x 140 mm - blok pasty po 1000 g

Wersja kolor Obszar zastosowania Nr art. JS EUR KO

polerowanie wstepne zielony stal / stal nierdzewna 41 43 380 900 1 11,96 d L429
polerowanie wstepne szary aluminium / mosigdz 41 43 380 901 1 7,26 d L429
polerowanie wstepne brazowy metal kolorowy 41 43 380 902 1 9,00 d L429
politura wysokopotyskowa  rézowy wszystkie metale 41 43 380 903 1 10,26 d L429
Politura wysokopotyskowa  bezowy Tworzywo sztuczne 41 43 380 904 1 17,10 d L429

Oferta przeznaczona wytacznie dla podmiotow gospodarczych. Wszystkie ceny sa cenami netto bez podatku VAT. NW4 4/19



Technika szlifowania

Zestaw akcesoriow wielofunkcyjnych
do multiszlifierek, do frezowania, szlifowania, szczotkowania, odrdzewiania,
polerowania, grawerowania i rozcinania

W komplecie: 15 trzpieni korundowych, 2 gumowe uchwyty do narzedzi,

2 trzpienie do mocowania, 1 trzpien do mocowania do polerki filcowej, 5 trzpieni
szlifierskich diamentowych, 3 szczotki z mosiadzu, 3 szczotki z drutu stalowego,

3 szczotki z tworzywa sztucznego, 3 wiertta HSS, 2 frezarki HSS, 70 tarcz tnacych w
roznych wersjach, 20 cylindréw szlifujacych wirnika, 21 polerek filcowych, 12 tarcz
szlifierskich, 1 kamien do obciagania, 36 tarcz, 1 pasta polerska

SAESAR R LIEEIY
| (J= [

W drewnianym pudetku

Zawartos¢ Nr art. Js EUR KO
200 sztuk 4000843571 1 19,00 d G492
[EPROMAT Sciernice wachlarzowe

wysoce wydajne narzedzie szlifujace z lamelkami tekstylnymi z nasypem kordunowym - wigzanie ze sztucznej zywicy -
wszechstronne zastosowanie - odpowiednie do obrébki form, promieni i ciezko dostepnych powierzchni przy budowie
narzedzi, aparatéw i pojemnikéw - @ trzpienia 6 mm

@ x wys. mm Uziarnienie Zal. predkos$¢ obrotowa min-' Maks. obroty min-"  Nr art. JS EUR KO
30x 10 60 15940 25500 40 00 841 570 1 1,58 d B491
30x 10 80 15940 25500 4000 841 571 1 1,58 d B491
30x 15 60 16940 25500 40 00 841 546 1 1,63 d B491
30x 15 80 15940 25500 40 00 841 547 1 1,63 d B491
30x 15 120 15940 25500 40 00 841 548 1 1,63 d B491
40x 15 60 11940 19100 40 00 841 580 1 1,67 d B491
40x 15 80 11940 19100 40 00 841 581 1 1,67 d B491
40x 15 120 11940 19100 40 00 841 582 1 1,67 d B491
50 x 20 60 9560 15300 40 00 841 590 1 2,02 d B491
50 x 20 80 9560 15300 40 00 841 591 1 2,02 d B491
50 x 20 120 9560 15300 40 00 841 592 1 2,02 d B491
60 x 30 60 7940 12700 40 00 841 600 1 2,60 d B491
60 x 30 80 7940 12700 40 00 841 601 1 2,60 d B491
60 x 30 120 7940 12700 40 00 841 602 1 2,60 d B491

PFERD

Sciernice wachlarzowe

z lamelami ze $cierniwa na podkiadzie - do szlifowania precyzyjnego przy wiekszych promieniach przy
konstruowaniu narzedzi i form - obrébka mniejszych i trudno dostepnych powierzchni przy konstrukcji pojemnikéw i
aparatéw - obrébka armatur z metali kolorowych i lekkich - @ trzpienia 6 mm

@ x wys. mm Uziarnienie Zal. predkos¢ obrotowa min-'  Maks. obroty min-"  Nr art. JS EUR KO
20x 10 80 19000 38100 40 00 841 380 1 2,99 d L431
20x 10 120 19000 38100 40 00 841 381 1 2,99 d L431
25x 15 80 15000 30500 40 00 841 385 1 3,27 d L431
25x 25 80 15000 30500 40 00 841 390 1 3,80 d L431
30x 10 60 12000 25400 40 00 841 610 1 3,23 d 1431
30x 10 80 12000 25400 4000 841 611 1 3,23 d L431
30x 15 60 12000 25400 40 00 841 370 1 3,50 d L431
30x 15 80 12000 25400 4000 841 371 1 3,50 d 1431
30x 15 120 12000 25400 40 00 841 372 1 3,50 d L431
30 x 30 60 12000 25400 4000 841 374 1 4,35 d L431
30 x 30 80 12000 25400 40 00 841 375 1 4,35 d 1431
30 x 30 120 12000 25400 40 00 841 376 1 4,35 d L431
30 x 30 150 12000 25400 40 00 841 377 1 4,35 d 1431
40x 15 60 9600 19100 40 00 841 615 1 3,92 d L431
40x 15 80 9600 19100 40 00 841 616 1 3,92 d L431
40x 20 60 9600 19100 40 00 841 655 1 4,47 d L431
40x 20 80 9600 19100 40 00 841 656 1 4,47 d 1431
40x 20 120 9600 19100 40 00 841 657 1 4,47 d L431
40x 20 150 9600 19100 40 00 841 658 1 4,47 d 1431
50 x 20 60 7000 15200 40 00 841 623 1 4,76 d L431
50 x 20 80 7000 15200 40 00 841 624 1 4,76 d L431
50 x 20 120 7000 15200 40 00 841 659 1 4,76 d L431
50 x 20 150 7000 15200 40 00 841 618 1 4,76 d L431
50 x 30 60 7000 15200 40 00 841 676 1 553 d L431
50 x 30 80 7000 15200 40 00 841 677 1 553 d L431
50 x 30 120 7000 15200 4000 841 678 1 5,53 d L431
50 x 30 150 7000 15200 40 00 841 679 1 553 d L431
60 x 30 60 6300 12700 40 00 841 620 1 5,87 d L431
60 x 30 80 6300 12700 40 00 841 621 1 5,87 d L431
60 x 30 120 6300 12700 40 00 841 680 1 5,87 d 1431
60 x 30 150 6300 12700 40 00 841 622 1 5,87 d L431
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Technika szlifowania

Sciernice wachlarzowe
z lamelkami ze $cierniwa na podktadzie - w szczegolnosci do obrébki najmniejszych czesci przy konstrukcji pojemnikéw
i aparatow, obrébce armatur z metali kolorowych i lekkich - @ trzpienia 3 mm

@ x wys. mm Uziarnienie Zal. predko$é obrotowa min-' Maks. obroty min-'  Nr art. US) EUR KO
15x 10 80 25000 50000 40 00 842 572 10 3,499d 1431
15x 10 150 25000 50000 40 00 842 573 10 3,49Yd 1431
15 x 10 180 25000 50000 40 00 842 574 10 3,490d 1431
20x 10 120 19000 38100 40 00 842 517 10 2,999d 1431
20x10 150 19000 38100 40 00 842 518 10 2,99Vd 1431
20x 10 180 19000 38100 40 00 842 575 10 2,99vd 1431
30x10 80 12000 25400 40 00 842 566 10 3,23Yd 1431
30x 10 120 12000 25400 40 00 842 567 10 3,23Vd 1431
30x 10 240 12000 25400 40 00 842 568 10 3,230d 1431

" Cena jednostkowa

n]
m
m
)
o

Sciernice wachlarzowe Z-COOL
do obrébki nierdzewnej stali i zaroodpornych stopéw - wysoka moc szlifowania - bez zapychania lamelek - @ trzpienia
6 mm

*

@ x wys. mm Uziarnienie Zal. predkos¢ obrotowa min-' Maks. obroty min-'  Nr art. S EUR KO
30 x 20 60 12000 25400 1 4,649d 1431
30x20 80 12000 25400 1 4,649d 1431 —
40 x 20 60 9600 19100 1 5,079d 1431
40 x 20 80 9600 19100 1 5,079d L1431
50 x 20 60 7000 15200 1 5,50Vd L1431
50 x 20 80 7000 15200 1 5,500d 1431
60 x 30 60 6300 12700 1 6,619d L1431
60 x 30 80 6300 12700 1 6,61Vd 1431
80 x 50 60 4800 9500 1 13,05%d L1431
1

80 x 50 80 4800 9500
" Cena jednostkowa

13,059d L431

Sciernice wachlarzowe, wiéknina kombi |i PROMAT

wysokogatunkowa wtéknina szlifierska - lamele z tkaniny kordunowej - w szczegdlnosci do $redniej wydajnosci
skrawania - usuwanie warstw utlenionych i farby - szlifowanie i czyszczenie metalu - w szczegélnosci przez tkanine
szlifierska - wszechstronne zastosowanie - @ trzpienia 6 mm

@ x wys. mm Uziarnienie  kolor Zal. predko$¢ obrotowa min-' Maks. obroty min-' Nr art. JS EUR KO
40 x 20 60 brazowy 7500 17100 40 00 841 760 1 4,12 d B491
40x 20 100 brazowy 7500 17100 4000 841 761 1 4,12 d B491
40x 20 150 brazowy 7500 17100 40 00 841 762 1 4,12 d B491
50 x 30 60 brazowy 6000 13700 40 00 841 763 1 551 d B491
50 x 30 100 brazowy 6000 13700 40 00 841 764 1 551 d B491
50 x 30 150 brazowy 6000 13700 40 00 841 765 1 551 d B491
60 x 30 60 brazowy 5000 11500 40 00 841 766 1 5,67 d B491
60 x 30 100 brazowy 5000 11500 40 00 841 767 1 5,67 d B491
60 x 30 150 brazowy 5000 11500 40 00 841 768 1 5,67 d B491
80 x 50 80 brazowy 4000 8600 4000 842 210 1 9,37 d B491
80 x 50 150 brazowy 4000 8600 40 00 842 212 1 9,37 d B491
80 x 50 240 brazowy 4000 8600 4000 842 214 1 9,37 d B491
Sciernice wachlarzowe, wtknina [EPROMAT

INOX - wysokogatunkowa wtdknina szlifierska z normalnym korundem - spoiwo z zywicy sztucznej - odpowiednie do
czyszczenia powierzchni metalowych oraz usuwania nalotu rdzy - do czyszczenia i prac wykonczeniowych - usuwanie
cienkich warstw farby - chtodne szlifowane w stali szlachetnej - rownomierny szlif w metalu - @ trzpienia 6 mm

@ x wys. mm Uziarnienie  kolor Zal. predko$¢ obrotowa min-' Maks. obroty min-' Nr art. S EUR KO

40x 20 60 brazowy 7500 17100 4000 841 770 1 4,22 d A490
40x 20 100 brazowy 7500 17100 4000 841 771 1 4,22 d A490
40x 20 150 brazowy 7500 17100 4000 841 772 1 4,22 d A490
50 x 30 60 brazowy 6000 13700 4000 841 773 1 5,46 d A490
50 x 30 100 brazowy 6000 13700 4000 841 774 1 5,46 d A490
50 x 30 150 brazowy 6000 13700 40 00 841 775 1 5,46 d A490
60 x 30 60 brazowy 5000 11500 4000 841 776 1 5,67 d A490
60 x 30 100 brazowy 5000 11500 40 00 841 777 1 5,67 d A490
60 x 30 150 brazowy 5000 11500 4000 841 778 1 5,67 d A490
80 x 50 80 brazowy 4000 8600 4000 842 170 1 9,58 d A490
80 x 50 150 brazowy 4000 8600 40 00 842 190 1 9,58 d A490
80 x 50 240 brazowy 4000 8600 40 00 842 199 1 9,58 d A490

Oferta przeznaczona wytacznie dla podmiotow gospodarczych. Wszystkie ceny sa cenami netto bez podatku VAT. NW4 4/21



Technika szlifowania

Polinox®
Za pomoca gfowic szlifierskich polerujacych POLINOX™ mozna obrabia¢ niemal wszystkie tworzywa. Narzedzia te
sa stosowane gtéwnie w celu uzyskania specjalnych efektéw powierzchni i do prac czyszczacych.

Przeznaczenie: Do matowania i satynowania metali niezelaznych, do czyszczenia utlenionych metali kolorowych,
do matowienia nierdzewnych stali bez pozostawiania $ladéw taczenia, do matowienia tworzyw sztucznych jako
przygotowanie do klejenia. Niniejsze narzedzia znajduja zastosowanie gtéwnie przy obrébce powierzchniowe;.

Sciernice wachlarzowe, wioknina kombi POLINOX® PNZ
przyporzadkowanie materiatu witdkniny promieniowo, w formie lamelek; miedzy lamelkami znajduje sig¢ kazdorazowo

ptétno Scierne, co zapewnia wieksza wydajnos$¢ usuwania i bardziej zgrubne szlifowanie - $cierniwo: korund A -
@ trzpienia 6 mm

@ x wys. mm Uziarnienie Zal. predkos¢ obrotowa min-' Maks. obroty min-"  Nr art. JS EUR KO

40 x 20 100 7500 15000 41 44 153 010 1 7,83 d L424
60 x 50 100 5000 10000 41 44 153 030 1 11,69 d L424
80 x 50 100 4000 7500 41 44 153 040 1 14,74 d 1424
40 x 20 180 7500 15000 41 44 153 110 1 7,83 d L1424
60 x 50 180 5000 10000 4144153 130 1 11,69 d L424
80 x 50 180 4000 7500 41 44 153 140 1 14,74 d L424

Sciernice wachlarzowe, wtdknina POLINOX® PNL
przyporzadkowanie materiatu wtdkniny promieniowo, w formie lamelek; miedzy ciatami polerujacymi lamele sa utozone
bardzo szczelnie, dzieki temu zagwarantowany jest wysoki okres trwatoéci - Scierniwo: korund A - @ trzpienia 6 mm

@ x wys. mm Uziarnienie Zal. predkos¢ obrotowa min-' Maks. obroty min-'  Nr art. JS EUR KO
40 x 20 100 7500 15000 41 44 155 010 1 6,33 L424
40 x 20 180 7500 15000 41 44 155 110 1 6,33 L424
40 x 20 280 7500 15000 41 44 155 210 1 6,33 L424
50 x 30 100 6000 12000 41 44 155 020 1 8,09 L424
> 50 x 30 180 6000 12000 41 44 155 120 1 8,09 L424
50 x 30 280 6000 12000 41 44 155 220 1 8,09 d L424
60 x 50 100 5000 10000 41 44 155 030 1 9,75 L424
60 x 50 180 5000 10000 41 44 155 130 1 9,75 L424
60 x 50 280 5000 10000 41 44 155 230 1 9,75 L424
1
1
1

80 x 50 100 4000 7500 41 44 155 040 12,29 d L424
80 x 50 180 4000 7500 41 44 155 140 12,29 d L424
80 x 50 280 4000 7500 41 44 155 240 12,29 d L424

[o N o R o N o R o Rl o R o Rl o R o Bl o i © i o

Trzpien z wiékniny szlifierskiej POLINOX® PNG
przyporzadkowanie wiokniny w formie falistej, nawinigta wokét rdzenia - forma falista umozliwia matowienie
powierzchni bez pozostawiania $ladéw faczenia - écierniwo: korund A - @ trzpienia 6 mm

@ x wys. mm Uziarnienie Zal. predkos¢ obrotowa min-' Maks. obroty min-'  Nr art. S EUR KO
100 x 50 100 3000 6000 41 44 155 380 30,88Yd L429
100 x 50 180 3000 6000 41 44 155 385 30,88Yd L429
100 x 50 280 3000 6000 41 44 155 390 30,887 d 1429
" Cena jednostkowa

PFERD

oo o

Trzpien do marmurkowania powierzchni

narzedzia specjalne do marmurkowania powierzchni, ale takze do profilowanych elementéw - krazki z widkniny
szlifierskiej sa mocowane bezposrednio na gumowym uchwycie trzpienia do marmurkowania powierzchni -

@ trzpienia 6 mm

@ mm Nr art. JS EUR KO
40 41 43 390 140 1 17,73 d L429
50 41 43 390 150 1 19,57 d L429
60 41 43 390 160 1 21,44 d 1429

PEERD Krazek z wtdkniny szlifierskiej

wykroje okragte do trzpienia do marmurkowania powierzchni - ziarno korund A - do marmurkowania - odporno$¢
na olej i wode - optymalna predko$¢ obrotowa 600 - 1400 min/! - stosowa¢ tylko w potaczeniu z trzpieniem do
marmurkowania powierzchni

@ mm Uziarnienie Nr art. JS EUR KO

40 100 41 43 390 200 100 0,54Yd 1429
40 180 41 43 390 205 100 0,459d 1429
40 280 41 43 390 210 100 0,459d L1429
50 100 41 43 390 215 100 0,73%d L1429
50 180 41 43 390 220 100 0,59Vd 1429
50 280 41 43 390 225 100 0,59Yd L429
60 100 41 43 390 230 100 0,87Yd 1429
60 180 41 43 390 235 100 0,719d 429
60 280 41 43 390 240 100 0,71vd L429

" Cena jednostkowa
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Technika szlifowania

Opaska $cierna B PrPROMAT

korund - z wzmacniana wewnetrznie tkanina bawetniana - do prac na minimalnych powierzchniach - wysoka jako$¢
$rodka szlifierskiego zapewnia dtuga zywotnosé - do obrobki stali normatywnej, metali niezelaznych i ich stopow,
tworzyw sztucznych

Dostawa bez watka gumowego do $ciernic

do stosowania z watkiem gumowym do $ciernic nr art. 40 00 842 405, 40 00 842 406, 40 00 842 407, 40 00 842 408,
40 00 842 409

@ x szer. mm Uziarnienie Maks. obroty min-! Nr art. JS EUR KO

15 x 30 36 26000 40 00 842 468 100 0,48Yd A490
15 x 30 60 26000 40 00 842 469 100 0,449d A490
15 x 30 150 26000 40 00 842 471 100 0,449d A490
22 x 20 36 17000 4000 842 472 100 0,44vd A490
22 x20 60 17000 4000 842 473 100 0,40Vd A490
22 x 20 150 17000 40 00 842 475 100 0,40°d A490
30x 20 36 13000 40 00 842 476 100 0,48Yd A490
30x20 60 13000 40 00 842 477 100 0,480d A490
30x20 150 13000 40 00 842 479 100 0,449d A490
30 x 30 36 13000 40 00 842 480 100 0,679d A490
30 x 30 60 13000 40 00 842 481 100 0,59vd A490
30 x 30 150 13000 40 00 842 483 100 0,55%d A490
45 x 30 36 8500 40 00 842 484 100 0,799d A490
45 x 30 60 8500 40 00 842 485 100 0,749d A490
45 x 30 150 8500 40 00 842 487 100 0,69vd A490

' Cena jednostkowa

Opaska $cierna GSB-A PFERD

korund, forma walcowa - tasmy szlifierskie sa stosowane w produkcji seryjnej, podczas obrébki nastepczej

oraz montazu - odporny na rozrywanie materiat ze spoiwa z catkowicie syntetycznej zywicy tworzy baze - wysoka
przyczepno$¢ ziaren zapewnia diugi okres trwatosci - zaleca sie dodanie smaru lub oleju szlifierskiego, w szczegélnosci
podczas obrobki lekkich metali

zalecana predkos¢ obwodowa Ve = 20 - 30 m/sek.

@ x szer. mm Uziarnienie Zal. predko$é obrotowa min-' Maks. obroty min-'  Nr art. JS EUR KO

10 x 20 80 30000 44000 41 44 210 007 100 0,499d 1426
10 x 20 150 30000 44000 41 44 210 008 100 0,499d L426
13x10 80 30000 44000 41 44 210 010 100 0,35Vd 1426
13x 10 150 30000 44000 41 44 210 012 100 0,359d 1426
13x 25 80 30000 44000 41 44 210 030 100 0,470d L426
13x25 150 30000 44000 4144210 032 100 0,479d 1426
15x 10 60 26000 36000 41 44 210 034 100 0,359d 1426
15x 10 80 26000 36000 41 44 210 035 100 0,35d L426
15x 10 150 26000 36000 41 44 210 036 100 0,35Vd 1426
15 x 30 50 26000 36000 41 44 210 037 100 0,499d 1426
15 x 30 60 26000 36000 41 44 210 050 100 0,49Vd L426
15 x 30 80 26000 36000 4144 210 052 100 0,49Vd 1426
15 x 30 150 26000 36000 41 44 210 054 100 0,499d 1426
22 x 20 60 18000 26000 41 44 210 080 100 0,35d L1426
22 x20 80 18000 26000 41 44 210 082 100 0,359d 1426
22 x 20 150 18000 26000 4144 210 084 100 0,35Yd 1426
25x 25 60 16000 22900 41 44 210 100 100 0,50Vd L426
25 x 25 80 16000 22900 41 44 210 102 100 0,500d 1426
25x25 150 16000 22900 41 44 210 104 100 0,50vd 1426
30x 20 40 13000 19100 41 44 210 120 100 0,400d 1426
30x20 60 13000 19100 41 44 210 122 100 0,40Vd L426
30 x 20 80 13000 19100 4144210124 100 0,40vd 1426
30 x 20 150 13000 19100 41 44 210 126 100 0,400d 1426
30 x 30 40 13000 19100 41 44 210 140 100 0,57Vd L426
30 x 30 60 13000 19100 41 44 210 142 100 0,57Vd L1426
30 x 30 80 13000 19100 4144210 144 100 0,579d 1426
30 x 30 150 13000 19100 41 44 210 146 100 0,57Vd L426
45 x 30 40 8500 12700 4144 210 160 100 0,76Vd 1426
45 x 30 60 8500 12700 41 44 210 162 100 0,76Yd 1426
45 x 30 80 8500 12700 41 44 210 164 100 0,76Vd L426
45 x 30 150 8500 12700 41 44 210 166 100 0,76Vd L1426
60 x 30 40 6500 9500 41 44 210 180 100 0,98Yd 1426
60 x 30 60 6500 9500 41 44 210 182 100 0,98Vd L426
60 x 30 80 6500 9500 41 44 210 184 100 0,98Vd L426
60 x 30 150 6500 9500 41 44 210 186 100 0,98Yd 1426
75 x 30 40 5000 7600 41 44 210 200 100 1,149d 1426
75 x 30 60 5000 7600 41 44 210 202 100 1,14Vd 1426
75x 30 80 5000 7600 41 44 210 204 100 1,149d L1426
75x 30 150 5000 7600 41 44 210 206 100 1,149d 1426

"' Cena jednostkowa

Oferta przeznaczona wytacznie dla podmiotow gospodarczych. Wszystkie ceny sa cenami netto bez podatku VAT. NW4 4/23



Technika szlifowania

z tkanina cyrkonowa - wysoka wydajno$¢ szlifowania i duza predko$c¢ $cierania przy ograniczonej elastycznosci -
do obrébki stali normatywnej i stali szlachetnej

|i PROMAT Opaska Scierna

Dostawa bez watka gumowego do Sciernic

do stosowania z watkiem gumowym do $ciernic nr art. 40 00 842 405, 40 00 842 406, 40 00 842 407, 40 00 842 408,
40 00 842 409, 40 00 842 209

@ x szer. mm Uziarnienie Maks. obroty min-! Nr art. JS EUR KO

15 x 30 36 26000 40 00 842 490 100 0,599 d A490
15x 30 60 26000 40 00 842 491 100 0,557d A490
15 x 30 120 26000 40 00 842 492 100 0,53%d A490
22 x 20 36 17000 40 00 842 493 100 0,50d A490
22 x20 60 17000 40 00 842 494 100 0,48Yd A490
22 x 20 120 17000 40 00 842 495 100 0,480d A490
30x20 36 13000 40 00 842 496 100 0,599 d A490
30 x 20 60 13000 40 00 842 497 100 0,59d A490
30 x 20 120 13000 40 00 842 498 100 0,55Yd A490
30 x 30 36 13000 40 00 842 499 100 0,779d A490
30 x 30 60 13000 40 00 842 500 100 0,73%d A490
30x30 120 13000 40 00 842 501 100 0,69%d A490
45 x 30 36 8500 40 00 842 502 100 0,98Yd A490
45 x 30 60 8500 40 00 842 503 100 0,919d A490
45 x 30 120 8500 40 00 842 504 100 0,83Yd A490
60 x 30 36 6500 40 00 842 164 100 1,08Vd A490
60 x 30 60 6500 40 00 842 166 100 1,03Yd A490
60 x 30 120 6500 40 00 842 168 100 0,98Yd A490

' Cena jednostkowa

PEERD Opaska $cierna Z-COOL

korund cyrkonowy INOX - szczegdlnie chtodny szlif - bez zapychania - zaleca sie do stosowania do obrébki stali
nierdzewnych i odpornych na dziatanie kwaséow

@ x szer. mm Uziarnienie Zal. predko$é obrotowa min-' Maks. obroty min-'  Nr art. JS EUR KO

15x 30 50 26000 36000 41 44 210 220 100 0,61Vd L426
15 x 30 80 26000 36000 41 44 210 221 100 0,619d L426
15 x 30 150 26000 36000 41 44 210 222 100 0,619d 1426
22 x20 50 18000 26000 41 44 210 230 100 0,40°d L426
22 x20 80 18000 26000 41 44 210 231 100 0,40Yd 1426
22 x 20 150 18000 26000 4144210 263 100 0,400d 1426
30 x 30 36 13000 19100 41 44 210 240 100 0,699d 1426
30x30 50 13000 19100 41 44 210 241 100 0,699d L426
30x30 80 13000 19100 41 44 210 264 100 0,69Yd 1426
30 x 30 150 13000 19100 41 44 210 265 100 0,699d L426
45 x 30 36 8500 12700 41 44 210 266 100 0,93Vd L426
45 x 30 50 8500 12700 41 44 210 267 100 0,93%d L426
45 x 30 80 8500 12700 41 44 210 268 100 0,93%d 1426
45 x 30 150 8500 12700 41 44 210 269 100 0,93Vd 1426
60 x 30 36 6500 9500 41 44 210 270 100 1,17vd 1426
60 x 30 50 6500 9500 41 44 210 271 100 1,170d 1426
60 x 30 80 6500 9500 41 44 210 272 100 1,179d 1426
60 x 30 150 6500 9500 4144210 273 100 1,179d 1426

" Cena jednostkowa

[EPROMAT Trzpien gumowy do opasek Sciernych
@ trzpienia 6 mm

@ x szer. mm Maks. obroty min-! Nr art. JS EUR KO

15 x 30 26000 40 00 842 405 1 8,03 d D493
22 x 20 17000 40 00 842 406 1 8,45 d D493
30 x 20 13000 40 00 842 407 1 9,32 d D493
30 x 30 13000 40 00 842 408 1 10,20 d D493
45 x 30 8500 40 00 842 409 1 11,48 d D493
60 x 30 6500 40 00 842 209 1 17,00 d D493

PFERD

PN

Trzpienn gumowy do opasek $ciernych

z gumy, ksztatt walcowy, rozciety - rozciecia utatwiaja rozciagniecie opasek podczas szlifowania, dzieki czemu
opaska $cierna jest naprezona i zwieksza sie elastyczno$c¢ - bezslizgowe osadzenie tasmy - naktadanie i zdejmowanie
opasek sciernych przy lekkim obracaniu w prawo

@ x wys. mm @ chwytu mm Zal. predko$¢ obrotowa min-" Maks. obroty min-'  Nr art. JS EUR KO

10x 20 6 30000 44000 41 44 200 130 1 9,95 d L426
13x10 6 30000 44000 41 44 200 131 1 6,52 d L426
13x25 6 30000 44000 41 44 200 132 1 9,95 d L426
15x 10 6 26000 36000 41 44 200 133 1 6,52 d L426
15 x 30 6 26000 36000 41 44 200 153 1 9,95 d L426
22 x 20 6 18000 26000 41 44 200 222 1 8,23 d L426
25x 25 6 16000 22900 42 00 002 009 1 11,15 d L426
30x 20 6 13000 19100 42 00 002 010 1 9,00 d L426
30 x 30 6 13000 19100 42 00 002 011 1 9,95 d L426
45 x 30 6 8500 12700 42 00 002 012 1 11,38 d L426
60 x 30 6 6500 9500 42 00 002 013 1 14,63 d L426
75 x 30 8 5000 7600 42 00 002 014 1 16,40 d L426
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Technika szlifowania

Opaska $cierna PEERD

korund, ksztatt stozkowy - odporny na rozrywanie materiat ze spoiwa z catkowicie syntetycznej zywicy tworzy baze -
wysoka przyczepno$¢ ziaren zapewnia dtugi okres trwatosci - zaleca sie dodanie smaru lub oleju szlifierskiego, w
szczegolnosci podczas obrébki lekkich metali

zalecana predkos$¢ obwodowa Ve = 20 - 30 m/sek.

Najwieksza @ Najmniejsza-@  Uziarnienie Zal. predkos¢ Maks. obroty Nr art. JS EUR KO
tasmy x wyso-  tasmy X wyso- obrotowa min-'  min-!

kos¢ mm kos¢ mm

20 x 63 14 x 63 40 19000 26000 41 44 230 010 100 1,800d 1426
20 x 63 14 x 63 60 19000 26000 41 44 230 012 100 1,809d 1426
20 x 63 14 x 63 80 19000 26000 41 44 230 014 100 1,80Yd L426
20 x 63 14 x 63 150 19000 26000 41 44 230 016 100 1,80Vd 1426
29 x 30 22 x 30 40 13000 19100 41 44 230 030 100 1,519d 1426
29 x 30 22 x 30 60 13000 19100 41 44 230 032 100 1,519d L426
29 x 30 22 x 30 80 13000 19100 41 44 230 034 100 1,51Vd 1426
29 x 30 22 x 30 150 13000 19100 41 44 230 036 100 1,519d 1426
36 x 60 22 x 60 40 10000 15900 41 44 230 050 100 2,16Yd L426
36 x 60 22 x 60 60 10000 15900 41 44 230 052 100 2,169d L1426
36 x 60 22 x 60 80 10000 15900 41 44 230 054 100 2,16Yd L426
36 x 60 22 x 60 150 10000 15900 41 44 230 056 100 2,16Yd 1426

" Cena jednostkowa

Trzpiert gumowy do opasek Sciernych

z gumy - ksztatt stozkowy, rozciety - rozciecia utatwiaja rozciagniecie opasek podczas szlifowania, dzieki czemu
tasma jest naprezona i zwieksza sie elastyczno$c¢ - naktadanie i zdejmowanie tasm szlifierskich przy lekkim obracaniu w
prawo - fatwa wymiana tasmy podczas naprezenia korpusu do tadm szlifierskich - @ chwytu 6 mm

Najwieksza @ Najmniejsza @ Zal. predkosé Maks. obroty min-!
korpusu x wysoko$¢  korpusu x wys. obrotowa min-

mm mm

20 x 63 14 x 63 19000 26000

29 x 30 22 x 30 13000 19100

36 x 60 22 x 60 10000 15900

' Cena jednostkowa

Nr art.

4144 220 201
41 44 220 292
41 44 220 362

JS

1
1
1

EUR

8,479d

KO

12,88Yd L426

L426

13,379d L426

Kapturek $cierny POLICAP®

Ptétno $cierne, nasyp korundu - do stosowania w budowie narzedzi - do wszystkich prac wykarczajacych w trudno

dostepnych miejscach - do obrébki stali i stali nierdzewne;j

Do stosowania z korpusem nosnym do kapturkéw $ciernych POLICAP®

PFERD

@ x wys. mm Uziarnienie Ksztaft Zal. predkos¢ Maks. obroty Nr art. JS EUR KO v v
obrotowa min-'  min-! ksztatt C
5x 156 80 L-stozkowy 40000 95000 4000 841 974 50 0,76Yd L433
5x 15 150 L-stozkowy 40000 95000 40 00 841 975 50 0,76Yd 1433
7x13 60 C-walcowy 30000 65000 40 00 841 966 50 0,65d L1433
11x25 60 L-stozkowy 20000 40000 4000 841 976 50 0,919d 1433
11x25 150 L-stozkowy 20000 40000 40 00 841 977 50 0,91%d 1433
13x17 60 C-walcowy 16000 35000 40 00 842 558 50 0,76Yd 1433
16 x 26 60 C-walcowy 12000 30000 40 00 842 561 50 0,919d 1433
16 x 32 60 L-stozkowy 12000 30000 4000 841 978 50 1,05Vd 1433 Ksztaft L
16 x 32 150 L-stozkowy 12000 30000 40 00 841 979 50 1,05Vd 1433
21 x40 60 L-stozkowy 9500 20000 40 00 842 564 50 1,159d 1433
" Cena jednostkowa
Korpus nosny do kapturkéw $ciernych POLICAP® FFERD
z gumy - do mocowania kapturkéw $ciernych POLICAP
Ksztatt C
@ x wys. mm Ksztatt @ chwytu mm Maks. obroty min-! Nr art. JS EUR KO
10x 15 C-walcowy 3 45000 40 00 841 985 5 5,250d 1433
11x25 L-stozkowy 6 40000 40 00 841 989 5) 6,61Vd 1433
183x17 C-walcowy 6 35000 40 00 842 550 5 5,229d 1433
16 x 26 C-walcowy 6 30000 40 00 842 551 5 5,35d 1433 Ksztalt L
16 x 32 L-stozkowy 6 30000 40 00 841 990 5 6,74Vd L1433
' Cena jednostkowa
Oferta przeznaczona wylacznie dla podmiotéw gospodarczych. Wszystkie ceny sa cenami netto bez podatku VAT. N4 4/25



Technika szlifowania

Tasma szlifierska mini Scotch Brite™ 777F
tkanina szlifierska do obrébki stali szlachetnej - do zastosowania w obrebie systemu , Match and Finish” na maszynach
do satynowania, gietkich watach lub pilnikowych maszynach tasmowych

Szer. x dl. mm Uziarnienie Nr art. JS EUR KO
289 x 100 40 40 00 842 992 10 6,28Yd 1470
289 x 100 60 40 00 842 993 10 5,89Yd 1470
289 x 100 80 40 00 842 994 10 5,68Vd L470
289 x 100 120 40 00 842 995 10 5,579d L470
" Cena jednostkowa
Tasma szlifierska mini Scotch Brite™ 237AA Trizact™
poételastyczne, zaprojektowane specjalnie do twardych powierzchni metalowych (tytan, nikiel, kobalt, chrom i
inne stopy stali szlachetnej) ustrukturyzowane narzedzie szlifierskie o formie piramidy - bardzo wysoka trwato$¢ i
réwnomierny szlif
Szer. x dt. mm Uziarnienie Nr art. JS EUR KO
289 x 100 160 40 00 842 996 20 8,34Yd 1470
289 x 100 80 40 00 842 997 20 8,34Vd L1470
289 x 100 65 40 00 842 998 20 8,34Yd 470
289 x 100 30 40 00 842 999 20 8,34Yd L470
" Cena jednostkowa
Walec mocujacy MA-AC
do stosowania z mini tasmami szlifierskimi 777F i 237AA
uchwyt 19 mm
e,
72\ (1]
oQ o\
o ot ™"
P
° RS Lt ’
A4
4000 842 989 40 00 842 990 4000 842 991
@ x szer. mm Wersja maks. predko$¢ obrotowa min-' Nr art. JS EUR KO
90 x 100 pneum. 40 00 842 989 1 94,31 d L470
90 x 100 wersja twarda 4500 40 00 842 990 1 94,31 d L470
90 x 100 wersja migkka 4500 40 00 842 991 1 126,50 d L470

EPROMAT

Walec satynujacy Vlies / Kombi

wysokogatunkowa widknina szlifierska / potaczenie tkanin - normalny korund - spoiwo z zywicy syntetycznej -
$rednia wydajno$¢ skrawania - do usuwania zadrapan i jednoczesnego nanoszenia srodka do matowienia powierzchni -

uniwersalne zastosowanie do stali i stali szlachetnej -

Do stosowania w maszynach do satynowania

uchwyt 19 mm - @ 100 x Szeroko$¢ 100 mm

Uziarnienie Rodzaj kolor Maks. obroty min- Nr art. JS EUR KO
60 wersja $rednia brazowy 5700 40 00 841 991 1 25,75 d A490
100 drobnoziarnisty brazowy 5700 40 00 841 992 1 25,75 d A490
150 drobnoziarnisty brazowy 5700 40 00 841 993 1 25,75 d A490
240 wersja bardzo drobna  szary 5700 40 00 842 009 1 24,93 d A490
[HPFPROMAT Walec satynujacy Vlies
wysokogatunkowa wtéknina - spoiwo z zywicy syntetycznej - do czyszczenia i wygtadzania powierzchni -
nadaje sie szczegodlnie materiatow VA - takze do matowienia aluminium i powierzchni ze stali szlachetnej -
chwyt 19 mm - @ 100 x Szeroko$¢ 100 mm
Do stosowania w maszynach do satynowania
Uziarnienie Rodzaj kolor Maks. obroty min-! Nr art. S EUR KO
80 gruboziarn. brazowy 5700 40 00 841 995 1 23,90 d A490
150 $rednioziarn. brazowy 5700 40 00 841 996 1 23,90 d A490
240 drobnoziarnisty brazowy 5700 40 00 841 997 1 23,90 d A490
400 wersja bardzo drobna  brazowy 5700 40 00 842 012 1 23,18 d A490
800 bardzo drobna szary 5700 40 00 842 013 1 23,18 d A490
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Technika szlifowania

Sciernica wachlarzowa z wtékniny EPROMAT

mocno falowanypas nawinietej wiokniny szlifierskiej - na rdzeniu z tworzywa sztucznego - Otwér 19 mm - matowienie
powierzchni bez pozostawiania $ladéw faczenia dzieki falowemu przyporzadkowaniu korundowej wtokniny szlifierskiej -
chtodna obrébka powierzchni - @ 100 x szeroko$¢ 100 mm

szczegolnie odpowiednie do obrobki stali nierdzewnych, stali normalnych i specjalnych, metali niezelaznych,
aluminium, tytanu i plastiku

Zastosowanie: do matowania i satynowania powierzchni metalowych, lekkiego gratowania i oczyszczania blach,
wygtadzania rys itd.

Otwor mm Rodzaj kolor Maks. obroty min-! Nr art. yS) EUR KO
19 $rednioziarn. brazowy 5700 40 00 842 109 1 24,41 d C492
19 drobnoziarnisty brazowy 5700 40 00 842 110 1 24,41 d C492
19 wersja bardzo drobna  brazowy 5700 4000842 111 1 24,41 d C492
Tasma z wtdkniny do watka satynujagcego SCM B PROMAT

tasma z wiékniny, korund - spoiwo z zywicy syntetycznej - z elastycznym i bardzo odpornym na wydtuzanie no$nikiem
tkaniny - zintegrowane materialy pomocnicze do szlifowania oraz otwarta struktura zapewniaja diugi okres trwatosci -
mozliwo$¢ bardzo chtodnego szlifowania - do prac wykonczeniowych oraz usuwania przebarwien nalotowych, nalotu
rdzy, farby - czyszczenie szwdw spawalniczych - wodoodporna

Do stosowania z watkiem gumowym do $ciernic nr art. 40 00 842 008

Uziarnienie Rodzaj kolor Maks. obroty min-! Nr art. IS EUR KO

100 gruboziarn. brazowy 4000 40 00 841 999 1 14,42 d A490

180 $rednioziarn. czerwony 4000 40 00 842 003 1 13,29 d A490

240 drobnoziarnisty niebieski 4000 40 00 842 005 1 13,29 d A490
Watek gumowy do Sciernic [ PROMAT
do stosowania z tadmami z witdkniny

uchwyt 19 mm

@ x szer. mm Maks. obroty min-' Nr art. JS EUR KO

100 x 100 4000 40 00 842 008 1 100,32 d C492

Walec z wiékniny
idealny do precyzyjnej obrobki powierzchni metalowych - do uzytku przy maszynach do satynowania -
otwoér 19 mm z podwojnym rowkiem - dopuszczalna predkosé obrotowa 3700 min/1 - @ 100 x Szerokos¢ 100 mm

Uziarnienie Nr art. JS EUR KO

80 41 43 320 400 1 32,34 d 1482
100 41 43 320 401 1 32,34 d L482
150 41 43 320 402 1 32,34 d 1482
180 41 43 320 403 1 32,34 d 1482

Walec z widkniny
do matowienia, satynowania i szlifu koricowego dla metali - do uzytku przy maszynach do satynowania -
otwoér 19 mm z podwdjnym rowkiem - dopuszczalna predko$¢ obrotowa 3700 min/1 - @ 100 x Szeroko$¢ 100 mm

Rodzaj Nr art. J5 EUR KO

gruboziarn. 41 43 320 410 1 30,32 d 1482
$rednioziarn. 4143 320 411 1 30,32 d 1482
wersja bardzo drobna 41 43 320 412 1 30,32 d 1482

Oferta przeznaczona wytacznie dla podmiotow gospodarczych. Wszystkie ceny sa cenami netto bez podatku VAT. NW4a 4/27



Technika szlifowania

Wetna stalowa
opakowanie 200 g - czysta wetna stalowa - taSmy ze stali 1a - idealna obrébka powierzchni z drewna, szkfa,
kamienia i metalu

Stopien rozdrobnienia Rodzaj Nr art. JS EUR KO
skrajnie drobna 0000 40 00 841 799 1 5,92 d F491
skrajnie drobna 000 40 00 841 800 1 4,89 d F491
drobnoziarnisty 00 40 00 841 801 1 4,33 d F491
Srednioziarn. 0 40 00 841 802 1 3,71 d F491
$rednioziarn. 1 40 00 841 803 1 3,55 d F491
gruboziarn. 8] 40 00 841 805 1 3,50 d F491
gruboziarn. 5 40 00 841 807 1 3,50 d F491
Wetna ze stali szlachetnej
D opakowanie 150 g - ze stali szlachetnej - odporno$¢ na korozje, rdze i temperature - idealna obrébka powierzchni
LA TWOLLE z drewna, metalu, kamienia i szkfa - idealne zastosowanie do obszaréw wewnetrznych i zewnetrznych
D >
Stopien rozdrobnienia Rodzaj Nr art. JS EUR KO
skrajnie drobna 00 40 00 841 811 1 9,22 d F491
drobnoziarnisty 1 4000 841 813 1 8,96 d F491
$rednioziarn. 3 40 00 841 815 1 8,76 d F491
gruboziarn. 5 40 00 841 817 1 8,70 d F491
Poduszka szlifujgca
po 2 poreczne poduszki szlifujgce z wemty stalowej do réznych zakreséw zastosowania obrobki powierzchniowej -
idealne dla matych uzytkownikéw - wymiary: 154 x 224 mm
Stopien rozdrobnienia Rodzaj Obszar zastosowania Nr art. JS EUR KO
drobnoziarnisty 00 polerowanie powierzchnig drobnoziarnista 40 00 841 836 1 2,47 d F491
powierzchni woskowych, lakierowanych i metalowych
skrajnie drobna stal szlachetna wetna ze stali szlachetnej do obszaréw wilgotnych 40 00 841 839 1 3,76 d F491

Gabka ze stali szlachetnej GLAS Intensiv-Reiniger

z delikatnej wetny ze stali szlachetnej - bezproblemowe usuwanie odpryskéw lakieru i farby na wszystkich szybach -
bez zadrapan - nierdzewnos$¢ takze w potaczeniu z ptynnymi srodkami pomocniczymi - idealne zastosowanie do
naroznikéw i krawedzi

2 szt. w kompl.

Wersja Szer. x dt. cm Nr art. JS EUR KO
mate 10x12 40 00 841 830 1 3,61 d F491

System szlifowania COMBIDISC®
COMBIDISC® to obszerny program do obrébki powierzchni. Poczawszyod zgrubnej obrébki skrawaniem, poprzez konstruowanie
powierzchni az do polerowania luster w szlifie czolowym mozliwe sa rozwigzania dla najbardziej skomplikowanych problemoéw obroébki.

Zalety: Przyktady zastosowarn:
- tatwa obstuga - konstruowanie narzedzi i form
- szybka wymiana narzedzi - modelarstwo, budowa maszyn
- bez klejenia - przemyst samochodowy
- bez przemieszczania - przemyst lotniczy i kosmiczny
- bez przesuwania wskutek ciepta - konstruowanie i naprawa mechanizmoéw napedowych
- praca bez wibracji, narzedzie umieszczone zawsze centrycznie - konstruowanie pojemnikow i przyrzadéw (np. dla przemystu
- narzedzia o $rednicy 20-75 mm o réznych rodzajach i wielko$ciach ziaren ~ spozywczego i chemicznego)
sciernych
[HPROMAT Oprawka do dyskéw do systemu szybkiej wymiany PROMAT

trzpien okragly 6 mm - $rednio twardy - z gumy - do stosowania na szlifierkach prostych i wiertarkach -
pasuje takze do produktéw 3M™ Roloc

@ mm Nr art. JS EUR KO

45 40 00 841 681 1 9,53 d A490

70 4000 841 682 1 10,15 d A490
[HPROMAT Krgzek do czyszczenia zgrubnego do systemu szybkiej wymiany PROMAT

bardzo zgrubna i agresywna wiéknina do czyszczenia - przetozona specjalnym ziarnem zapewniajacym wysoka
wydajnos$¢ Scierania i diugi okres uzytkowania

kolor czarny do usuwania rdzy i lakieru, czyszczenia spoin spawalniczych, usuwania kleju, zgorzelin i innych

kolor czerwony: jak wersja czarna, dodatkowo do usuwania przebarwien termicznych, polerowania stali szlachetnej

@ mm kolor Maks. obroty min-! Nr art. JS EUR KO
51 kolor czarny 25000 40 00 844 830 1 4,17 d B491
51 czerwony 25000 40 00 844 831 1 4,84 d B491
75 kolor czarny 18000 40 00 844 800 1 6,39 d B491
75 czerwony 18000 40 00 844 801 1 7,42 d B491
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Technika szlifowania

Tarcza szlifierska ZK zielona do systemu szybkiej wymiany PROMAT

krazek $cierny z tkaniny (nosnik Y) z dodatkowa warstwa aktywna szlifiersko - chtodna powierzchnia -
bardzo dtugi okres trwatosci - do szlifowania stali szlachetnej, aluminium i tworzywa sztucznego

@ mm

51

51

51

51

75

75

75

75

' Cena jednostkowa

Uziarnienie
40
60
80
120
40
60
80
120

Nr art. JS EUR KO
40 00 844 832 10 0,80Yd B491
40 00 844 833 10 0,73%d B491
40 00 844 834 10 0,69Vd B491
40 00 844 835 10 0,649d B491
40 00 844 802 10 1,21Vd B491
40 00 844 803 10 1,08Vd B491
40 00 844 804 10 1,03Vd B491
40 00 844 805 10 0,979d B491

B PrPROMAT

Tarcza szlifierska ZK niebieska do systemu szybkiej wymiany PROMAT

ptécienne tarcze szlifierskie do szlifowania stali szlachetnej, stopow stali i tytanu

@ mm

51

51

51

51

75

75

75

75

' Cena jednostkowa

Uziarnienie
40
60
80
120
40
60
80
120

Nr art. JS EUR KO
40 00 844 836 10 0,769 d B491
40 00 844 837 10 0,63%d B491
40 00 844 838 10 0,61Vd B491
40 00 844 839 10 0,61vd B491
40 00 844 806 10 1,13Vd B491
40 00 844 807 10 0,979d B491
40 00 844 808 10 0,900d B491
40 00 844 809 10 0,85%d B491

[ PrPROMAT

Krazek z wtékniny SCD-finish

do systemu do szybkiej wymiany PROMAT - witdknina szlifierska ze spoiwa z
wykorczeniowych na powierzchniach ze stali, stali szlachetnej i aluminium

@ mm

51

51

51

75

75

75

"' Cena jednostkowa

Rodzaj

gruba

wersja $rednia
bardzo drobna
gruba

wersja $rednia
bardzo drobna

zywicy syntetycznej do prac

Nr art. JS EUR KO
40 00 844 840 10 1,44Vd B491
40 00 844 841 10 1,34Yd B491
40 00 844 842 10 1,349d B491
40 00 844 810 10 2,73Yd B491
40 00 844 811 10 2,58Yd B491
40 00 844 812 10 2,580d B491

=
L
|
=]
:
=

Krazek z widkniny szlifierskiej Heavy Duty - SCD-HD

do systemu szybkiej wymiany PROMAT - wiékno szlifierskie ze spoiwem z zywicy syntetycznej do oczyszczania i
wygtadzania powierzchni ze stali, stali szlachetnej i aluminium, usuwania cienkich spoin

@ mm

51

75

75

"' Cena jednostkowa

Rodzaj

wersja $rednia
gruba

wersja $rednia

Nr art. JS EUR KO
40 00 844 844 10 1,49Vd B491
40 00 844 813 10 2,99%d B491
40 00 844 814 10 2,88Vd B491

=
1
4
g
:
=

Krazek polerski do systemu szybkiej wymiany PROMAT

wielowarstwowo prasowany krazek z wtékniny do polerowania i wykarczania powierzchni ze stali, stali szlachetnej i

aluminium, gratowania, usuwania $ladéw szlifowania - efekt wysokiego potysku

@ mm
51
51
75
75

Rodzaj

2S wersja drobna
6A wersja $rednia
2S wersja drobna
6A wersja Srednia

Nr art. 5 EUR KO
40 00 844 845 1 7,93 d B491
40 00 844 846 1 9,27 d B491
40 00 844 815 1 11,95 d B491
40 00 844 816 1 13,91 d B491

B PrPROMAT

Uchwyt do szczelinomierzy COMBIDISC®

@ trzpienia 6 mm

@ mm Wersja

38 $rednio twardy
50 Srednio twardy
75 $rednio twardy

Maks. obroty min-
25000
19000
12500

Nr art. S| EUR KO

40 00 844 503 1 19,21 d L1436
40 00 844 506 1 21,55 d L436
40 00 844 510 1 25,07 d L436

w

Oferta przeznaczona wylacznie dla podmiotow

gospodarczych.

Wszystkie ceny sa cenami netto bez podatku VAT.
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Technika szlifowania

PEERD Tarcza $cierna COMBIDISC®
korund A-Forte - kolor jasnobrazowy - uniwersalne zastosowanie do ciagliwej i nierdzewnej stali oraz aluminium -
wysoka moc szlifowania - chtodny szlif - dtugi okres trwatosci

@ mm Uziarnienie Zal. predko$é obrotowa min-! Nr art. JS EUR KO

38 60 10000 - 16000 40 00 844 611 100 0,85Yd L436
38 80 10000 - 16000 40 00 844 612 100 0,88Yd L436
38 120 10000 - 16000 40 00 844 613 100 0,88Yd L436
50 60 8000 - 13000 40 00 844 621 100 1,22Vd 1436
50 80 8000 - 13000 40 00 844 622 100 1,22Vd 1436
50 120 8000 - 13000 40 00 844 623 100 1,22vd 1436
75 60 5000 - 9000 40 00 844 631 50 1,69Vd 1436
75 80 5000 - 9000 40 00 844 632 50 1,69Vd 1436
75 120 5000 - 9000 40 00 844 633 50 1,699d L436

' Cena jednostkowa

Tarcza Scierna COMBIDISC®
korund A - kolor ciemnobrazowy - do obrébki metali zelaznych i innych materiatéw

@ mm Uziarnienie Zal. predko$¢ obrotowa min-! Nr art. IS EUR KO

38 60 10000 - 16000 40 00 844 541 100 0,820d L1436
38 80 10000 - 16000 40 00 844 542 100 0,82Vd L436
38 120 10000 - 16000 40 00 844 543 100 0,829d 1436
50 60 8000 - 13000 40 00 844 551 100 1,18Yd 1436
50 80 8000 - 13000 40 00 844 552 100 1,189d L436
50 120 8000 - 13000 40 00 844 553 100 1,18Yd 1436
75 60 5000 - 9000 40 00 844 561 50 1,60Vd 1436
75 80 5000 - 9000 40 00 844 562 50 1,60Vd L436
75 120 5000 - 9000 40 00 844 563 50 1,60Vd 1436

" Cena jednostkowa

Tarcza Scierna COMBIDISC®
korund cyrkonowy Z - niebieski - do wszystkich metali - wysoka trwatoé¢ przy szlifowaniu krawedziowym blach

@ mm Uziarnienie Zal. predko$¢ obrotowa min-1 Nr art. JS EUR KO
75 60 5000 - 9000 40 00 844 722 50 2,139d 1436
75 80 5000 - 9000 40 00 844 732 50 2,13Vd L436

" Cena jednostkowa

Krazek z wtokniny COMBIDISC®

wersja miekka wersja miekka - nadaje sie do gtadkich szlifow na powierzchniach i konturach oraz do prac
czyszczacych na metalach i lakierach - bardzo otwarta struktura - $cierniwo: korund A - dodanie wody i oleju podczas
szlifowania umozliwia otrzymanie jeszcze delikatniejszych powierzchni, chtodniejszego szlifu i lepszego okresu
trwatosci

g mm Uziarnienie Zal. predko$¢ obrotowa min-! Nr art. JS EUR KO

50 $rednioziarn. 5500 - 8000 40 00 844 733 50 2,01vd 1424
50 drobnoziarnisty 5500 - 8000 40 00 844 735 50 1,95Vd 1424
50 wersja bardzo drobna 5500 - 8000 40 00 844 737 50 1,95Vd 1424
75 $rednioziarn. 3800 - 5000 40 00 844 734 25 3,299d 424
75 drobnoziarnisty 3800 - 5000 40 00 844 736 25 2,950d L1424
75 wersja bardzo drobna 3800 - 5000 40 00 844 738 25 2,959d 1424

" Cena jednostkowa

FEERD Krazek z wtdkniny COMBIDISC®

wersja twarda - narzedzie do uniwersalnej obrébki powierzchni metalowych - nadaje sie do usuwania $ladow
szlifowania wstepnego, usuwania utleniania i prac przy gratowaniu - otwarta struktura - $cierniwo: korund A - dodanie
wody i oleju podczas szlifowania umozliwia otrzymanie jeszcze delikatniejszych powierzchni, chtodniejszego szlifu i
lepszego okresu trwatosci

@ mm Uziarnienie Zal. predko$¢ obrotowa min-! Nr art. JS EUR KO

38 gruboziarn. 7000 - 10000 40 00 844 739 50 2,200d 424
38 $rednioziarn. 7000 - 10000 40 00 844 741 50 2,200d L1424
38 wersja bardzo drobna 7000 - 10000 40 00 844 743 50 2,200d L1424
50 gruboziarn. 6000 - 8000 40 00 844 740 50 1,729d 424
50 $rednioziarn. 6000 - 8000 40 00 844 742 50 1,729d L424
50 wersja bardzo drobna 6000 - 8000 40 00 844 744 50 1,729d 1424

" Cena jednostkowa
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Technika szlifowania

Tarcza szlifierska lamelowa (listkowa) COMBIDISC®-Mini-POLIFAN®

wersja ptaska - narzedzie do uniwersalnych, zgrubnych prac szlifierskich na réznych materiatach przy dobre;j
wydajnosci skrawania - idealna do przeszlifowywania spawoéw i trudno dostepnych miejsc - $cierniwo: korund A -
dopuszczalna maksymalna predkos¢ robocza 50 m/s

do stosowania tylko z trzpieniem do mocowania tarcz listkowych

@ tarczy mm Uziarnienie Zal. predko$é obrotowa Nr art. NS EUR KO
min-!

50 40 12000 - 14000 40 00 844 747 10 3,98Yd L419
50 60 12000 - 14000 40 00 844 749 10 3,98Vd L419
50 80 12000 - 14000 40 00 844 751 10 3,98Yd L419
50 120 12000 - 14000 40 00 844 753 10 3,980d 1419
75 40 8000 - 10000 40 00 844 748 10 4,02Vd L419
75 60 8000 - 10000 40 00 844 750 10 4,029d 1419
75 80 8000 - 10000 40 00 844 752 10 4,029d 1419
75 120 8000 - 10000 40 00 844 754 10 4,020d 1419

"' Cena jednostkowa

Trzpien do mocowania tarcz listkowych fiir Facherschleifscheibe Mini-POLIFAN® PEERD

pasuje do wszystkich minitarcz POLIFAN® - dopuszczalna predko$¢ robocza 50 m/s - @ trzpienia 6 mm

Do @ tarczy mm Nr art. JS EUR KO
50 40 00 844 755 1 4,37 d L424
75 40 00 844 756 1 4,37 d L424

Filcowa tarcza polerska COMBIDISC®
nadaje sie do polerowania za pomoca bloku pasty do polerowania, past szlifujgcych lub diamentowych past do
szlifowania w szlifie czotowym przy powierzchniach o $redniej wielkoéci - Scierniwo: korund

@ mm Zal. predkos¢ obrotowa min- Nr art. JS EUR KO
50 2000 - 4000 40 00 844 758 10 2,699d L424
75 1200 - 2500 40 00 844 760 10 5,46Yd L1424

" Cena jednostkowa

Wykréj okragty COMBIDISC® - POLICLEAN®
do zgrubnych prac czyszczacych - nadaje sie do usuwania lakieru, zgorzelin, zabarwien nalotowych, pozostatosci rdzy i
kleju w szlifie czotowym

@ mm Zal. predko$é obrotowa min-! Nr art. S EUR KO
50 5500 - 8000 40 00 844 761 10 6,899d L424
75 3800 - 5000 40 00 844 762 10 9,869d 424

" Cena jednostkowa

Oprawka do dyskéw ZR-AC und DR-AC
System do szybkiej wymiany Roloc™

40 00 844 155 + 40 00 845 005

@ mm Uchwyt Model Wersja Nr art. JS EUR KO

50,8 uchwyt 6 mm ZR-AC do wiertarek 40 00 844 155 1 7,84 d L470

76,2 gwint M14 DR-AC do szlifierek katowych 40 00 845 001 1 24,35 d L470

76,2 uchwyt 6 mm ZR-AC do wiertarek 40 00 845 005 1 7,84 d 1470 4000 845 001

Oferta przeznaczona wytacznie dla podmiotow gospodarczych. Wszystkie ceny sa cenami netto bez podatku VAT. NW4 4/31



Technika szlifowania

Krazek $cierny Scotch Brite™ 361F
z ziarnem z tlenku glinu i podktadka tkaninowa do ogdlnych prac szlifierskich i usuwania - specjalnie takze dla stali
szlachetnej

System do szybkiej wymiany Roloc™

Dostawa nie obejmuje oprawki do dyskéw

@ mm Uziarnienie Nr art. JS EUR KO

50,8 36 40 00 842 854 50 0,83%d L470
50,8 50 40 00 842 858 50 0,83Vd L470
50,8 60 40 00 842 859 50 0,83Vd L470
50,8 80 40 00 842 860 50 0,83%d L470
76,2 36 40 00 842 861 50 1,189d 1470
76,2 50 40 00 842 862 50 1,18%d L470
76,2 60 40 00 842 863 50 1,099d L470
76,2 80 40 00 842 864 50 1,099d 1470

" Cena jednostkowa

Krazek Scierny 777F
wytrzymate krazki $cierne z tkaniny do prac szlifierskich i ubytkowych - specjalnie takze dla stali szlachetne;j -
ceramiczny materiat $cierny Cubitron™ wraz ze $rodkiem pomocniczym zapewniajacym chtodny szlif

System do szybkiej wymiany Roloc™

Dostawa nie obejmuje oprawki do dyskéw

@ mm Uziarnienie Maks. obroty min-! Nr art. JS EUR KO

50,8 36 25000 40 00 844 162 10 1,459d 1470
50,8 50 25000 40 00 844 163 10 1,39vd 1470
50,8 60 25000 40 00 844 164 10 1,33Yd 1470
50,8 80 25000 40 00 844 165 10 1,26Vd 1470
76,2 36 20000 40 00 845 100 10 2,04Yd L470
76,2 50 20000 40 00 845 102 10 1,96Vd L470
76,2 60 20000 40 00 845 104 10 1,87Vd 470
76,2 80 20000 40 00 845 106 10 1,799d 1470

' Cena jednostkowa

Tarcza fibrowa Scotch Brite™ 785C

do prac szlifierskich i ubytkowych, specjalnie do stali szlachetnej - z ceramicznym ziarnem szlifierskim Cubitron™
i $rodkiem pomocniczym zapewniajacym chtodny szlif w celu unikniecia przebarwien temperaturowych -
wysoka wydajno$¢ cigcia i dtugi okres uzytkowania

System do szybkiej wymiany Roloc™

Dostawa nie obejmuje oprawki do dyskéw

@ mm Uziarnienie Nr art. JS EUR KO

76,2 36 40 00 842 865 50 2,149d 1470
76,2 50 40 00 842 866 50 2,060d 470
76,2 60 40 00 842 867 50 1,999d L470
76,2 80 40 00 842 868 50 1,88Vd L470

' Cena jednostkowa

Krazek do czyszczenia zgrubnego Scotch Brite™ BF-DR
do usuwania rdzy, lakieréw, czyszczenia szwdw spawalniczych oraz do usuwania zabrudzen i powtfok
powierzchniowych

System do szybkiej wymiany Roloc™

Dostawa nie obejmuje oprawki do dyskéw

@ mm Rodzaj Nr art. JS EUR KO
50,8 wersja $rednia 4000 842 873 50 1,62Vd L470
76,2 wersja $rednia 40 00 842 874 25 3,13%d 1470

"' Cena jednostkowa

Krazek do czyszczenia zgrubnego CR-DR
do czyszczenia zgrubnego - do usuwania rdzy, lakierow i silnych zabrudzen powierzchni - bez zapychania

System do szybkiej wymiany Roloc™

Dostawa nie obejmuje oprawki do dyskéw

@ mm Rodzaj kolor Maks. obroty min-! Nr art. JS EUR KO
50,8 wersja bardzo gruba  kolor czarny 18000 40 00 844 156 5 3,739d L470
76,2 gruba kolor czarny 15000 40 00 845 200 5 6,810d L470

"' Cena jednostkowa
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Technika szlifowania

Szczotka tarczowa RD-ZB
nowy uniwersalny produkt z ziarnem Cubitron™ do usuwania rdzy, lakieru, zadzioréw i prac wykorczeniowych - do
stosowania na szlifierkach katowych - w szczegélnosci nadaje sie do usuwania uciazliwych powtok

System do szybkiej wymiany Roloc™

Dostawa nie obejmuje oprawki do dyskéw

@ mm Uziarnienie kolor Maks. obroty min-! Nr art. JS EUR KO

50,8 36 fioletowy 25000 40 00 842 848 24 7,220d 470
50,8 50 zielony 25000 40 00 844 157 10 7,22Yd L470
50,8 80 kolor zotty 25000 40 00 844 158 10 7,22vd L470
50,8 120 biaty 25000 40 00 844 159 5 7,22vd L470
76,2 50 zielony 18000 40 00 845 302 10 11,489d L470
76,2 80 kolor zétty 18000 40 00 845 306 10 11,489d L470
76,2 120 biaty 18000 40 00 845 310 10 11,48Yd 1470

I Cena jednostkowa

Krazek z wiékniny Scotch Brite™ SC-DR
do redukowania szorstkosci - usuwanie zabarwien nalotowych - wygtadzanie powierzchni -
tatwe prace czyszczace i odgratowanie powierzchni metalowych

System do szybkiej wymiany Roloc™

Dostawa nie obejmuje oprawki do dyskéw

@ mm Rodzaj kolor Maks. obroty min- Nr art. IS EUR KO

50,8 gruba brazowy 23000 40 00 842 849 50 1,409d 1470
50,8 wersja srednia czerwony 23000 4000 844 161 50 1,350d L470
50,8 bardzo drobna niebieski 23000 40 00 842 853 50 1,35%d L470
76,2 wersja $rednia czerwony 18000 40 00 845 515 50 2,529d L470

I Cena jednostkowa

Krazek z wiékniny Scotch Brite™ RD-ZB
do obrébek ubytkowych cienkich szwéw spawalniczych i matych punktéw spawalniczych - zgrubne prace czyszczace i
odgratowanie - wysoka wydajnos¢ obrébki w potaczeniu z precyzyjnym wykoriczeniem

System do szybkiej wymiany Roloc™

Dostawa nie obejmuje oprawki do dyskéw

@ mm Rodzaj Nr art. JS EUR KO

50,8 wersja gruba heavy duty 40 00 842 869 50 1,550d 1470
50,8 wersja gruba super duty 40 00 842 870 50 1,55%d 1470
76,2 wersja gruba heavy duty 4000 842 871 50 2,86Yd 470
76,2 wersja gruba super duty 40 00 842 872 50 2,86Yd 1470

' Cena jednostkowa

Krazek polerski Scotch Brite™ XL-DR
do gratowania specjalnie na stali szlachetnej - do redukowania szorstkosci

System do szybkiej wymiany Roloc™

Dostawa nie obejmuje oprawki do dyskéw

@ mm Rodzaj Nr art. JS EUR KO
76,2 wersja $rednia 40 00 842 875 10 7,559d 470
76,2 drobna 40 00 842 876 10 7,55Vd L470

I Cena jednostkowa

Krazek $cierny Cubitron Il Roloc™ 984 F m CUBITR®NII

do wszystkich rodzajow metalu, w szczegodlnosci stal szlachetna, stal budowlana, aluminium i podstawowe metale
niezelazne - szybka obréobka ubytkowa - dtugi okres uzytkowania - réwnomierny szlif - minimalny okres zbrojenia -
zwiekszona stabilno$¢ ksztattu i krawedzi - chtodny szlif, w szczegdlnosci na metalach wrazliwych na wysoka
temperature

@ mm Uziarnienie Maks. obroty min-! Nr art. JS EUR KO

50,8 36+ 23000 40 00 841 696 50 1,500d 1470
50,8 60+ 23000 40 00 841 698 50 1,39%d L470
50,8 80+ 23000 4000841 714 50 1,339d L470
76,2 36+ 18000 40 00 841 697 50 2,119d L470
76,2 60+ 18000 40 00 841 699 50 1,969d L470
76,2 80+ 18000 40 00 841 727 50 1,879d L470

I Cena jednostkowa

Oferta przeznaczona wytacznie dla podmiotow gospodarczych. Wszystkie ceny sa cenami netto bez podatku VAT. NW4 4/33



Technika szlifowania

EPrPROMAT

Tarcza szlifierska z witdkniny do spoin pachwinowych

do obrébki spoin pachwinowych - do czyszczenia, wygtadzania, gratowania i wykanczania - w szczegélnosci do obrébki
miekkich metali oraz wysokostopowych stali i stopoéw tytanu - wielowarstwowe, sprasowane powtoki wtokniny -

do szlifowania precyzyjnego w celu przygotowania przed polerowaniem - chtodna obrébka powierzchni, dzigki temu
bez przebarwien nalotowych - bardzo dtugi okres trwatoéci - do zastosowania ze wszystkimi powszechnymi szlifierkami
katowymi i szlifierkami do spoin pachwinowych - Otwér 22,23 mm @

wersja $rednia: usuwanie zadrapan, zabarwien nalotowych
wersja $rednio twarda: usuwanie szwdw spawalniczych

@ x szer. mm Wersja Maks. obroty min-! Nr art. JS EUR KO
125x6,3 $rednioziarn. 10000 40 00 844 248 1 16,22 d B491
125 % 6,3 $rednio twardy 10000 40 00 844 249 1 17,25 d B491

EPrPROMAT

Krazek do oczyszczania zgrubnego do szlifierki prostej

bardzo zgrubna i agresywna witoknina do czyszczenia, przetozona specjalnym ziarnem - wysoka wydajnos¢ scierna -
duza trwatos¢ - bardzo dobrze nadaje sie do usuwania rdzy i lakieru - czyszczenie szwow spawalniczych - usuwanie
klejéw i ochrony podfoza posadzki - czyszczenie ptyt betonowych - usuwanie zgorzelin itd. - Otwor 13 mm &

Dostawa bez trzpienia do mocowania

Do stosowania z trzpieniem do mocowania nr art. 40 00 841 846, 40 00 841 847

@ mm Szeroko$¢ mm kolor Maks. obroty min-' Nr art. JS EUR KO
100 13 kolor czarmny 8000 40 00 841 840 1 5,36 d B491
150 13 kolor czarny 5350 40 00 841 841 1 8,19 d B491

Krazek do oczyszczania zgrubnego do szlifierki prostej Heavy Duty

bardzo agresywna witdéknina do czyszczenia, w szczegdlnosci przy nieregularnych powierzchniach - wysoka
odporno$c¢ krawedzi, dzieki twardszej i szczelniejszej strukturze srodka wigzacego ziarna - bardzo dtugi okres uzywania
i wydajnos¢ czyszczenia - nadaje sie szczegodlnie do czyszczenia szwédw spawalniczych, usuwania rdzy, zabrudzen

i warstw farby, usuwania przebarwien termicznych - czy$ci drewno i tworzywo sztuczne - poleruje stal szlachetna -
Otwor 13 mm @

Dostawa bez trzpienia do mocowania

Do stosowania z trzpieniem do mocowania nr art. 40 00 841 846, 40 00 841 847

@ mm Szeroko$¢ mm kolor Maks. obroty min-! Nr art. JS EUR KO
100 13 czerwony 8000 40 00 841 858 1 6,64 d B491
150 13 czerwony 5350 40 00 841 859 1 10,97 d B491

EPrPROMAT

Trzpiert do mocowania
do krazkéw do czyszczenia zgrubnego PROMAT 40 00 841 840, 40 00 841 841, 40 00 841 858, 40 00 841 859

@ chwytu mm Gwint Liczba tarcz Nr art. JS EUR KO
6 M12 pojedyncze 40 00 841 846 1 7,52 d D493
8 M12 podwaojne 40 00 841 847 1 8,45 d D493

Krazek do czyszczenia zgrubnego Scotch Brite™ XT-DC
do stosowania na szlifierkach prostych - do zastosowania szczegoélnie do czyszczenia szwdw spawalniczych ze stali
szlachetnej - ziarnisto$¢ z weglika krzemu - super tatwe ciecie - duza trwato$¢

Dostawa bez trzpienia do mocowania

Do stosowania z trzpieniem do mocowania nr art. 40 00 841 855, 40 00 841 856

@ mm Rodzaj Maks. obroty min-! Nr art. JS EUR KO
100 wersja bardzo gruba 6000 40 00 841 850 2 7,46Yd 1470
150 wersja bardzo gruba 4000 40 00 841 851 2 12,11%d 470

" Cena jednostkowa
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Trzpiert do mocowania Scotch Brite™ MN-AC
do krazkéw do czyszczenia zgrubnego

@ chwytu mm Do @ wnetrza tarczy mm Szerokos¢ tarczy mm Nr art. JS EUR KO
6 12,7 do 19,0 40 00 841 855 1 9,31 d L470
8 12,7 do 25,4 40 00 841 856 1 12,69 d L470

Krazek do czyszczenia zgrubnego Scotch Brite™ CG-DC
do stosowania na szlifierkach prostych - do zastosowania szczegdlnie do obrébki powierzchni ze stali szlachetne;j -
chtodny szlif - elastyczno$¢ - wysoka agresywnosé

Dostawa bez trzpienia do mocowania

Do stosowania z trzpieniem do mocowania nr art. 40 00 841 855, 40 00 841 856

@ mm Rodzaj Maks. obroty min-! Nr art. 4S) EUR KO
100 wersja bardzo gruba 6000 40 00 841 852 10 6,479d 470
150 wersja bardzo gruba 4000 40 00 841 853 10 10,51%d L470

I Cena jednostkowa

Krazek do czyszczenia zgrubnego do szlifierki katowej

bardzo zgrubna i agresywna witéknina do czyszczenia, przetozona specjalnym ziarnem - wysoka wydajno$¢ $cierna -
duza trwato$¢ - bardzo dobrze nadaje sig do usuwania rdzy i lakieru - czyszczenie szwéw spawalniczych - usuwanie
klejéw i ochrony podfoza posadzki - czyszczenie ptyt betonowych - usuwanie zgorzelin itd. - @ otworu 22,23 mm

Nie wymaga stosowania oprawki do dyskow

@ mm Wysoko$¢ mm kolor Maks. obroty min-! Nr art. JS EUR KO
115 22 kolor czarny 11000 40 00 841 845 1 9,48 d B491
125 22 kolor czarny 8800 40 00 841 844 1 11,18 d B491

Krazek do czyszczenia zgrubnego do szlifierki katowej Heavy Duty

z podktadka z widkna szklanego - bardzo agresywna widknina do czyszczenia, w szczegdlnoéci przy nieregularnych
powierzchniach - wysoka odpornos$é krawedzi, dzieki twardszej i szczelniejszej strukturze $rodka wiazacego ziarna
bardzo dfugi okres uzywania i wydajno$¢ czyszczenia - nadaje sie szczegodlnie do czyszczenia szwow spawalniczych,
usuwania rdzy, zabrudzen i warstw farby, usuwania przebarwien termicznych - czyéci drewno i tworzywo sztuczne -
Otwoér 22,23 mm @

Nie wymaga stosowania oprawki do dyskéow

@ mm kolor Maks. obroty min-! Nr art. 4S) EUR KO
115 czerwony 11000 40 00 841 848 1 11,95 d B491
125 czerwony 9800 40 00 841 849 1 14,01 d B491

Krazek do czyszczenia zgrubnego Scotch Brite™ XT-RD

do stosowania na szlifierkach katowych - do usuwania rdzy, lakieréw i czyszczenia szwédw spawalniczych -
usuwanie silnych zabrudzen i warstw metalu, stali szlachetnej i metali niezelaznych - ze stabilna podktadka wiéknowa -
stabilno$¢ krawedzi - otwarta struktura - bez zapychania

Nie wymaga stosowania oprawki do dyskéow

@ x wys. mm Rodzaj Maks. obroty min-! Nr art. JS EUR KO
115 x 22 wersja bardzo gruba 11000 40 00 841 862 1 13,28 d L470

OO
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[EPROMAT Tarcza szlifierska, spoiwo ceramiczne, ksztatt krawedzi A, prosta
do stosowania w warsztatowych maszynach szlifujgcych - do szlifowania na mokro i sucho

korund zwykty (NK) szary
wyjatkowo elastyczna i uniwersalna, gtféwnie do obrobki zelaza i stali o niskiej twardosci oraz spoin i staliwa

@ x szer. x otwor mm Uziarnienie Nr art. JS EUR KO

125 x 20 x 32 gruboziarn. 36 40 00 841 998 1 12,67 d B491

125 x 20 x 32 drobnoziarn. 60 40 00 842 017 1 12,67 d B491

150 x 20 x 32 gruboziarn. 36 40 00 842 001 1 14,47 d B491

150 x 25 x 32 gruboziarn. 36 40 00 842 002 1 17,05 d B491

150 x 20 x 32 drobnoziarn. 60 40 00 842 018 1 17,10 d B491

150 x 25 x 32 drobnoziarn. 60 40 00 842 020 1 17,10 d B491

175 x 25 x 32 gruboziarn. 36 40 00 842 004 1 18,49 d B491

175 x 25 x 51 gruboziarn. 36 40 00 842 006 1 18,49 d B491

175 x 25 x 32 drobnoziarn. 60 40 00 842 022 1 18,49 d B491

175 x 25 x 51 drobnoziarn. 60 40 00 842 023 1 18,49 d B491

200 x 25 x 32 gruboziarn. 36 40 00 842 007 1 23,64 d B491

200 x 25 x 51 gruboziarn. 36 40 00 842 010 1 23,64 d B491

200 x 32 x 51" gruboziarn. 36 40 00 842 011 1 26,88 d B491

200 x 25 x 32 drobnoziarn. 60 40 00 842 024 1 23,64 d B491

P 200 x 25 x 51 drobnoziarn. 60 40 00 842 028 1 23,64 d B491

! 200x32x 51" drobnoziarn. 60 40 00 842 031 1 26,88 d B491

L l J 300x40x 76 gruboziarn. 36 4000842015 1 67,47 d B491

: 300 x 40 x 762 gruboziarn. 36 40 00 842 016 1 67,47 d B491

._"1_. 300 x 40 x 76 drobnoziarn. 60 40 00 842 033 1 67,36 d B491

P= 7 otworem 300x40x  76% drobnoziarn. 60 40 00 842 034 1 67,36 d B491

H= otwor standardowy "'z otworem 110 x 16 mm, ? z otworem 125 x 19 mm

|i PROMAT Tarcza szlifierska, spoiwo ceramiczne, ksztatt krawedzi A, prosta

do stosowania w warsztatowych maszynach szlifujacych - do szlifowania na mokro i sucho

korund szlachetny (tlenek glinu) biaty
do obrébki stali SS i HSS oraz stali niehartowanej, hartowanej, stopowej, nitrowanej i nierdzewne;j

@ x szer. x otwor mm Uziarnienie Nr art. IS EUR KO

125 x 20 x 32 drobnoziarn. 80 40 00 842 038 1 13,91 d B491

150 x 20 x 32 drobnoziarn. 80 40 00 842 040 1 15,35 d B491

150 x 25 x 32 drobnoziarn. 80 40 00 842 042 1 15,86 d B491

175 x 25 x 32 drobnoziarn. 80 40 00 842 044 1 20,29 d B491

P 175 x 25 x 51 drobnoziarn. 80 40 00 842 046 1 20,29 d B491

] 200 x 25 x 32 drobnoziarn. 80 40 00 842 048 1 26,06 d B491

L ; J 200 x 25 x 51 drobnoziarn. 80 40 00 842 050 1 26,06 d B491

; 200x32x 51" drobnoziarn. 80 40 00 842 053 1 29,46 d B491

TR P 300 x 40 x 76 drobnoziarn. 80 40 00 842 055 1 72,62 d B491

P= 7 otworem 300 x 40 x 762 drobnoziarn. 80 40 00 842 056 1 72,62 d B491
H= otwor standardowy 'z otworem 110 x 16 mm, ? z otworem 125 x 19 mm

[HPROMAT Tarcza szlifierska, spoiwo ceramiczne, ksztatt krawedzi A, prosta

do stosowania w warsztatowych maszynach szlifujacych - do szlifowania na mokro i sucho

weglik krzemowy (SCg) zielony
ostre krawedzie i bardzo twardy, do szlifowania metali twardych, kamieni, ceramiki, szkta i wszystkich metali
niezelaznych, zeliwa szarego i tworzywa sztucznego

@ x szer. x otwor mm Uziarnienie Nr art. S| EUR KO
125 x 20 x 32 drobnoziarn. 80 40 00 842 058 1 15,86 d B491
150 x 20 x 32 drobnoziarn. 80 40 00 842 060 1 18,44 d B491
150 x 25 x 32 drobnoziarn. 80 40 00 842 062 1 18,44 d B491
175 x 25 x 32 drobnoziarn. 80 40 00 842 064 1 23,59 d B491
P 175 x 25 x 51 drobnoziarn. 80 40 00 842 066 1 23,59 d B491
! 200 x 25 x 32 drobnoziarn. 80 40 00 842 068 1 30,39 d B491
L ; J 200 x 25 x 51 drobnoziarn. 80 40 00 842 070 1 30,39 d B491
; 200x32x 51" drobnoziarn. 80 40 00 842 073 1 34,30 d B491
. 300 x 40 x 76 drobnoziarn. 80 40 00 842 075 1 84,36 d B491
P= 7 otworem 300x40x 767 drobnoziarn. 80 40 00 842 076 1 84,36 d B491
H= otwor standardowy 'z otworem 110 x 16 mm, ? z otworem 125 x 19 mm
Pierscienie redukcyjne do tarcz szlifierskich
pierscienie redukcyjne z tworzywa sztucznego do wszystkich ceramicznych éciernic - do redukowania na réznych
$rednicach watow
> Wymiary rzeczywiste mm Wymiary zadane mm Nr art. JS EUR KO
20 12 40 00 842 090 1 1,44 d E490
20 13 40 00 842 091 1 1,44 d E490
20 16 40 00 842 092 1 1,44 d E490
32 16 40 00 842 093 1 1,70 d E490
32 20 40 00 842 094 1 1,70 d E490
51 32 40 00 842 095 1 2,01 d E490
76 51 40 00 842 096 1 3,04 d E490
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Promieniowa szczotka tarczowa Scotch Brite™ Bristle Brush BB-ZB Typ A

szczotki z elastycznego tworzywa, przedzielone ceramicznymi ziarnami szlifierskimi (Cubitron™) - wysoka skuteczno$¢
czyszczenia - Np. czyszczenie szwow spawalniczych na stali szlachetnej - z rbwnomiernie wysokogatunkowym
wykoriczeniem - powierzchnia catkowicie bez gratéw - w szczegdinosci do ksztattowych elementéw -

idealne zastosowanie na bloku szlifierskim, szlifierce prostej lub gietkich watkach z kotnierzem o @ 25,4 mm -

tarcze@: 150 mm x Szeroko$é: 12 mm

W komplecie z przejscibwkami do redukcji Srednicy wewnetrznej

@ mm Uziarnienie kolor Maks. obroty min-! Nr art. JS EUR KO

150 36 brazowy 6000 40 00 841 200 1 82,79 d L470
150 50 zielony 6000 40 00 841 201 1 82,79 d L470
150 80 kolor zotty 6000 40 00 841 202 1 82,79 d 1470

Filcowa tarcza polerska

filc wemiany - nadaje sie do uzywania z pasta do polerowania do obrébki Tarcza $cierna do gratowania Scotch Brite™ XL-WL

powierzchni - zalecana predko$¢ obwodowa 5 - 10 m/s skrecona tarcza $cierna z widkniny - do usuwania wigkszych gratéw -

Do stosowania z blokiem pasty do polerowania nr art. 40 00 842 666,  specjalnie do materiatéw wysokostopowych - najwyzsza agresywnos¢ i

40 00 842 667, 40 00 842 668 bardzo dtugi okres uzytkowania - maks. 6000 obr./min

@ x szer. x otwor mm Nr art. 5 EUR KO @ x szer.x  Stopien Maks. Nr art. JS EUR KO
125 x 20 x 20 40 00 843 474 1 11,43 d GB92  otwérmm  rozdrobnienia obroty min-"

150 x 20 x 20 40 00 843 475 1 20,39 d G592 1562x 254 x 9 super 6000 4000 842 079 1 139,45 d L470
200 x 25 x 20 4000843476 1 3584 d G592 204 drobna

/

Tarcza $cierna do gratowania Scotch Brite™ DB-WL
skrecona tarcza Scierna z widkniny - do gratowania prawie wszystkich

materiatéw i przedmiotéw bez powstawania gratéw wtérnych Obciagacz do tarcz szlifierskich (obciggacz diamentowy)

xszer.x  Stopien Maks. Nr art. Js EUR ko Wypelnienie z weglika krzemu - z metalowa tuleja i drewnianym uchwytem
otwér mm  rozdrobnienia obroty min-'

162 x 26,4 x 9 super 6000 40 00 842 077 1 83,07 d [470 @ mm DI. cafkowita mm Nrart. JS EUR KO
25,4 drobna 18 350 40 00 842 080 1 11,23 d E490

-

3M o

Kompaktowa $ciernica wykarnczajgca Scotch Brite™ FS-WL

skrecona tarcza wykanczajaca z wiékniny - do wykanczania prawie

wszystkich materiatéw - wyrazne efekty $ciegowe - takze do usuwania Obciggacz diamentowy do Sciernic tarczowych

lekkich éladéw ciagow na profilach ze stali szlachetnej do szybkiego, bezpiecznego i lekkiego obciagania, czyszczenia i regeneracji

: matych $ciernic ceramicznych

@ x szer.x  Stopien Maks. Nr art. JS EUR KO

otwér mm  rozdrobnienia obroty min-! Dt. catkowita Powierzchnia Nr art. JS EUR KO
152 x 25,4 x 6 super 6000 4000 842 078 1 90,55 d 470 mm obciagania mm

25,4 drobna 125 40x 10 40 00 842 087 1 16,48 d (592

Oferta przeznaczona wytacznie dla podmiotow gospodarczych. Wszystkie ceny sa cenami netto bez podatku VAT. NW4a 4/37
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SIEVERT.

Obciagacz do tarcz szlifierskich

stabilny uchwyt z drewna szlachetnego zapewnia trwate, wygodne i obureczne wykonywanie prac - noski oporowe do
utatwienia, rownomierne przyktadanie rolki do krazka $ciernego - do utatwienia ruchoéw bocznych, aby wyréwnaé taczna
szerokos$¢ krazka $ciernego - blaszka ochronna zapobiegajaca rozpryskiwaniu iskier na twarz i rece

@ rolki mm Szeroko$¢ mm Dt. catkowita mm Dla @ $ciernic mm Nr art. JS EUR KO
36 12 285 125 - 250 40 00 842 081 1 48,31 d F491
55 24 435 250 - 500 40 00 842 082 1 66,85 d F491
55 50 435 250 - 500 40 00 842 083 1 94,97 d F491

SIEVERT.

Rolki zapasowe do obciggacza Sciernicy

rolka szlifujgca sktadajaca sie z wysokogatunkowych tarcz stalowych z zebami w formie litery U, ktére sa sprasowane
w jednym elemencie - specjalny program utwardzajacy zapewnia doktadny stopien twardoéci zebdw - gwarantuje
minimalne zuzycie podczas ostrzenia i obciggania - pofalowane podkfadki podporowe miedzy tarczami zebatymi
sprawiajg, ze rolka zebata jest stabilna i trwata - wymienng rolke mozna stosowa¢ do momentu, az wszystkie zeby nie
sa catkowicie zuzyte

pasuje do nr art. 40 00 842 081, 40 00 842 082, 40 00 842 083

@ rolki mm Szeroko$¢ mm Nr art. JS EUR KO
36 12 40 00 842 084 1 19,67 d F491
55 24 40 00 842 085 1 30,80 d F491
55 50 40 00 842 086 1 49,65 d F491

Obciagacz do tarcz szlifierskich
do obciagania i czyszczenia $ciernic - z 4 utwardzonymi kétkami stalowymi

Dla @ $ciernic mm Nr art. JS EUR KO
40 00 840 750 1 10,71 d G492

@ rolki mm Szeroko$¢ mm Dt. catkowita mm
32 14 240 do 250

Gtadzik Original z kamienia naturalnego twardego Arkansas
stabilno$¢ krawedzi - do delikatnych powierzchni i szlifowania bez gratow

Ze wzgledu na delikatng i jednolita strukture osetki Arkansas sa najlepszymi naturalnymi kamieniami szlifierskimi, pilniki
cechuje wysoka stabilno$¢ krawedzi; nalezy je wykorzystywacé tylko z ptynnymi olejami i nafta

-

Wymiary mm Ksztaft Nr art. JS EUR KO
100x 6 tréjkatny 40 00 842 172 1 6,33 d G492
100x 6 okragty 40 00 842 174 1 8,81 d G492
100x 6x3 wersja ptaska 4000 842 175 1 6,18 d G492
100 x 10 tréjkatny 4000 842 176 1 9,37 d G492
100 x 10 czterokrawedziowy 4000 842 177 1 8,60 d G492
100 x 10 okragty 4000 842 178 1 12,77 d G492
100x 10 potokragty 40 00 842 179 1 11,38 d G492
150 x 16 czterokrawedziowy 40 00 842 189 1 24,31 d G492
Komplet profesjonalnych pilnikéw do obciggania

W komplecie:

korund szlachetny pilnik trojkatny 100 x 10 mm $redni

korund szlachetny pilnik okragty 100 x 10 mm $redni

korund szlachetny pilnik pétokragty 100 x 10 mm $redni

korund szlachetny pilnik ptaski 100 x 10 mm $redni

kamien naturalny twardy Arkansas pilnik 4-katny 100 x 10 mm

Zestaw w polerowanej skrzynce drewnianej

Zawartos$é Nr art. JS EUR KO
5 czesci 40 00 843 449 1 25,34 d G592
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gﬁ

BARKE®™-MASCHINENMESSER GMBH

Wo gehobelt wird, kennt man TREMETALL

Osetka diamentowa

z zawart. diamentu - wytrzymato$¢, bez pekania - ciagty wzér na kamieniu
Osetka do obciggania recznego z weglika krzemu szlifierskim przys$piesza proces szlifowania - takze do zastosowania na
kamien jest gruboziarnisty i nieobrobiony - dzieki temu mozna obrabia¢ mokro - szlifowanie wszystkich twardych materiatow - stal, ceramika,
marmur, granit, kamienie sztuczne oraz stale i zelazo - nadaje sie réwniez wolfram, szkto, skata - catkowicie ptaska powierzchnia
do obciggania ceramicznych $ciernic

Szer. x dt. x wys. mm Nr art. JS EUR KO
Szer. x df. x wys. mm Nrart. JS EUR KO 110x23x b5 40 00 843 402 1 27,24 d H493
50 x 200 x 25 40 00 843 450 1 9,94 d E490 150 x 50 x 19 40 00 843 403 1 67,47 d H493

o’

Osetka zaokraglona z weglika krzemu Osetka

$rednioziarn. - osetka umozliwia szlifowanie zagietych ostrzy - dwie rézne korund - do dfuta ptaskiego i zelazka - jedna strona drobna, jedna strona
wielkosci zaokraglen zgrubna

Szer. x dt. x wys. mm Nr art. JS EUR KO Dt x szer. x wys. mm Nr art. JS EUR KO
50x 150x 16/5 40 00 843 464 1 10,61 d E490 200 x 50 x 25 40 00 843 400 1 1,75 d G492

Kamien ostrzacy
do ostrzenia tarcz szlifierskich diamentowych i CBN
kamien ostrzacy o ziarnistosci 120 do $ciernic o ziarnistosci 251 - 107,

kamien ostrzacy o ziarnistosci 240 do $éciernic o ziarnistosci 126 - 46, Osetka diamentowa

powlekana listwa aluminiowa do ostrzenia i obciagania waskich szlakéw,
Szer. x dt. x wys. mm  Wersja Nr art. Js EUR KO dtut, diut ptaskich i ciecia przy narzedziach - do kruszenia krawedzi tnacych na
24 x 100 x 13 Ekw 120 J7 V40 40 00 843 398 1 1,44 d G592 szkle, kamieniu i wszystkich twardych materiatach - do stosowania na mokro
24 x100x 13 Ekw 240 J7 V40 40 00 843 399 1 1,44 d G592
50 x 200 x 25 Ekw 120 J7 V40 40 00 843 396 1 9,27 d G592  Szer. x di. mm Nr art. JS EUR KO
50 x 200 x 25 Ekw 240 J7 V40 40 00 843 397 1 9,27 d G592  25x 100 40 00 843 401 1 25,99 d L470

73

oé)l

Osetka
duze powierzchnie szlifowania - do wiekszych narzedzi i nozy - do
stosowania na mokro

Zestaw w polerowanej skrzynce drewnianej

Dt. x szer. x wys. mm  Uziarnienie Nr art. JS EUR KO
200 x 60 x 30 400/ 1000 40 00 843 407 1 23,48 d G592
200 x 60 x 30 1000 /3000 40 00 843 408 1 28,12 d G592

Bloczek z proszkiem diamentowym do szlifowania recznego

= reczny blok twardej pianki pokryty elastyczna diamentowa powtoka do
szlifowania - szczegodlnie nadaje sie do gratowania - do zastosowania na
mokro do famania krawedzi i do szlifowania nieznacznych powierzchni przy

takich materiafach jak szkto, ceramika, kamien naturalny, metal twardy,

Osetka do ostrzenia kosy powtoki - szeroko$¢ 55 mm - wysokos$¢ 90 mm - dtugo$¢ 90 mm

z weglika krzemu - owalna - do ostrzenia recznego w ogrodzie i

gospodarstwie domowym Uziarnienie kolor Nr art. Js EUR KO
(FEPA) ok.

Rozmiar mm Nr art. JS EUR KO NO74 (220 - 300)  czerwony 40 00 843 404 1 18,82 d L470

230 40 00 843 406 1 2,47 d E590  NO020 (600 - 800) bialy 40 00 843 405 1 15,12 d 1470
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Kamien do ostrzenia belgijski (osetka)

skrajnie drobna - do obciagania dtuta ptaskiego i zelazka - do stosowania
tylko z woda - strona goérna kolor naturalny (zo6tty) - spdd materiat nosny
tupek

Rozmiar Nr art. JS EUR KO

5 40 00 843 415 1 12,05 d E490
6 4000 843 416 1 16,38 d E490
7 40 00 843 417 1 25,96 d E490
8 40 00 843 418 1 35,84 d E490

Osetka Arkansas, uniwersalna

do ogdlnych narzedzi do ciecia - jedna strona drobna (biata, ziarnisto$¢ 500),
jedna strona zgrubna (brazowa, ziarnisto$¢ 180) - do stosowania tylko z

woda

Szer. x dt. x wys. mm
40 x 150 x 20
50 x 100 x 20
50 x 150 x 20
50 x 200 x 20
70x 130 x 20

Nr art.

40 00 843 420
40 00 843 425
4000 843 421
40 00 843 422
40 00 843 426

JS

EUR
10,09
6,80
10,82
14,73
8,91

KO
d E490
d E490
d E490
d E490
d E490

Osetka warsztatowa do precyzyjnego ostrzenia na mokro Incorum
do obciagania pfaskich ostrzy, ktére sa potrzebne w przemysle i rzemiosle -
ze wszystkich stron - $rednia ziarnistos$¢ - w sktadanym kartonie

Szer. x dt. x wys. mm
50 x 125 x 20
50 x 150 x 25

Nr art. JS EUR KO
40 00 843 435 1 7,57 d E490
40 00 843 436 1 11,48 d E490

Osetka warsztatowa z weglika krzemu
do szlifowania narzedzi za pomoca ostrzy z weglika spiekanego - jedna

strona drobna, jedna strona zgrubna - w sktadanym kartonie

Szer. x dt. x wys. mm
50 x 150 x 25

Nr art.
4000 843 445

JS
1

EUR
12,05

KO
d E490

Osetka twarda Arkansas w drewnianym etui

naturalne osetki Arkansas stanowia ze wzgledu na drobng, réwnomierng
strukture najbardziej delikatne, naturalne osetki - do osiggniecia najlepszej
jakosci powierzchni - do stosowania tylko z ciektym olejem lub nafta -
$rodek do szlifowania precyzyjnego o ekstremalnej twardoéci -

w polerowanej skrzynce drewnianej

Szer. x dl. mm Nr art. JS EUR KO

40 x 100 40 00 843 437 1 20,81 d E490

50 x 125 40 00 843 438 1 36,05 d E490

50 x 150 40 00 843 439 1 43,88 d E490
-

o”

Osetka warsztatowa z weglika krzemu

do szlifowania narzedzi za pomoca ostrzy z weglika spiekanego -
uniwersalna osetka do szlifowania na sucho i na mokro - ze wszystkich
stron - érednia ziarnisto$¢ - w skfadanym kartonie

Szer. x dt. x wys. mm
50 x 150 x 25

Nr art. JS EUR KO
40 00 843 440 1 10,66 d E490

Docierak reczny

powtoka 60 x 25 x 10 mm - do gtadzenia i wyréwnywania powierzchni i
krawedzi - uniwersalne zastosowanie, do miekkich i najbardziej twardych
materiatéw - zaleca sie stosowanie na sucho - do narzedzi z twardych metali
w celu ulepszenia ostrzy poprzez usuniecie niewielkich rys szlifierskich,
udoskonalania konturéw i do usuwania narostu

Uziarnienie Kolor uchwytu
180 kolor zotty
220 niebieski

360 czerwony

500 zielony

Nr art.

40 00 843 470
4000 843 471
40 00 843 472
4000 843 473

JS

EUR
19,00
19,00
19,00
19,00

KO
d E490
d E490
d E490
d E490
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Technika szlifowania

Tarcza do ciecia blach cienkich INOX
bardzo cienka - ditugi okres trwatosci - wysoka predko$¢ ciecia - bez wibracji - niewielkie pylenie -

chtodne cigcie - ciecie prawie bez gratu - do obrobki nierdzewnych stali, blach i profili o cienkich $cianach -

bez wypetniaczy zawierajacych zelazo, chlor i siarke - @ otworu 22,23 mm

nrart. 40 00 841 247 i 40 00 841 248: puszka 10 sztuk

@ mm Grubo$¢ tarczy mm  Ksztaft
115 1,0 ksztatt prosty

Pojemnik Nr art. JS
pojedynczo 4000 841 241 25

115 1,5 ksztatt prosty pojedynczo 4000 841 243 25
115 1,0 ksztatt prosty Puszka 40 00 841 247 1
125 1,0 ksztatt prosty pojedynczo 40 00 841 242 25
125 1,0 ksztatt prosty Puszka 4000 841 248 1
125 15 ksztatt prosty pojedynczo 40 00 841 244 25
180 1,5 wersja wygieta pojedynczo 40 00 841 245 25
230 1,9 wersja wygieta pojedynczo 40 00 841 246 25

' Cena jednostkowa, 2 Cena za puszke / 10 szt.

B PrPROMAT

EUR KO
0,99vd A490
1,08Vd A490
9,429d B491
1,04vd A490
10,202d B491
1,129d A490
1,969 d A490
2,479d A490

{

Tarcza do ciecia blach cienkich A 46 TZ Special INOX

specjalna tarcza do cienkich blach, ze stali i stali szlachetnej - twarde spoiwo - bez wypetniaczy zawierajacych zelazo,
siarke i chlor - bardzo fatwe ciecie - 0oszczednos¢ sity - niskie zuzycie materiatu - nieznaczne powstawanie gratéw -

Otwor 22,23 mm @

@ mm Grubos¢ tarczy mm Ksztatt Nr art. US
115 1,6 ksztatt prosty 40 00 841 482 25
125 1,6 ksztatt prosty 40 00 841 487 25
180 1,6 ksztalt prosty 40 00 841 494 25
230 1.9 ksztatt prosty 40 00 841 495 25

I Cena jednostkowa

EUR KO
1,469d 1486
1,66Yd 1486
2,21vd 1486
2,84Yd 1486

Tarcza do ciecia blach cienkich A 60 TZ Special INOX

specjalna tarcza do cienkich blach, profili i rur z metali niezelaznych o cienkich $ciankach - twarde spoiwo -
bez wypetniaczy zawierajacych zelazo, siarke i chlor - bardzo fatwe ciecie - oszczednos¢ sity - niskie zuzycie materiatu -

nieznaczne powstawanie gratow - Otwoér 22,23 mm @

@ mm Grubos¢ tarczy mm Ksztaft Nr art. JS
115 1,0 ksztatt prosty 40 00 841 492 25
125 1,0 ksztaft prosty 40 00 841 493 25
I Cena jednostkowa

EUR KO
1,46%d 1486
1,66%d 486

Tarcza tngca INOX A 60 Extra INOX

bardzo cienka tarcza standardowa do obrébki profili i rur ze stali szlachetnej o cienkich $cianach - Otwér 22,23 mm @

@ mm Grubos$¢ tarczy mm Ksztaft Nr art. JS
115 1,0 ksztalt prosty 40 00 841 304 25
125 1,0 ksztatt prosty 40 00 841 305 25
I Cena jednostkowa

EUR KO
0,99Vd 1486
1,12vd 1486

Oferta przeznaczona wytacznie dla podmiotow gospodarczych.

Wszystkie ceny sa cenami netto bez podatku VAT.

NW4 4/41




Technika szlifowania

PROMAT tarcze do zdzierania i rozdzielania-
do profesjonalnego uzytkowania

Dostosowane do réznorodnych zastosowan, zapewnia-
ja moc dziatania i duzo korzysci.

Wysokiej jakosci narzedzia PROMAT sg produkowane
odpowiedzialnie zgodnie z najwyzszymi wymogami
bezpieczenstwa na potrzeby specjalnego zastosowania
materiatdw z uzyciem najnowoczesniejszych technologii.

Regularne kontrole oraz praktyczne testy produktow
PROMAT oraz staranne oznakowanie zapewniajg
zachowanie najwyzszych standardéw bezpieczenstwa.

Maksymalna predkos¢ dla narzedzi szlifierskich

(7] 2 | Predkos¢ obwodowa
mm inch
100 4 15.300
110 43/8 8.700
115 412 13.300
125 5) 12.200
150 6 10.200
180 7 8.600
230 9 6.600
300 12 5.100 6.300
355 14 4.300 5.400
400 16 3.800 4.700
Etykiety
Standard
bezpieczenstwa
oSav.
Maksymalna
dopuszczalna EN 1241308 A
predkosc \ »
obrotowa
Wymiary |
(Srednica x

szeroko$¢ x otwor)

Zalecenia bezpiec-
zenstwa dotyczace
zastosowania

I

Grupa materiatow

Normy bezpieczenstwa

Produkty PROMAT sg produkowane zgodnie z najwyzszy-
mi wymogami jakosciowymi oraz bezpieczenstwa zgodnie

_4-AC 60 R- BF
[EDELSTAHL - ml'l-.m STEIN - l'l_

15448

Z najwazniejszymi europejskimi i miedzynarodowymi

normami bezpieczenstwa.

EN 12413: Norma europejska dotyczaca przyrzadéw
szlifierskich z kompozytowych materiatow

szlifierskich

EN 13743: Europejska norma dotyczaca wyrobéw
Sciernych nasypowych

Firmy cztonkowskie oSa produkujg
zgodnie z najwyzszymi standardami

bezpieczenstwa.

1
| I—

Wskazowki bezpieczenstwa

Stosuj srodki ochrony
oczu!

®

Nie dopuszcza sie do szlifowania
wykonywanego z prowadzenia
reka z przytozeniem recznym.

Nosi¢ maske chronigca
przed pytem.

Nie nadaje sie do
szlifowania na mokro!

Uzywac rekawic
ochronnych!

Nie nadaje sie do
szlifowania bocznego!

Stosuj srodki
ochrony stuchu!

S
®

Nie uzywac
uszkodzonych tarcz!

Przestrzegac¢ zalecen
dotyczacych
bezpieczenstwa!

O
®
©

EPROMAT

i

6826

hmnmm-w

Oznakowanie
kolorem grupa
materiatow

Maks. Predko$¢
robocza

Zalecenia
bezpieczenstwa
dotyczace
zastosowania

Oznaczenie wg
EN 12413
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Technika szlifowania

aw -
125x 1%22,23 mm
5" 3/64"7/8"

e e’

L

Tarcza tngca INOX Z 960 TX

do obrébki stali szlachetnej - wysoce wydajna tarcza do ciecia z korundem
cyrkonowym - nieznaczne powstawanie gratéw - nieznaczne obciazenie
termiczne - bardzo dobra agresywnos$¢ i okres trwatosci -

Otwor 22,23 mm @

PFERD

BN

Tarcza tnaca INOX A S SGP-INOX
bardzo obcigzalne, wysoce wydajne narzedzie do ciecia na zimno -
maksymalna moc skrawania i znakomity okres uzytkowania - do oddzielania
blach, profili - do zimnego, szybkiego, komfortowego oddzielania bez gratow -
bez wypetniaczy zawierajacych zelazo, chlor i siarke - Otwor 22,23 mm @

@ Grubo$é Ksztatt Nr art. I8 EUR KO
mm tarczy mm
o] Grubosé Ksztalt Nr art. JsS EUR KO 115 0,8 ksztatt prosty 40 00 841 254 25 3,219d 1437
mm tarczy mm 125 0,8 ksztatt prosty 40 00 841 259 25 3,56d L1437
115 1,0 ksztaft prosty 40 00 841 021 25 1,739d 1486 178 1.6 ksztaft prosty 40 00 841 265 25 4,279d 1437
125 1.0 ksztaft prosty 40 00 841 022 25 2,009d L1486 230 1.9 ksztaft prosty 40 00 841 266 25 6,31d 1437
" Cena jednostkowa " Cena jednostkowa
PFERD PFERD

Tarcza tngca A P PSF-INOX

do szybkiego i chtodnego oddzielania blach, profili i profili petnych ze stali
szlachetnej - wysoka trwato$¢ i wydajnos¢ skrawania - bez wypetniaczy
zawierajacych zelazo, chlor i siarke - Otwor 22,23 mm @

(4] Grubo$é Ksztatt Nr art. IS EUR KO
mm tarczy mm

115 1,0 ksztatt prosty 40 00 842 600 25 1,269d 1437
115 1,6 ksztatt prosty 40 00 841 230 25 1,269d [ 437
115 2,4 ksztatt prosty 40 00 841 231 25 1,299d L1437
125 1,0 ksztatt prosty 40 00 842 610 25 1,400d 437
125 1,6 ksztatt prosty 40 00 841 232 25 1,410d L1437
125 2,4 ksztalt prosty 40 00 841 233 25 1,469d 1437
178 1,6 ksztatt prosty 40 00 841 234 25 2,070d L437
178 2,56 ksztalt prosty 40 00 841 235 25 1,83%d 1437
230 1,9 ksztalt prosty 40 00 841 236 25 3,099d L437
230 2,5 ksztatt prosty 40 00 841 237 25 2,549d 437

' Cena jednostkowa

Tarcza tnaca INOX A R SG-INOX

do obrébki INOX, blach, profili i profili petnych - bez wypetniaczy
zawierajacych zelazo, chlor i siarke - gruboéci tarcz 1,0/1,6/1,8/1,9 mm

do szybkiego, komfortowego oddzielania bez gratéw - gruboséci tarcz
2,4/2,5 mm do uniwersalnego oddzielania - grubosci tarcz 3,2 mm
zapewniaja najdtuzszy okres uzytkowania przy wysokiej stabilnosci bocznej -
Otwoér 22,23 mm @

@ Grubo$é Ksztaft Nr art. JS EUR KO
mm tarczy mm

115 1,0 ksztalt prosty 40 00 841 255 25 2,099d 1437
115 1.6 ksztalt prosty 40 00 841 260 25 2,12Yd 1437
115 2,4 wersja wygieta 40 00 841 315 25 2,199d 1437
125 1,0 ksztaft prosty 40 00 841 256 25 2,400d 437
125 1,6 ksztatt prosty 40 00 841 262 25 2,429d 1437
125 2,4 ksztatt prosty 40 00 841 358 25 2,499d 437
125 2,4 wersja wygieta 40 00 841 316 25 2,499d 437
178 2,5 ksztalt prosty 40 00 841 317 25 4,01vd L437
230 2,5 ksztatt prosty 40 00 841 318 25 5,88Yd 437

' Cena jednostkowa

EPROMAT

Tarcza tngca INOX metalu
wszechstronne zastosowanie - do ogdélnych prac metalowych przy stali i
zeliwie - Otwor 22,23 mm @

Q@ Grubo$¢ Ksztaft Nr art. JS EUR KO
mm tarczy mm

115 2,5 wersja wygieta 40 00 841 300 25 0,81Yd A490
125 2,5 wersja wygieta 40 00 841 301 25 0,88Yd A490
180 3,0 ksztalt prosty 40 00 841 302 25 1,49Yd A490
230 3,0 ksztatt prosty 40 00 841 303 25 2,019d A490

" Cena jednostkowa

Tarcza tngca INOX A 24 Extra
do metalu- uniwersalna tarcza do obrébki metalu - $rednio twarde spoiwo -
diugi okres trwatos$ci - narazenie na korozje - Otwor 22,23 mm @

@ mm Grubo$é Ksztaft Nr art. IS EUR KO
tarczy mm

115 2,5 wersja wygieta 40 00 841 425 25 0,90Vd L486

125 2,5 wersja wygieta 40 00 841 426 25 1,029d 1486

180 3,0 ksztatt prosty 40 00 841 427 25 1,36Yd L486

230 3,0 ksztatt prosty 40 00 841 434 25 1,96Vd 486

"' Cena jednostkowa

Oferta przeznaczona wytacznie dla podmiotow gospodarczych.

Wszystkie ceny sa cenami netto bez podatku VAT.
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Technika szlifowania

Tarcza tngca INOX A 24 R Supra

do obroébki stali - takze do stali szlachetnej - dobra wydajnos¢ ciecia -
wysoka agresywnos¢ i diugi okres trwatoéci - Otwor 22,23 mm @

Q Grubo$é Ksztaft

mm tarczy mm

115 2,5 wersja wygieta
125 2,5 wersja wygieta
180 3,0 ksztatt prosty
230 3,0 ksztatt prosty

' Cena jednostkowa

Nr art.

40 00 841 024
40 00 841 025
40 00 841 026
40 00 841 027

JS

25
25
25
25

EUR KO

1,079d L486
1,23Yd 1486
1,64Yd 1486
2,349d 1486

Tarcza tngca INOX Cubitron™ ||

do obrébki metalu - szybkie, tatwe usuwanie bez gratow dzigki ostremu i
precyzyjnemu ziarnu - kontrolowane i czyste ciecie - zredukowane ciepto
tarcia dzieki wbudowanym ostrzom - otwoér 22,23 mm @

@ mm Grubo$é Uziarnienie Nr art. JS EUR KO
tarczy mm

125 1,0 60 40 00 843 007 25 3,29Yd L472

125 1,6 36 40 00 843 008 25 3,62vd L472

180 1,6 36 40 00 843 009 25 6,57Vd 1472

' Cena jednostkowa

PFERD

Tarcza tngca INOX A P PSF Stahl

do szybkiego oddzielania blach, profili i profili petnych ze stali -

wysoka wydajno$¢ oddzielania, trwatos$é i wysoka stabilno$¢ boczna -

Otwor 22,23 mm @

@ Grubo$é Ksztaft

mm tarczy mm

115 1,0 ksztatt prosty
115 24 wersja wygieta
125 1,0 ksztatt prosty
125 2,4 wersja wygieta
178 3,0 ksztatt prosty
230 3,0 ksztatt prosty

" Cena jednostkowa

Nr art.

40 00 841 280
4000 841 281
40 00 841 282
40 00 841 283
40 00 841 284
40 00 841 285

JS

25
25
25
25
25
25

EUR KO

1,219d 1437
1,219d 1437
1,359d 1437
1,38%d 1437
1,68Yd 1437
2,379d 1437

EPrPROMAT

Tarcza tngca INOX aluminium
do obrébki aluminium i metali niezelaznych - wersja twarda -
szybkie oddzielanie - bez przywierania tarczy - Otwor 22,23 mm @

@ mm Grubo$é¢ Ksztaft Nr art. IS EUR KO
tarczy mm

115 1,6 ksztatt prosty 40 00 841 047 25 0,93 d A490

125 1,6 ksztatt prosty 40 00 841 048 25 1,03 d A490

Tarcza tngca INOX A S SG Stahl

do ciecia stali - szybkie ciecie przy wysokiej wydajnosci oddzielania i bardzo
dtugim okresie trwatosci - wysoka stabilno$¢ boczna - Otwor 22,23 mm @

@ mm Grubo$é Ksztaft
tarczy mm

115 1,0 ksztatt prosty
115 1,6 ksztatt prosty
115 2,4 wersja wygieta
125 1,0 ksztatt prosty
125 1,6 ksztatt prosty
125 2,4 ksztatt prosty
125 2,4 wersja wygieta
178 1,6 ksztatt prosty
178 3.2 ksztalt prosty
230 2,9 ksztatt prosty
230 32 ksztatt prosty

" Cena jednostkowa

Nr art.

40 00 841 250
40 00 841 352
40 00 841 310
40 00 841 251
40 00 841 353
40 00 841 354
4000 841 311
40 00 841 350
4000 841 312
40 00 841 351
4000 841 313

JS

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

EUR KO

2,02vd 1437
2,099d 1437
2,099d 1437
2,330d 1437
2,400d 1437
2,419d 1437
2,410d 1437
2,979d 1437
3,89Vd 1437
5,940d 1437
5,75d 437

Tarcza tnaca INOX A 46 N Supra

do obrébki aluminium - optymalna wydajno$¢ oddzielania dla metali
niezelaznych - bardzo dobra agresywnos¢ i okres trwatoéci -
specjalna mieszanka zapobiega przywieraniu i zapychaniu -

Otwoér 22,23 mm @

@ mm Grubo$é Ksztaft Nr art. JS EUR KO
tarczy mm

115 2,5 wersja wygieta 40 00 841 036 25 1,249d | 486

125 2,5 wersja wygieta 40 00 841 037 25 1,44Yd 486

180 3 ksztatt prosty 40 00 841 038 25 1,919d L486

230 3 ksztatt prosty 40 00 841 039 25 2,749d | 486

I Cena jednostkowa
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Technika szlifowania

Tarcza do ciecia z reki

Tarcza tngca INOX A N SG-ALU wykonanie proste - uniwersalne narzedzie do chtodnego oddzielania
do uniwersalnego ciecia smarownych materiatéw, aluminium, metali blach, profili i profili petnych za pomoca szlifierek prostych - twardo$¢ P -
niezelaznych - bez zapychania tarczy do ciecia INOX przy wysokiej Scierniwo: korund - materiaty do obrébki: stal, INOX, stale o duzej
wydajnosci oddzielania, bardzo dtugim okresie uzytkowania i wysokiej twardosci, zeliwa i metale niezelazne
stabilnosci bocznej - bez wypetniaczy, ktére pozostawiaja niepozadane
pozostatos$ci na przedmiocie obrabianym - dlatego powierzchnia nadaje sie Qtarczy  Grubos¢ @ otworu Nr art. JS EUR KO
do bezposredniego spawania - Otwoér 22,23 mm @ mm tarczy mm - mm
30 1.1 6,0 40 00 844 766 50 1,579d L1437
(9] Grubos¢  Ksztalt Nr art. Js ELR ko 30 1.4 6.0 4000844767 50 1570d L1437
mm tarczy mm 40 1.1 6,0 40 00 844 768 50 1,65%d 1437
115 2,4 wersja wygieta 40 00 841 330 25 2,199d 1437 40 2,1 6,0 40 00 844 769 50 1,650d L437
125 2,4 wersja wygieta 40 00 841 331 25 2,499d 1437 50 11 6,0 40 00 844 770 50 1,96YVd L437
178 2,9 ksztatt prosty 40 00 841 332 25 4,019d 1437 50 2,1 6,0 4000844 771 50 1,96Vd 1437
230 2,9 ksztaft prosty 40 00 841 334 25 5,88Yd 1437 50 3,0 6,0 4000 844 772 50 1,969d 1437
' Cena jednostkowa 65 11 6,0 40 00 844 773 50 2,000d 1437
65 1.1 10,0 40 00 844 774 50 2,000d 1437
65 1.4 10,0 40 00 844 775 50 2,000d 1437
[EPROMAT 65 2,1 10,0 4000844776 50 2,00Vd 1437
65 3,0 10,0 40 00 844 777 50 2,000d 1437
70 1.1 10,0 40 00 844 778 50 2,250d L1437
70 1.4 10,0 40 00 844 779 50 2,250d 1437
70 2,1 10,0 40 00 844 780 50 2,259d 1437
70 3,0 10,0 40 00 844 781 50 2,259d 1437
76 11 6,0 40 00 844 782 50 2,399d 437
76 11 10,0 40 00 844 783 50 2,399d 437
76 1,4 10,0 40 00 844 784 50 2,399d 437
76 2,1 10,0 40 00 844 785 50 2,399d 437
76 3,0 10,0 40 00 844 786 50 2,399d L1437

" Cena jednostkowa

PFERD

Tarcza tngca INOX kamienia

wszechstronne zastosowanie - do betonu, kamieni naturalnych
i sztucznych, cegiet dachowych, granitu, ceramiki, klinkieru itd. -
Otwoér 22,23 mm @

Trzpiert do mocowania tarcz listkowych

1%} Grubosé Ksztaft Nr art. JS EUR ko  do mocowania matych tarcz do cigcia na szlifierkach prostych - stabilne

mm tarczy mm wykonanie z najwyzszym zabezpieczeniem trzpienia przed pgknieciem -
115 2,5 wersja wygieta 40 00 841 340 25 0,830d A490 @ trzpienia 6 mm

125 2,5 wersja wygieta 40 00 841 341 25 0,899d A490

180 3,0 ksztalt prosty 40 00 841 342 25 1,42Vd A490 Do @ otworu mm Nrart. Js EUR KO
230 3,0 ksztaft prosty 4000 841 343 25 2,000d A490 6,0 40 00 844 787 1 8,16 d L447
' Cena jednostkowa 10,0 40 00 844 788 1 8,16 d L447
W FROMAT W PrPROMAT

Sciernica do obrébki zgrubnej INOX
do wysokostopowych i nierdzewnych stali szlachetnych -

Tarcza tngca INOX Universal Otwor 22,23 mm @
metal i kamien - wszechstronne zastosowanie -
specjalnie do stali szlachetnej i kafelek - Otwor 22,23 mm @& %) Grubosé  Ksztatt Nr art. Js EUR KO
mm tarczy mm
[0} Grubosé Ksztatt Nr art. JS EUR KO 115 6,0 wersja wygieta 40 00 841 325 10 1,619d A490
mm tarczy mm 125 6,0 wersja wygieta 40 00 841 326 10 1,859 d A490
115 1,0 ksztaft prosty 40 00 841 049 25 0,82 d A490 180 8,0 wersja wygieta 40 00 841 327 10 4,330d A490
125 1,0 ksztatt prosty 40 00 841 050 25 0,93 d A490 " Cena jednostkowa
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Technika szlifowania

PFERD

Sciernica do obrébki zgrubnej do stali nierdzewnej A N SG INOX
wersja migkka - do obrébki szwéw spawalniczych i szwu
powierzchniowego - wersja miekka - do obrobki INOX - ponadprzecietnie
wysoka wydajnoéc¢ szlifowania przy bardzo dtugim okresie uzytkowania -

Sciernica do obrobki zgrubnej A 24 R Supra INOX szczegolna stabilnos$¢ ksztattu - najlepsze wyniki szlifowania na mocnych
do obroébki stali - takze do obrébki stali szlachetnej - bardzo dobra szlifierkach katowych - Otwoér 22,23 mm @
agresywnos$¢ i okres trwatosci - Otwor 22,23 mm & @ i Grubosé Ksztatt Nr art. Js EUR KO
tarczy mm

[0} Grubosé Ksztatt Nr art. JS EUR KO 115 7.2 wersja wygieta 40 00 842 716 10 3,55"d 1437
mm tarczy mm 125 7.2 wersja wygieta 40 00 842 717 10 4,77"d L437
115 6 wersja wygieta 40 00 841 086 10 1,91"d L486 178 7.2 wersja wygieta 40 00 842 708 10 6,66"d L437
125 6 wersja wygieta 40 00 841 087 10 2,20"d 1486 178 83 wersja wygieta 40 00 842 718 10 5,80"d L437
180 8 wersja wygieta 40 00 841 088 10 3,71"d L1486 230 7,2 wersja wygieta 40 00 842 719 10 8,83"d L437
230 6 wersja wygieta 40 00 841 089 10 5,06"d L486 230 83 wersja wygieta 40 00 842 709 10 10,38"d L437
" Cena jednostkowa ' Cena jednostkowa

W PFROMAT

A24N

Sciernica do obrobki zgrubnej A 24 N Supra
do obrobki stali szlachetnej - warunkowo mozliwos¢ stosowania do

aluminium - wysoka wydajno$¢ skrawania dla metali niezelaznych - Sciernica do obrobki zgrubnej do metalu

optymalne proporcje migdzy ubytkiem a zuzyciem - bardzo dobra wszechstronne zastosowanie - do ogdlnych prac metalowych przy stali i
agresywnos$¢ i okres trwatosci - Otwor 22,23 mm @ zeliwie - Otwor 22,23 mm @

@ mm Grubo$é Ksztatt Nr art. JS EUR KO @ mm Grubo$é Ksztatt Nr art. JS EUR KO

tarczy mm tarczy mm

115 6 wersja wygieta 40 00 841 092 10 2,07"d L486 115 6,0 wersja wygieta 40 00 841 320 10 1,30"d A490
125 6 wersja wygieta 40 00 841 093 10 2,37"d 1486 125 6,0 wersja wygieta 40 00 841 321 10 1,48"d A490
180 8 wersja wygieta 40 00 841 090 10 4,04"d 1486 180 8,0 wersja wygieta 40 00 841 322 10 3,50"d A490
230 6 wersja wygieta 40 00 841 091 10 547"d 1486 230 6,0 wersja wygieta 40 00 841 324 10 3,92"d A490
" Cena jednostkowa ! Cena jednostkowa

PFERD

125x6x22,23mm
S x1/4" /8"

Sciernica do obrobki zgrubnej A 24 Extra

podstawowa tarcza do obrobki metalu - $rednio twarde spoiwo -
Sciernica do obrébki zgrubnej M PSF-INOX diugi okres trwatosci - narazenie na korozje - Otwor 22,23 mm @
do obrébki INOX - wersja migkka uniwersalne narzedzie do obrobki szwéw
spawalniczych, szlifu powierzchniowego i szlifu szwu pachwinowego -

ainic DOV - / @ mm Grubo$é Ksztaft Nr art. IS EUR KO
do $cinania, gratowania i spoinowania - otwoér 22,23 mm @ tarczy mm
115 6,0 wersja wygieta 40 00 841 473 10 1,60"d 486
@ mm Grubosé Ksztaft Nr art. JS EUR KO 125 6,0 wersja wygieta 40 00 841 474 10 1,82"d L486
tarczy mm 180 8,0 wersja wygieta 40 00 841 475 10 3,10"d L4386
125 7.2 wersja wygieta 40 00 842 088 10 3,05 d L437 230 6,0 wersja wygieta 40 00 841476 10 3,58"d L486
178 8,3 wersja wygieta 40 00 842 089 10 5,07 d L437 " Cena jednostkowa
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Technika szlifowania

Sciernica do obrébki zgrubnej A P PSF Stahl PEERD
do obrébki stali i zeliwa - $rednia twardo$¢ - wysoka moc szlifowania do uniwersalnego zastosowania -
Otwoér 22,23 mm @

@ mm Grubos$¢ tarczy mm Ksztaft Nr art. JS EUR KO

115 7,2 wersja wygieta 40 00 842 650 10 2,11d 437
125 7,2 wersja wygieta 40 00 842 651 10 2,729d 437
178 7,2 wersja wygieta 40 00 842 652 10 3,562Vd L437
178 8,3 wersja wygieta 40 00 842 657 10 4,500d 437
230 7.2 wersja wygieta 40 00 842 653 10 6,119d L437
230 8,3 wersja wygieta 40 00 842 661 10 7,59Vd 437

"' Cena jednostkowa

Sciernica do obrébki zgrubnej A R SG Stahl %
wykonanie twarde - do obrébki szwoéw spawalniczych, szlifu powierzchniowego i szlifu szwu pachwinowego -

do usuwania zadzioréw i obrébki krawedzi - wysoka wydajnosé szlifowania i bardzo dtugie okresy uzytkowania -
Otwoér 22,23 mm @

@ mm Grubos$¢ tarczy mm Ksztaft Nr art. JS EUR KO

115 7.2 wersja wygieta 40 00 842 700 10 3,20Yd L437
125 7,2 wersja wygieta 40 00 842 705 10 4,31Vd 437
178 7.2 wersja wygieta 4000 842 710 10 5,319d L437
230 7.2 wersja wygieta 4000 842 715 10 8,03Vd L437

"' Cena jednostkowa

Sciernica do obrébki zgrubnej Cubitron™ |1
do obrébki metalu - szybka wydajnos¢ usuwania i ditugie okresy uzytkowania - z ziarnem precyzyjnym -
Uziarnienie 36 - Otwor 22,23 mm @

@ mm Grubos$¢ tarczy mm Ksztaft Nr art. JS EUR KO

115 7,0 wersja wygieta 40 00 843 016 10 7,36Vd 472
125 7,0 wersja wygieta 40 00 843 017 10 7,919d 472
180 7,0 wersja wygieta 40 00 843 018 10 12,619d L472
230 7.0 wersja wygieta 40 00 843 019 10 17,129d L472

" Cena jednostkowa

Sciernica do obrébki zgrubnej A 46 N Supra
do obrébki aluminium - bez zapychania podktadki przy stosowaniu do metali niezelaznych - optymalne proporcje miedzy
ubytkiem a zuzyciem - bardzo dobra agresywnos$¢ i okres trwatoéci - Otwor 22,23 mm @

@ mm Grubo$¢ tarczy mm Ksztaft Nr art. JS EUR KO

115 6 wersja wygieta 40 00 841 094 10 2,15Yd L486
125 6 wersja wygieta 40 00 841 095 10 2,479d 486
180 6 wersja wygieta 40 00 841 096 10 3,64Yd L486
180 8 wersja wygieta 40 00 841 097 10 4,199d 1486

"' Cena jednostkowa

Sciernica do obrébki zgrubnej do aluminium A N SG - ALU FEERD
i innych metali niezelaznych - wersja miekka - wysoka wydajno$¢ oddzielania i bardzo dfugie okresy uzytkowania -
bez wypemhiaczy, ktére pozostawiaja niepozadane pozostatoéci na przedmiocie obrabianym - dlatego powierzchnia
nadaje sie do bezposredniego spawania - Otwor 22,23 mm @

@ mm Grubos¢ tarczy mm Ksztatt Nr art. JS EUR KO

115 7.2 wersja wygieta 40 00 842 730 10 3,73Yd L437
125 7.2 wersja wygieta 4000 842 731 10 5,159d L437
178 7.2 wersja wygieta 4000 842 732 10 6,249d 437

" Cena jednostkowa

Oferta przeznaczona wytacznie dla podmiotow gospodarczych. Wszystkie ceny sa cenami netto bez podatku VAT. NW4a 4/47



Technika szlifowania

Sciernica do obrébki zgrubnej Green Corps™

elastyczna $ciernica do obrébki zgrubnej z ceramicznego ziarna Cubitron™ - specjalnie stworzone do najwyzszych
wymogéw w zakresie wydajno$ci skrawania i dtugotrwatosci - znacznie mniejsze wibracje - mniejszy hatas, mniej pytu -
ulepszony szlif koricowy - do obrébki stali szlachetnej i aluminium - Otwér 22,23 mm &

Do stosowania tylko z talerzem oporowym nr art. 40 00 841 345

@ mm Grubo$¢ tarczy mm Ksztatt Nr art. JS EUR KO

115 3,0 wersja wygieta 40 00 841 335 20 4,579d 1470
115 3,0 wersja wygieta 40 00 841 336 20 4,579d L470
125 3,0 wersja wygieta 40 00 841 337 20 5,58d L470
125 3,0 wersja wygieta 40 00 841 338 20 5,58Yd 1470

" Cena jednostkowa

Oprawka do dyskéw Green Corps™
do stosowania z Green Corps™

/_\ $
f\
@ mm Nr art. JS EUR KO
1151125 40 00 841 345 5 2,650d 1470
! Cena jednostkowa
[EPROMAT Tarcza szlifierska garnkowa

szybkie szlifowanie i diugie okresy uzytkowania - wymiary 110/100 x 55 x 22,23 mm

Uziarnienie Zastosowanie Maks. obroty min-"  Nr art. US) EUR KO
16 stal i staliwo stopowe 8700 40 00 841 496 1 6,28 d A490
16 kamien naturalny i sztuczny, staliwo stopowe 8700 4000 841 498 1 6,59 d A490
24 stal i staliwo stopowe 8700 40 00 841 497 1 6,28 d A490
24 kamien naturalny i sztuczny, staliwo stopowe 8700 40 00 841 499 1 6,59 d A490
36 kamien naturalny i sztuczny, staliwo stopowe 8700 40 00 841 500 1 6,59 d A490
Tarcza szlifierska garnkowa
£ b zgrubne usuwanie zgorzeliny, gratéw i rdzy w metalu lub réznych tworzywach - wymiary 110 x 55 x 22,23 mm -
.;n,(v\r\‘}"‘

Sredni stopien twardosci

Uziarnienie  Typ Zastosowanie Maks. obroty min-'  Nr art. JS EUR KO

16 A16 R stal 8600 40 00 845 600 1 10,86V d 1486

16 C16 R kamien/beton (w okreslonych warunkach 8600 40 00 845 602 1 11,389d L486
réowniez odlewy)

30 A30 R stal 8600 40 00 845 601 1 10,86Yd L486

30 C30 R kamier/beton (w okreslonych warunkach 8600 40 00 845 603 1 11,38Vd 1486

réwniez odlewy)
" Cena jednostkowa
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Diamentowa tarcza tnaca
segmentowana/ spiekana
@ 115 - 230 mm
“ X-EXEX XX X:iX
~ [ mrOMAT )
Diamentowa tarcza tngca
segmentowana / spawana laserem
@ 115 -230 mm
XiXIXIXiXIXiIXiX X X
Diamentowa tarcza tnaca
super cienka
@ 115 - 230 mm
XiXiXixix
Diamentowa tarcza tnaca
Turbo-Top super cienka
@ 115 - 350 mm
XIXIXIXIXIXiIXiX XiX

Diamentowa tarcza tnaca
Turbo-Top
@ 115 - 350 mm

Sciernica diamentowa
garnkowa jednorzedowa
@100 - 180 mm

y ,

d

T

/. n
-,

Sciernica diamentowa
garnkowa dwurzedowa
@ 100 - 180 mm
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Technika szlifowania

EPrPROMAT

=2
g- &f

Diamentowa tarcza tngca Turbo-Top

bardzo cienka - do szlifierek katowych: cigcie na sucho do @ 230 mm -
do pit stotowych: ciecie na mokro @ 300 mm + @ 350 mm - zastosowanie:
usuwanie kafelek, gresu, ceramiki, kamieni naturalnych i sztucznych -
bardzo cienkie, szybkie ciecie - Wysokos$¢ segmentu 10 mm

EPROMAT

g-

Diamentowa tarcza tnaca

spawanie laserowe - do szlifierek katowych - ciecie na sucho -
zastosowanie: usuwanie betonu, cegiet dachowych, srednio twardego
klinkieru, uzbrojonego betonu, betonu ptukanego, materiatu budowlanego -
szczegolnie stabilne wykonanie - Wysokos$¢ segmentu 12 mm -

@ mm Otwoér mm Nr art. Js EUR KO Otwor 22,23 mm @
115 22,2 40 00 841 485 1 19,93 d B491
125 22,2 40 00 841 486 1 23,54 d B491 @ mm Wysokos$¢ segmentu mm Nr art. JS EUR KO
180 22,2 40 00 841 488 1 4408 d B491 115 12 40 00 841 420 1 21,12 d B491
230 22,2 40 00 841 489 1 52,63 d B491 125 12 40 00 841 421 1 24,00 d B491
300 25,4 40 00 841 490 1 100,68 d B491 180 12 40 00 841 422 1 36,05 d B491
350 25,4 40 00 841 491 1 109,44 d B491 230 12 40 00 841 424 1 41,20 d B491
W PROMAT W PrFROMAT
22
A =7
hilia &

Diamentowa tarcza tngca
zamknieta krawed? tnaca - ciecie na mokro i sucho - stabilny,
wielowarstwowy rdzen stalowy - do usuwania zbrojonego betonu, cegiet
dachowych, granitu, bruku z prefabrykatow wiazanych miedzy soba itd. -
Wysoko$¢ segmentu 10 mm

Diamentowa tarcza tnaca

do bardzo cienkich kafelek - do szlifierek katowych - ciecie na sucho -
zastosowanie: usuwanie kafelek, ceramiki, gresu i ptytek marmurowych -
precyzyjne cigcia - bardzo czyste krawedzie ciecia - szybkie ciecie -
Wysokos$¢ segmentu 7 mm - Otwor 22,23 mm @

@ mm Otwor mm Nr art. JS EUR KO
115 22,23 40 00 841 460 1 11,74 d B491 1] Otwér Wysokosé Nr art. JS EUR KO
125 22,23 40 00 841 461 1 14,06 d B491 mm mm segmentu mm
180 22,23 40 00 841 463 1 22,25 d B491 115 22,23 7 40 00 841 480 1 11,38 d B491
230 22,23 40 00 841 464 1 28,22 d B491 125 22,23 7 40 00 841 481 1 13,44 d B491
300 25,40 40 00 841 465 1 65,71 d B491 180 22,23 7 40 00 841 483 1 17,77 d B491
350 25,40 40 00 841 466 1 89,25 d B491 230 22,23 7 40 00 841 484 1 23,07 d B491
W FROMAT W FROMAT
dwurzedowe jednorzedowe
A o
w w

Diamentowa tarcza tngca

segmentowana - do szlifierek katowych - ciecie na mokro i sucho -
zastosowanie: usuwanie betonu, cegiet, klinkieru, materiatu budowlanego -
Wysoko$¢ segmentu 10 mm - Otwér 22,23 mm @

Sciernica garnkowa diamentowa
do szlifierek katowych - do betonu, materiatléw budowlanych i granitu -
do szlifowania na sucho - Otwor 22,23 mm

Q Otwor Wysokos$¢ Nr art. JS EUR KO
mm mm segmentu mm

115 22,23 10 40 00 841 410 1 7,83 d B491
125 22,23 10 40 00 841 411 1 8,91 d B491
180 22,23 10 40 00 841 412 1 12,72 d B491
230 22,23 10 40 00 841 414 1 18,85 d B491

@ tarczy mm Wersja Nr art. JS EUR KO

100 dwurzedowe 40 00 841 435 1 24,72 d C492
115 jednorzedowe 40 00 841 436 1 35,02 d C492
125 jednorzedowe 40 00 841 437 1 39,19 d C492
125 dwurzedowe 40 00 841 438 1 41,20 d C492
180 jednorzedowe 40 00 841 439 1 57,73 d C492
180 dwurzedowe 40 00 841 440 1 67,98 d C492
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Diamentowa koronka wiertnicza EPROMAT

M14, do szlifierki katowej @ 115 mm i125 mm - do wiercenia czystych otworéw o ostrych krawedziach w gresie,
ptytach kamiennych, ptytach granitowych, kafelkach, ceramice i marmurze - maks. gteboko$¢ wiercenia 70 mm -
wysokos$¢ segmentu 12 mm

@ wiertta koronkowego mm Nr art. JS EUR KO

18 40 00 841 531 1 28,63 d B491

20 40 00 841 543 1 29,66 d B491

25 40 00 841 544 1 34,71 d B491

32 40 00 841 545 1 38,83 d B491

35 40 00 841 559 1 39,76 d B491

40 40 00 841 578 1 46,97 d B491

45 4000 841 579 1 52,12 d B491

50 40 00 841 583 1 56,14 d B491

68 40 00 841 587 1 66,23 d B491

Diamentowa koronka wiertnicza Starter-Set [E PROMAT
M14, do szlifierki katowej @ 115 mm i125 mm - do wiercenia czystych otworéw o ostrych krawedziach w gresie,
ptytach kamiennych, ptytach granitowych, kafelkach, ceramice i marmurze - maks. gteboko$¢ wiercenia 70 mm - 4
wysokos$¢ segmentu 12 mm Q

W komplecie: diamentowa koronka wiertnicza o @ 35, 40, 50, 68 mm

Dostawa w walizce

Zawarto$é Nr art. JS EUR KO
4 sztuki 40 00 841 603 1 200,85 d B491
Sciernica lamelowa B PROMAT

ksztatt wygiety - ukosne lamele - na talerzu z witékna szklanego - w szczegdinosci do szlifu zgrubnego i posredniego
do obrébki szwoéw spawalniczych - gratowanie, wygtadzanie powierzchni, usuwanie rdzy i czyszczenie odlewu -
predkos¢ obwodowa 80 m/sek. - dla wszystkich szlifierek katowych - do stosowania bez oprawki do dyskow -

lamele z normalnym korundem (kolor bragzowy) - do aluminium i migkkich metali niezelaznych -

stale stopowe i niestopowe, tworzywa sztuczne i drewno - lamele z korundem cyrkonowym (kolor niebieski) -
szczegolnie wysoka moc skrawania i ekstremalnie dtugie okresy trwatosci przy stopowych, niestopowych i
hartowanych stalach, wysoce odpornych metalach niezelaznych, stalach szlachetnych - Otwoér 22,23 mm @

@ mm Uziarnienie Scierniwo Nr art. JS EUR KO

115 40 NK 40 00 841 501 10 2,119d A490
115 60 NK 40 00 841 502 10 2,11%d A490
115 80 NK 40 00 841 503 10 2,11vd A490
115 120 NK 40 00 841 504 10 2,119d A490
115 40 ZK 40 00 841 506 10 2,17vd A490
115 60 ZK 40 00 841 507 10 2,179d A490
115 80 ZK 40 00 841 508 10 2,179d A490
115 120 ZK 40 00 841 509 10 2,17vd A490
125 40 NK 4000 841 511 10 2,21vd A490
125 60 NK 4000 841 512 10 2,219d A490
125 80 NK 40 00 841 513 10 2,219d A490
125 120 NK 4000 841 514 10 2,21%d A490
125 40 ZK 40 00 841 516 10 2,379d A490
125 60 ZK 40 00 841 517 10 2,37vd A490
125 80 ZK 40 00 841 518 10 2,37V d A490
125 120 ZK 4000 841 519 10 2,379d A490
180 40 NK 40 00 841 521 10 5,150d A490
180 60 NK 40 00 841 522 10 5,15Vd A490
180 80 NK 40 00 841 523 10 5,159d A490
180 40 ZK 40 00 841 526 10 5,46Vd A490
180 60 ZK 40 00 841 527 10 5,46Yd A490
180 80 ZK 40 00 841 528 10 5,46Vd A490

I Cena jednostkowa
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Sciernica lamelowa SMT 324 Extra

Sciernica lamelowa SMT 628 Supra

uniwersalne zastosowanie do obrébki krawedzi i powierzchni ze stali i do obrébki powierzchni na stali i stali szlachetnej - lamele tekstylne z

stali szlachetnej - wysoka wydajnos¢ Scierania na szlifierkach katowych o korundem cyrkonowym na talerzu z wtékna szklanego - rownomierny szlif -

wszystkich klasach mocy - Otwoér 22,23 mm @ wysoka wydajnoéc¢ Scierna - Otwor 22,23 mm &

@ mm Uziarnienie  Ksztaft Nr art. JS EUR KO @ mm Uziarnienie Ksztaft Nr art. JS EUR KO
115 40 wypukto$¢ 12° 40 00 842 807 10 2,349d 1480 115 40 ksztatt prosty 40 00 842 267 10 3,009d L1480
115 60 wypuktos¢ 12° 40 00 842 808 10 2,34%d 1480 115 60 ksztatt prosty 40 00 842 268 10 3,000d 1480
115 80 wypuktos¢ 12° 40 00 842 809 10 2,349d L1480 115 80 ksztatt prosty 40 00 842 269 10 3,000d 1480
125 40 wypuktos¢ 12° 40 00 842 810 10 2,759d 1480 125 40 ksztatt prosty 40 00 842 270 10 3,549d L1480
125 60 wypukfo$¢ 12° 40 00 842 811 10 2,759d 1480 125 60 ksztatt prosty 40 00 842 271 10 3,54Vd 1480
125 80 wypuktos¢ 12° 40 00 842 812 10 2,759d 1480 125 80 ksztatt prosty 40 00 842 272 10 3,54Yd 1480
" Cena jednostkowa ! Cena jednostkowa

Sciernica lamelowa SMT 624 Supra
tarcza szlifierska do obrébki krawedzi i szwoéw spawalniczych na stali i stali
szlachetnej - lamele tekstylne z korundem cyrkonowym na talerzu z witékna
szklanego - réwnomierny szlif - wysoka wydajnos¢ $cierna -

Otwor 22,23 mm @

@ mm Uziarnienie Ksztaft Nr art. JS EUR KO

115 36 wypukio$¢ 12° 40 00 842 308 10 2,789d 1480

115 40 wypukio$¢ 12° 40 00 842 309 10 2,789d 1480

115 60 wypukfo$¢ 12° 40 00 842 310 10 2,78Vd 1480

115 80 wypuktos¢ 12° 40 00 842 311 10 2,789d 1480

115 120 wypukio$¢ 12° 40 00 842 312 10 2,789d 1480

125 36 wypukto$é 12° 40 00 842 313 10 3,28Vd 1480

125 40 wypukio$¢ 12° 40 00 842 314 10 3,289d 1480

125 60 wypukio$é 12° 40 00 842 315 10 3,289d 1480

125 80 wypukiog¢ 12° 40 00 842 316 10 3,28Yd 1480 Sciernica lamelowa POLIFAN® SG-A u. SG-Z

125 120 wypukio$é 12° 40 00 842 317 10 3,28Yd 1480 na talerzu z widkna szklanego - do wszystkich szlifierek katowych, bez
'l Cena jednostkowa stosowania z oprawka do dyskoéw - w jednym procesie mozna potaczyé

wysoka wydajno$¢ skrawania ze znakomitym wykoriczeniem powierzchni -
lamele A z korundem (kolor brazowy) - uniwersalne zastosowanie do
wszystkich materiatéw - np. na stalach stopowych i niestopowych, stali
budowlanej, stali narzedziowej, stali szybkotnacej, stalach odpornych na
korozje i kwasy, metalach niezelaznych typu aluminium, mosiadz itd.,
tworzywach sztucznych i drewnie - lamele Z z korundem cyrkonowym
(kolor niebieski) - do zastosowania agresywnego i najwyzszych wymogow -
np. usuwanie zadzioréw, obrébka szwoéw spawalniczych przy krawedziach i
zaokragleniach krawedzi, specjalnie dla stali i stali szlachetnej oraz blach ze
stali i stali szlachetnej - Otwor 22,23 mm @

Q@ Uziar-  Ksztaft Maks.  Nrart. JS EUR KO
mm  nienie obroty
min-!
115 A-40  wersja ptaska 13300 40 00 841 550 10 3,949d L419
| 115 A-60  wersja ptaska 13300 40 00 841 551 10 3,94%d 1419
Sciernica lamelowa SMT 626 Supra 115  A-80 wersjapfaska 13300 40 00 841 552 10 3,94vd 1419
do obrébki krawedzi i szwdw spawalniczych na stali i stali szlachetnej - 116 Z-40  wersjaplaska 13300 40 00 841 554 10 4,289d 1419
lamele tekstylne z korundem cyrkonowym na talerzu z wtékna szklanego - 115 Z60  wersjapfaska 13300 40 00 841 555 10 4,28Vd 1419
réwnomierny szlif - wysoka wydajnosé¢ scierna - Otwoér 22,23 mm @ 116 Z-40  stozkowaty 13300 40 00 841 561 10 4,289d 1419
115 7-60  stozkowaty 13300 40 00 841 562 10 4,289d 1419
@ mm Uziarnienie  Ksztatt Nr art. JS EUR KO 125 A-40  wersja ptaska 12200 40 00 842 580 10 4,249d 1419
115 40 wypuktos¢ 6° 40 00 842 835 10 3,11Yd L480 125 A-60  wersja ptaska 12200 40 00 842 581 10 4,249d 1419
115 60 wypuktos¢ 6° 40 00 842 836 10 3,11%d 1480 125 A-80 wersjaptaska 12200 40 00 842 582 10 4,24%d L1419
115 80 wypukio$¢ 6° 40 00 842 837 10 3,11%d L480 125 A-40  stozkowaty 12200 40 00 841 563 10 4,249d 1419
115 120 wypuktos¢ 6° 40 00 842 831 10 3,119d L1480 125 A-60  stozkowaty 12200 40 00 841 564 10 4,249d 1419
125 36 wypuktos¢ 6° 40 00 842 833 10 3,68Yd 1480 125 A-80  stozkowaty 12200 4000 842 588 10 4,24%d L1419
125 40 wypukio$¢ 6° 40 00 842 838 10 3,68Yd L480 125 Z-40  wersja ptaska 12200 40 00 842 585 10 4,679d L419
125 60 wypuktos¢ 6° 40 00 842 839 10 3,680d 1480 125 Z-60  wersja ptaska 12200 40 00 842 587 10 4,679d 1419
125 80 wypuktos¢ 6° 40 00 842 840 10 3,68Yd 1480 125 Z-40  stozkowaty 12200 4000 841 565 10 4,679d L419
125 120 wypukio$¢ 6° 40 00 842 834 10 3,68Yd L480 125 7-60  stozkowaty 12200 40 00 841 566 10 4,679d L419
" Cena jednostkowa " Cena jednostkowa
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Technika szlifowania

jai

Sciernica lamelowa POLIFAN® SGP-CURVE

Sciernica lamelowa POLIFAN® PSF-A promieniowa forma konstrukcji nadaje sie specjalnie do obrébki spoin
narzedzie do uniwersalnych zadan szlifowania - odpowiednie do szlifierek pachwinowych, $cinania i gratowania stali i stali szlachetnej (INOX) -
katowych wszystkich klas wydajnosci - z wysoka moca skrawania i dlugim  korund cyrkonowy - szybkie, agresywne szlifowanie dzieki wysokiej
okresem trwatosci - do zastosowania na réznych materiatach - Scierniwo: wydajnosci éciernej umozliwia znaczne oszczednosci w zakresie kosztow

korund - materiaty do obrébki: INOX, stal, tworzywo sztuczne, drewno, robocizny - precyzyjne wyszlifowanie geometrii spoin pachwinowych -
szlifowanie powierzchni, krawedzi, bardzo dobre efekty szlifowania nawet  stabilno$¢ formy przy dtugim okresie trwatoéci w zakresie obrébki spoin
przy stabym nacisku - Otwér 22,23 mm @ pachwinowych - optymalne wykorzystanie materiatu szlifujacego w
. promieniu - najlepsze wyniki przy wydajnych szlifierkach katowych -
@mm  Uziar-  Ksztait Maks. Nr art. JS EUR KO otwor 22,23 mm @
nienie obroty
: Minz] wykonanie M: tuki spoin pachwinowych > 5 mm, szeroko$é przy
115 A-40 stozkowaty 13300 40 00 842 590 10 2,78Yd L419 promieniu: 11 mm
105 60 sisdenaiy 180 A0 @S2 0 2,78Yd LA19 \\vionanie L: fuki spoin pachwinowych > 8 mm, szeroko$é przy promieniu:
125 A-40 stozkowaty 12200 40 00 842 591 10 2,95%d L419 14 mm
125 A-60 stozkowaty 12200 40 00 842 593 10 2,959d L1419
¥ Cena jednostkowa @ mm Uziarnienie Wersja Maks. obroty Nrart. JS EUR KO
125 40 L 12200 40 00 842 895 10 8,63Vd L419
125 40 M 12200 40 00 842 896 10 8,249d 1419
PFERD

' Cena jednostkowa

Sciernica lamelowa POLIFAN® PSF-ZIRKON
narzedzie do uniwersalnych zadan szlifowania - odpowiednie do szlifierek
katowych wszystkich klas wydajnosci - z wysoka moca skrawania i dtugim
okresem trwatosci - do zastosowania na réznych materiatach - $cierniwo:
korund cyrkonowy - materiaty do obrébki: INOX, stal, spoiny, krawedzie;
najlepsza wydajno$¢ obrobki osiaga sie w przypadku wysoko wydajnych
szlifierek katowych przy zwiekszonej sile nacisku - Otwér 22,23 mm @ Tarcza szlifierska lamelowa (listkowa) Cubitron™ Il 967A
do obrébki metalu - z precyzyjnym ziarnem - otwoér 22 mm @&

@mm  Uziar-  Ksztaft Maks.  Nrart. JS EUR KO
nienie obroty

min-! @ mm Uziarnienie Wersja Nr art. JS EUR KO
115 Z-40 stozkowaty 13300 40 00 842 594 10 2,88Yd L419 125 40 stozkowaty 40 00 843 010 10 6,465 d 471
115 7-60 stozkowaty 13300 40 00 842 596 10 2,88Yd 1419 125 60 stozkowaty 40 00 843 011 10 6,46Yd L471
115 Z-80 stozkowaty 13300 40 00 842 598 10 2,88Yd 419 125 80 stozkowaty 4000 843 012 10 6,469d L471
125 Z-40 stozkowaty 12200 40 00 842 595 10 3,18Yd L419 125 40 wersja ptaska 40 00 843 013 10 6,460d 471
125 7-60 stozkowaty 12200 40 00 842 597 10 3,18Yd L1419 125 60 wersja pfaska 40 00 843 014 10 6,469 d 471
125 Z-80 stozkowaty 12200 40 00 842 599 10 3,18Yd 1419 125 80 wersja pfaska 40 00 843 015 10 6,46Yd L471
' Cena jednostkowa " Cena jednostkowa

EPROMAT

Sciernica lamelowa POLIFAN®-STRONG Sciernica lamelowa
do obrébki szwoéw spawalniczych, $cinania i gratowania stali, korund ksztatt wygiety - ukosne lamele - nadaje sie do wysokostopowej i
cyrkonowy - szybkie szlifowanie dzieki statej agresywnosci szlifowania i odpornej na rdze stali, podstawowych stopéw niklu, stopéw tytanu,
mozliwie najwigkszym ubytkom - wysoka ekonomiczno$¢ i super dtugie aluminium i innych metali niezelaznych - wysoka wydajno$¢ szlifowania
okresy uzytkowania - wielko$¢ ziarna 36 do zgrubnej obrobki stali, np. i okres trwatosci przy szlifie powierzchniowym i krawedziowym dzieki
obrobka szwéw spawalniczych, wielko$é ziarna 50 do obrébki krawedzi, samoostrzacemu sie ziarnu ceramicznemu - na talerzu z wtokna szklanego -
np. $cinanie, gratowanie - specjalnie do zastosowania z wydajnymi Otwoér 22,23 mm @
napedami - Otwor 22,23 mm @

@ mm Uziarnienie Nr art. JS EUR KO
@ mm Uziarnienie Nr art. JS EUR KO 115 40 40 00 841 056 10 3,71 d A490
125 36 40 00 842 892 10 9,379d 1419 115 60 40 00 841 057 10 3,30 d A490
125 50 40 00 842 893 10 9,379d 1419 125 40 40 00 841 058 10 4,33 d A490
"' Cena jednostkowa 125 60 40 00 841 059 10 3,71 d A490

Oferta przeznaczona wytacznie dla podmiotow gospodarczych. Wszystkie ceny sa cenami netto bez podatku VAT. NWMW4 4/53



Technika szlifowania

r% Sciernica lamelowa POLIFAN® SGP CO-COOL Keramik

narzedzia specjalne do najbardziej wymagajacych zadan szlifierskich przy materiatach, ktére bardzo stabo przewodza
ciepto - do wydajnych szlifierek katowych - szczegdlnie chtodny szlif - z agresywna wydajnoscia skrawania - $cierniwo:
ziarno ceramiczne CO z powlekaniem - materiaty nadajace sie do obrébki: wysokostopowa i nierdzewna stal,
podstawowe stopy niklu, stopy tytanu, stal - zadania obrébkowe: obrébka szwoéw spawalniczych, szlif powierzchniowy,
$cinanie i gratowanie - zalecenia stosowania: optymalne efekty szlifowania nawet przy stabym nacisku - Otwoér 22,23
mm @

@ mm Uziarnienie Ksztaft Maks. obroty min-! Nr art. JS EUR KO

115 40 wersja ptaska 13300 40 00 842 611 10 5,43Yd L419
115 40 stozkowaty 13300 40 00 842 613 10 5,43Yd L419
125 40 wersja ptaska 12200 4000 842 612 10 5,88Yd 1419
125 40 stozkowaty 12200 4000 842 614 10 5,880d 1419
125 60 stozkowaty 12200 40 00 842 608 10 6,23Vd 1419

" Cena jednostkowa

PEERD Tarcza szlifierska lamelowa (listkowa) POLIVLIES®

narzedzie do obrébki powierzchni elementéw ze stali odpornej na dziatanie rdzy i kwasow - $cierniwo: korund A -
precyzyjny szlif powierzchniowy, usuwanie zabarwien nalotowych, obrébka szwéw spawalniczych, prace
wykonczeniowe po montazu przy budowie aparatéw i pojemnikow

Q@ Uziarnienie kolor Zal. predkos¢ Maks. obroty Nr art. JS EUR KO
mm obrotowa min-'  min-!

115 gruboziarn. kolor zétto-bragzowy 5000-56800 13300 40 00 842 601 5 7,98vd L419
115 Srednioziarn. czerwono-brazowy  5000-5800 13300 40 00 842 603 5] 7,459d 1419
115 drobnoziarnisty  niebieski 5000-5800 13300 40 00 842 605 5 7,10vd L419
125 gruboziarn. kolor zétto-bragzowy 4000-56300 12200 40 00 842 602 B 9,88Vd L419
125 Srednioziarn. czerwono-brazowy  4000-5300 12200 40 00 842 604 5 9,20Vd 1419
125 drobnoziarnisty  niebieski 4000-5300 12200 40 00 842 606 5 8,88Yd 419

' Cena jednostkowa

EPPROMAT Korundowe ptdtno scierne, brazowe, do obrobki drewna/metalu
Spoiwo z zywicy syntetycznej - ze szczelnym nasypem korundowym - wysoka elastycznos¢ -
do najwyzszych wymogéw szlifowania - Szeroko$é¢ 230 x Dtugo$¢ 280 mm - w arkuszach

Uziarnienie Nr art. JS EUR KO Uziarnienie Nr art. S EUR KO
40 40 00 842 115 50 0,719d B491 150 40 00 842 121 50 0,65%d B491
60 40 00 842 117 50 0,71d B491 180 40 00 842 122 50 0,65%d B491
80 4000 842 118 50 0,69vd B491 240 40 00 842 129 50 0,65%d B491

100 4000 842 119 50 0,672d B491 320 40 00 842 140 50 0,649d B491

120 40 00 842 120 50 0,65Vd B491 400 40 00 842 183 50 0,64Yd B491

' Cena jednostkowa

Korundowe ptétno Scierne KL 361JF

do obrébki metalu - szczelnie tkana, elastyczna tkanina zewnetrzna - brazowy - rownomierne pokrycie z
wysokogatunkowym materiatem $ciernym z korundu - spoiwo z zywicy syntetycznej - bardzo dobra przyczepno$é
ziaren - wysoka elastyczno$c¢ - bardzo wysoka wydajnos$¢ szlifowania i bardzo dtugie okresy uzytkowania -
Szerokos$¢ 230 x Dtugo$¢ 280 mm - w arkuszach

Uziarnienie Nr art. JS EUR KO Uziarnienie Nr art. JS EUR KO
40 40 00 845 604 50 1,88Yd 478 150 40 00 845 609 50 1,479d 1478
60 40 00 845 605 50 1,659d 1478 180 40 00 845 610 50 1,479d L478
80 40 00 845 606 50 1,55%d 1478 240 40 00 845 611 50 1,48Yd L478

100 40 00 845 607 50 1,479d 1478 320 40 00 845 612 50 1,489d L478

120 40 00 845 608 50 1,47Vd 1478 400 40 00 845 613 50 1,48Vd 478

" Cena jednostkowa

[EPROMAT Korundowe ptotno Scierne, niebieskie, do obrobki metalu
ptoétno Scierne ze spoiwa z zywicy syntetycznej ze szczelnym nasypem korundowym - stabilna tkanina -
uniwersalny produkt - Szeroko$¢ 230 x Dtugos¢ 280 mm - w arkuszach

Uziarnienie Nr art. JS EUR KO Uziarnienie Nr art. JS EUR KO
40 40 00 842 100 50 0,489d A490 120 40 00 842 105 50 0,42Vd A490
60 40 00 842 102 50 0,470d A490 150 40 00 842 106 50 0,40Vd A490
80 40 00 842 103 50 0,449d A490 180 40 00 842 107 50 0,409d A490

100 40 00 842 104 50 0,42vd A490

" Cena jednostkowa

Korundowe ptétno Scierne KL 371
do obrébki metalu - ptdétno Scierne ze spoiwa z kleju ze szczelnym nasypem korundowym - stabilna tkanina X,
niebieska - wysoka wydajnos$¢ szlifowania i dtugi okres trwatoéci - Szeroko$¢ 230 x Dtugo$¢ 280 mm - w arkuszach

Uziarnienie Nr art. JS EUR KO Uziarnienie Nr art. IS EUR KO
40 40 00 845 614 50 1,16Vd 1478 150 40 00 845 619 50 0,929d L1478
60 40 00 845 615 50 1,02Vd 478 180 40 00 845 620 50 0,920d L1478
80 40 00 845 616 50 0,969d L478 240 40 00 845 621 50 0,93%d L478

100 4000 845 617 50 0,920d L478 400 40 00 845 622 50 0,93%d L478

120 40 00 845 618 50 0,929d L1478

" Cena jednostkowa
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Technika szlifowania

Papier Scierny PL 31

do szlifowania drewna/metalu (papier wykanczajacy) - papier $cierny ze spoiwem klejowym - nasyp poétotwarty f

- dobra wydajno$¢ szlifowania - wielostronne zastosowanie dla drewna, metalu, farb, lakieréw - Szeroko$¢ 230 x T
Dtugos$¢ 280 mm - w arkuszach

Uziarnienie Nr art. JS EUR KO Uziarnienie Nr art. JS EUR KO
40 40 00 845 623 50 0,48Yd 1410 120 40 00 845 628 50 0,31Vd L410
50 40 00 845 624 50 0,43d L410 150 40 00 845 629 50 0,31d L410
60 40 00 845 625 50 0,399d L410 180 40 00 845 630 50 0,319d L410
80 40 00 845 626 50 0,34%d L410 220 40 00 845 631 50 0,32vd L410

100 40 00 845 627 50 0,31Vd L410

' Cena jednostkowa

Papier Scierny B PrPROMAT

wodoszczelna podkfadka papierowa - rownomierne pokrycie z materiatem $ciernym z weglika krzemu -
dobra przyczepnos$¢ ziarna szlifierskiego do podtoza - Szerokosé¢ 230 x Dtugosé 280 mm - w arkuszach

Uziarnienie Nr art. JS EUR KO Uziarnienie Nr art. JS EUR KO
100 40 00 842 130 50 0,379d B491 400 40 00 842 139 50 0,32vd B491
120 40 00 842 131 50 0,37d B491 600 40 00 842 141 50 0,32vd B491
150 40 00 842 132 50 0,379d B491 800 40 00 842 186 50 0,32vd B491
240 40 00 842 135 50 0,349d B491 1000 40 00 842 187 50 0,320d B491
320 40 00 842 137 50 0,32vd B491

' Cena jednostkowa

Papier Scierny do uzytku w pracach malarskich i karoseryjnych PS 11

wodoodporny papier lateksowy - réwnomierne pokrycie z materiatem $ciernym z weglika krzemu -
elastycznos¢ - wysoka trwato$¢ i moc szlifowania - do szlifowania farb, lakieréw i tworzywa sztucznego -
w szczegdlnosci w zakresie samodzielnych napraw - Szeroko$¢ 230 x Dtugo$¢ 280 mm - w arkuszach

Uziarnienie Nr art. JS EUR KO Uziarnienie Nr art. JS EUR KO

100 40 00 845 632 50 0,71vd L410 400 40 00 845 641 50 0,56Yd 410
120 40 00 845 633 50 0,63vd L410 500 40 00 845 642 50 0,56vd L410
150 40 00 845 634 50 0,59%d 1410 600 40 00 845 643 50 0,56Yd L410
180 40 00 845 635 50 0,56Yd 1410 800 40 00 845 644 50 0,59%d 1410
220 40 00 845 636 50 0,56Vd L410 1000 40 00 845 645 50 0,59Vd L410
240 40 00 845 637 50 0,56vd 1410 1200 40 00 845 646 50 0,59vd 1410
280 40 00 845 638 50 0,56Yd 410 1500 40 00 845 647 50 0,59%d 1410
320 40 00 845 639 50 0,56Yd L410 2000 40 00 845 522 50 0,59vd 1410

360 40 00 845 640 50 0,56Yd 410
" Cena jednostkowa

Papier Scierny do szlifowania na mokro 314
tlenek glinu - do szlifu zgrubnego i posredniego do lakieréw i tworzyw sztucznych - Szeroko$¢ 230 x Dtugos$¢ 280 mm -
w arkuszach

Uziarnienie Nr art. JS EUR KO Uziarnienie Nr art. JS EUR KO
120 40 00 842 161 50 0,719d 470 320 40 00 842 167 50 0,719d 1470
150 40 00 842 162 50 0,71vd L470 400 40 00 842 169 50 0,71vd L470

240 40 00 842 165 50 0,719d 1470 600 4000842 171 50 0,71vd L1470
" Cena jednostkowa

Zapasowa rolka ptétna Sciernego do obrébki metalu |i PROMAT
ptétno Scierne ze spoiwa z zywicy syntetycznej ze szczelnym nasypem korundowym - wysoka elastycznosé -
do najwyzszych wymogoéw szlifowania - rolka 50 m

Szerokos¢ kétka mm  Uziarnienie Nr art. J5 EUR KO Szerokos¢ kétka mm  Uziarnienie Nr art. J5 EUR KO
40 40 40 00 842 200 1 25,13 d B491 50 40 40 00 842 220 1 34,30 d B491
40 60 40 00 842 202 1 23,90 d B491 50 60 40 00 842 222 1 28,02 d B491
40 80 40 00 842 203 1 22,45 d B491 50 80 40 00 842 223 1 26,37 d B491
40 100 40 00 842 204 1 20,81 d B491 50 100 40 00 842 224 1 25,65 d B491
40 120 40 00 842 205 1 20,81 d B491 50 120 40 00 842 225 1 25,65 d B491
40 150 40 00 842 206 1 20,81 d B491 50 150 40 00 842 226 1 25,65 d B491
40 180 40 00 842 207 1 20,81 d B491 50 180 40 00 842 227 1 25,65 d B491
40 220 40 00 842 208 1 20,81 d B491 50 220 40 00 842 228 1 25,65 d B491
40 320 4000 842 211 1 20,81 d B491 50 320 40 00 842 231 1 25,65 d B491
40 400 40 00 842 213 1 20,81 d B491 50 400 40 00 842 233 1 25,65 d B491

Oferta przeznaczona wytacznie dla podmiotow gospodarczych. Wszystkie ceny sa cenami netto bez podatku VAT. NW4 4/55
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Zapasowa rolka ptétna Sciernego KL 361JF

do obrébki metalu - ptétno Scierne ze spoiwa z zywicy syntetycznej ze szczelnym nasypem korundowym -
wysoka elastycznos$¢ - do najwyzszych wymogdw szlifowania - bardzo dobra przyczepno$c ziaren -

wysoka moc szlifowania - rolka 50 m

Szerokos¢ kotka mm  Uziarnienie Nr art. JS EUR KO Szerokos¢ kotka mm  Uziarnienie Nr art. JS EUR KO
40 40 40 00 845 648 1 59,99 d L479 100 40 40 00 845 668 1 147,49 d L479
40 60 40 00 845 649 1 52,37 d L479 100 60 40 00 845 669 1 128,45 d L1479
40 80 40 00 845 650 1 48,79 d L479 100 80 40 00 845 670 1 119,48 d L479
40 100 40 00 845 651 1 46,56 d L479 100 100 40 00 845 671 1 113,89 d L479
40 120 40 00 845 652 1 46,56 d L479 100 120 40 00 845 672 1 113,89 d L479
40 150 40 00 845 653 1 46,56 d L479 100 150 40 00 845 673 1 113,89 d L479
40 180 40 00 845 654 1 46,56 d L479 100 180 40 00 845 674 1 113,89 d L479
40 240 40 00 845 655 1 47,00 d L479 100 240 40 00 845 675 1 114,99 d L479
40 320 40 00 845 656 1 47,00 d L479 100 320 40 00 845 676 1 114,99 d 479
40 400 40 00 845 657 1 47,00 d L479 100 400 40 00 845 677 1 114,99 d L479
50 40 40 00 845 658 1 74,98 d L479 115 40 40 00 845 678 1 169,61 d L479
50 60 40 00 845 659 1 65,46 d L479 115 60 40 00 845 679 1 147,71 d L479
50 80 40 00 845 660 1 61,01 d L479 115 80 40 00 845 680 1 137,41 d L479
50 100 40 00 845 661 1 58,20 d L479 115 100 40 00 845 681 1 130,97 d L479
50 120 40 00 845 662 1 58,20 d L479 115 120 40 00 845 682 1 130,97 d L479
50 150 40 00 845 663 1 58,20 d L479 115 150 40 00 845 683 1 130,97 d L479
50 180 40 00 845 664 1 58,20 d L479 115 180 40 00 845 684 1 130,97 d L479
50 240 40 00 845 665 1 58,75 d L479 115 240 40 00 845 685 1 132,24 d L479
50 320 40 00 845 666 1 58,75 d L479 115 320 40 00 845 686 1 132,24 d L479
50 400 40 00 845 667 1 58,75 d L479

Uchwyt do rolek Sciernych
do maksymalnie pieciu zapasowych rolek o szerokoéci 20-50 mm i dtugoéci 50 m - do ekonomicznego stosowania -
tatwe uzupetnianie

Komplet nie obejmuje wymiennych rolek

Nr art. JS EUR KO
40 00 842 240 1 101,97 d F391
Rolka papieru $ciernego z weglikiem krzemu 618
powlekanie antypytowe - do szlifierek recznych i oscylacyjnych
Zastosowanie: szlifowanie wstepne, posrednie, precyzyjne - rolka 50 m
/ Szeroko$¢ kétka mm Uziarnienie Nr art. JS EUR KO
115 180 40 00 842 275 1 59,26 d L470
115 220 40 00 842 277 1 59,26 d L470
115 240 40 00 842 279 1 59,26 d L470
115 280 40 00 842 281 1 59,26 d L470
115 320 4000 842 283 1 59,26 d L470
[HPROMAT Rolka papieru $ciernego
korund - spoiwo z catkowicie sztucznej zywicy - do szlifowania drewna i farb - do najwyzszych wymogéw szlifowania -
rolka 50 m
\g_’/
e & Szerokos¢ kotka mm Uziarnienie Nr art. JS EUR KO
] = 115 40 40 00 842 300 1 34,51 d C492
115 60 40 00 842 302 1 30,39 d C492
115 80 40 00 842 303 1 26,99 d C492
115 100 40 00 842 304 1 23,48 d C492
115 120 40 00 842 305 1 23,48 d C492
115 150 40 00 842 306 1 23,48 d C492
115 180 40 00 842 307 1 23,48 d C492
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Ta$ma szlifierska bezkoricowa EPFPROMAT

korund - nadaje sie do elektronicznych recznych szlifierek tasmowych - ciezka, wytrzymata tkanina - wiazanie ze
sztucznej zywicy - uniwersalne zastosowanie do szlifowania powierzchni drewnianych oraz do szlifowania zelaza,
stali i metali niezelaznych we wszystkich stopach

Forma zamkniecia (BVF):
ciecie ukos$ne, zamkniecie zachodzace

Szer. x dl. mm Uziarnienie Nr art. JS EUR KO Szer. x df. mm Uziarnienie Nr art. JS EUR KO
75 x 533 40 40 00 842 350 10 1,43Vd B491 100 x 560 100 40 00 842 363 10 1,58Vd B491
75 x 533 60 40 00 842 351 10 1,419d B491 100 x 560 150 40 00 842 365 10 1,580d B491
75 x 633 80 40 00 842 352 10 1,39Vd B491 100 x 620 40 40 00 842 370 10 1,749d B491
75 x 633 100 40 00 842 353 10 1,34Yd B491 100 x 620 60 40 00 842 371 10 1,72Vd B491
75 x 533 150 40 00 842 355 10 1,439d B491 100 x 620 80 40 00 842 372 10 1,709d B491

100 x 560 40 40 00 842 360 10 1,63Vd B491 100 x 620 100 40 00 842 373 10 1,699d B491

100 x 560 60 40 00 842 361 10 1,62Vd B491 100 x 620 150 40 00 842 375 10 1,69Vd B491

100 x 560 80 40 00 842 362 10 1,58Vd B491

"' Cena jednostkowa

Tasma szlifierska LS 309 X
korund - bezkohcowa - do elektrycznych recznych szlifierek tasmowych - wtékno szlifierskie ze spoiwem ze
sztucznej zywicy - gesty nasyp - wysoka trwatos$¢ i moc szlifowania - sprawdzony produkt do obrébki metalu i drewna

Forma zamkniecia (BVF):
F 5 = potaczenie ukos$ne, zaktadkowe, klejone, 45°, ziarno w petni zeszlifowane

Szer. x dl. mm Uziarnienie Nr art. JS EUR KO Szer. x dl. mm Uziarnienie Nr art. JS EUR KO
75 x 480 40 40 00 845 694 10 2,069d L484 100 x 620 40 40 00 845 714 10 2,869d L484
75 x 480 60 40 00 845 695 10 1,94Vd 484 100 x 620 60 40 00 845 715 10 2,649d 1484
75 x 480 80 40 00 845 696 10 1,86Vd 1484 100 x 620 80 40 00 845 716 10 2,52Vd L484
75 x 480 100 40 00 845 697 10 1,82vd 1484 100 x 620 100 40 00 845 717 10 2,46Yd 1484
75 x 480 120 40 00 845 698 10 1,82Vd 484 100 x 620 120 40 00 845 718 10 2,460d 1484
75 x 533 40 40 00 845 699 10 2,18Yd L484 100 x 900 60 40 00 845 720 10 4,559d L484
75 x 533 60 40 00 845 700 10 2,049d L1484 100 x 900 80 40 00 845 721 10 4,329d 1484
75 x 633 80 40 00 845 701 10 1,96Vd 484 100 x 900 100 40 00 845 722 10 4,18Vd 484
75 x 533 100 40 00 845 702 10 1,91vd 484 100 x 900 120 40 00 845 723 10 4,18Yd L484
75 x 533 120 40 00 845 703 10 1,91Vd L484 100 x 950 40 40 00 845 724 10 5,220d 1484

100 x 560 60 40 00 845 705 10 2,500d L484 100 x 950 60 40 00 845 725 10 4,729d 1484

100 x 560 80 40 00 845 706 10 2,409d L484 100 x 950 80 40 00 845 726 10 4,489d 1484

100 x 560 100 40 00 845 707 10 2,349d L1484 100 x 950 100 40 00 845 727 10 4,32Vd 484

100 x 560 120 40 00 845 708 10 2,349d 1484 105 x 620 40 40 00 845 728 10 3,060d 1484

100 x 610 40 40 00 845 709 10 2,84Yd L484 105 x 620 60 40 00 845 729 10 2,82Vd L484

100 x 610 60 40 00 845 710 10 2,610d 1484 105 x 620 80 40 00 845 730 10 2,700d 1484

100 x 610 80 40 00 845 711 10 2,500d L484 105 x 620 100 40 00 845 731 10 2,649d 1484

100 x 610 100 40 00 845 712 10 2,449d 1484 105 x 620 120 40 00 845 732 10 2,649d 1484

100 x 610 120 40 00 845 713 10 2,440d 1484

"' Cena jednostkowa

Tasma szlifierska bezkoricowa |i PROMAT

korund - wtékno szlifierskie ze spoiwem ze sztucznej zywicy - z elastycznym i bardzo odpornym na wydtuzanie
noénikiem tkaniny - do szlifowania i czyszczenia normalnej stali, VA, metali niezelaznych i drewna

Forma zamkniecia (BVF):
ciecie ukosne, zamkniecie na styk z zamknieciem foliowym po stronie niklowej

Szer. x dt. mm Uziarnienie Nr art. JS EUR KO Szer. x dt. mm Uziarnienie Nr art. JS EUR KO

13x610 40 40 00 842 533 20 0,89V d A490 12 x 520 80 40 00 842 539 20 0,69Vd A490
13x 610 60 40 00 842 534 20 0,83Vd A490 12 x 520 120 40 00 842 540 20 0,69Vd A490
13x610 80 40 00 842 535 20 0,759d A490 19 x 520 40 40 00 842 541 20 1,04Yd A490
13x 610 120 40 00 842 536 20 0,76Vd A490 19 x 520 60 40 00 842 542 20 0,96Vd A490
12 x 520 40 40 00 842 537 20 0,83Vd A490 19 x 520 80 40 00 842 543 20 0,94vd A490
12 x 520 60 40 00 842 538 20 0,769d A490 19 x 520 120 40 00 842 544 20 0,89Vd A490

"' Cena jednostkowa

Tasma szlifierska bezkorncowa [EPFPROMAT

korund - nadaje sie do maszyn stacjonarnych - bardzo wytrzymata tkanina poliestrowa (ziarnistos¢ 40 - 80) lub tkanina
bawetniana (ziarnisto$¢ 100 + ziarnisto$¢ 120) - spoiwo z catkowicie syntetycznej zywicy - uniwersalne zastosowanie
do szlifowania stali, metali niezelaznych, odlewu, stopéw aluminium

Forma zamkniecia (BVF):
ciecie ukosne, zamkniecie na styk

Szer. x dl. mm Uziarnienie Nr art. I8 EUR KO Szer. x dl. mm Uziarnienie Nr art. IS EUR KO
75 x 2000 40 40 00 842 400 10 4,129d B491 150 x 2000 40 40 00 842 410 10 8,24Yd B491
75 x 2000 60 40 00 842 401 10 3,75Vd B491 150 x 2000 60 40 00 842 411 10 7,470d B491
75 x 2000 80 40 00 842 402 10 3,56Vd B491 150 x 2000 80 40 00 842 412 10 7,119d B491
75 x 2000 100 40 00 842 403 10 3,38Vd B491 150 x 2000 100 4000 842 413 10 6,70Vd B491
75 x 2000 120 40 00 842 404 10 3,38Vd B491 150 x 2000 120 40 00 842 414 10 6,70Vd B491

I Cena jednostkowa

Oferta przeznaczona wytacznie dla podmiotow gospodarczych. Wszystkie ceny sa cenami netto bez podatku VAT. NW4 4/57



Technika szlifowania

EPrPROMAT

Tasma szlifierska

bezkoncowa - korund cyrkonowy - nadaje sie do elektronicznych recznych szlifierek taSmowych - ciezka, wytrzymata
tkanina - wiazanie ze sztucznej zywicy - uniwersalne zastosowanie do szlifowania powierzchni drewnianych oraz do
szlifowania zelaza, stali i metali niezelaznych we wszystkich stopach

Forma zamkniecia (BVF):
ciecie ukosne, zamkniecie na styk

Szer. x dl. mm Uziarnienie Nr art. JS EUR KO Szer. x dl. mm Uziarnienie Nr art. JS EUR KO
9 x 533 40 40 00 842 395 50 0,819 d B491 13 x 533 80 40 00 842 416 50 0,839 d B491
9 x 533 60 40 00 842 396 50 0,81Yd B491 13 x 533 120 40 00 842 417 50 0,83Yd B491
9 x 533 80 40 00 842 397 50 0,81Yd B491 30 x 533 40 40 00 842 418 10 1,119d B491
9 x 533 120 40 00 842 398 50 0,81Yd B491 30 x 533 60 40 00 842 419 10 1,119d B491

13 x 533 40 40 00 842 399 50 0,88d B491 30 x 533 80 40 00 842 420 10 1,119d B491

13 x 5633 60 40 00 842 415 50 0,83Yd B491 30 x 533 120 40 00 842 423 10 1,119%d B491

' Cena jednostkowa

[HPROMAT Tasma szlifierska bezkorcowa

korund cyrkonowy - nadaje sie do maszyn stacjonarnych - bardzo wytrzymata tkanina poliestrowa - spoiwo z
catkowicie syntetycznej zywicy - uniwersalne zastosowanie do szlifowania odpornych na korozje i zaroodpornych stali,
stali weglowych, stali kutych, metali niezelaznych, stopéw chromu i niklu, zeliwa szarego

Forma zamkniecia (BVF):
ciecie ukosne, zamknigcie na styk

Szer. x dl. mm Uziarnienie Nr art. JS EUR KO Szer. x dl. mm Uziarnienie Nr art. JS EUR KO
75 x 2000 40 40 00 842 430 10 4,869d B491 150 x 2000 40 40 00 842 440 10 9,73Yd B491
75 x 2000 60 40 00 842 431 10 4,49Vd B491 150 x 2000 60 40 00 842 441 10 8,96Yd B491
75 x 2000 80 40 00 842 432 10 4,319d B491 150 x 2000 80 40 00 842 442 10 8,60Yd B491
75 x 2000 100 40 00 842 433 10 4,129d B491 150 x 2000 100 40 00 842 443 10 8,24Yd B491
75 x 2000 120 40 00 842 434 10 4,12vd B491 150 x 2000 120 40 00 842 444 10 8,249 d B491
" Cena jednostkowa

Tasma szlifierska CS 310 X

korund - bezkohcowa - nadaje sie do maszyn stacjonarnych - ciezka tkanina X ze spoiwem ze sztucznej zywicy -

geste pokrycie - do najtrudniejszych warunkdéw - wysoka trwato$¢ i wydajnosé - do gratowania elementéw

odkuwanych i odlewanych, szlif zgrubny i drobny stali

Forma zamkniecia (BVF):

F 4 = potfaczenie uko$ne, zamkniecie zakladkowe, podklejane folig wzmocniona tkaning
Szer. x dt. mm Uziarnienie Nr art. JS EUR KO Szer. x di. mm Uziarnienie Nr art. US] EUR KO
50 x 2000 40 40 00 845 733 10 5,60Yd L484 75 x 2000 80 40 00 845 745 25 6,969 d 484
50 x 2000 60 40 00 845 734 25 5,02Vd 484 75 x 2000 120 40 00 845 747 25 6,73Yd 484
50 x 2000 80 40 00 845 735 25 4,769 d 1484 150 x 2000 40 40 00 845 752 10 15,04Yd 1484
50 x 2000 120 40 00 845 737 25 4,579d L1484 150 x 2000 60 40 00 845 753 10 13,30%d L484
75 x 2000 40 40 00 845 743 10 8,25Yd 484 150 x 2000 80 40 00 845 754 10 12,48Yd 484
75 x 2000 60 40 00 845 744 25 7,399d 1484 150 x 2000 120 40 00 845 756 10 11,99Vd 1484

" Cena jednostkowa

Szer. x dl. mm Uziarnienie
10 x 330 40
10 x 330 60
10 x 330 80

' Cena jednostkowa

Tasma szlifierska bezkoncowa CS 310 XF

korund - standardowa jako$¢ do zastosowania na pilnikach- elastyczna tkanina szlifierska do profilowanych form
metalowych - tkanina XF ze spoiwem ze sztucznej zywicy - geste pokrycie - do stali szlachetnej, metalu, metali

niezelaznych i stali

Forma zamkniecia (BVF):
F4G = zamknigcie na styk, folia tkaninowa

Nr art. JS EUR KO Szer. x dl. mm Uziarnienie Nr art.

40 00 845 505 25 0,95Yd 1484 10 x 330 100 40 00 845 508
40 00 845 506 25 0,92vd L484 10 x 330 120 40 00 845 509
40 00 845 507 25 0,92Yd L484

JS
25
25}

EUR KO
0,90Yd L484
0,90%d L484
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Technika szlifowania

Tasma szlifierska bezkoricowa CS 411 X
korund cyrkonowy - tkanina X ze spoiwem ze sztucznej zywicy - geste pokrycie - wysokogatunkowa tasma szlifierska
z wysoka moca $cierania do szlifu zgrubnego i gratowania stali oraz stali szlachetnej

Forma zamkniecia (BVF):
F4G = zamkniecie na styk, folia tkaninowa

Szer. x dl. mm Uziarnienie Nr art. IS EUR KO

50 x 2000 36 40 00 845 810 10 8,019d L484
50 x 2000 40 40 00 845 811 10 7,24d 1484
50 x 2000 60 40 00 845 812 25 6,44V d L484
50 x 2000 80 40 00 845 813 25 6,08Vd 484
50 x 2000 120 40 00 845 814 25 5,83Vd L484

" Cena jednostkowa

Tasma szlifierska bezkoncowa CS 411 Y

korund cyrkonowy - wodoodporny - tkanina X ze spoiwem ze sztucznej zywicy - geste pokrycie - szczegdlnie odporna
na rozrywanie, wysokogatunkowa tasma szlifierska z wysoka moca Scierania do szlifu zgrubnego i gratowania stali oraz
stali szlachetnej

Forma zamkniecia (BVF):
F4G = zamknigcie na styk, folia tkaninowa

Szer. x dl. mm Uziarnienie Nr art. JS EUR KO
75 x 2000 24 40 00 845 815 10 13,24Yd 1484
75 x 2000 36 40 00 845 816 10 11,46Yd 1484
75 x 2000 40 40 00 845 817 10 10,329d L1484
75 x 2000 50 40 00 845 818 10 9,729d L484
75 x 2000 60 40 00 845 819 10 9,17Vd L484
75 x 2000 80 40 00 845 820 10 8,62Vd 1484
75 x 2000 120 40 00 845 821 10 8,28Vd L484

150 x 2000 24 40 00 845 822 10 25,019d L484

150 x 2000 36 40 00 845 823 10 21,50Yd L484

150 x 2000 40 40 00 845 824 10 19,20%d L484

150 x 2000 60 40 00 845 825 10 16,88Yd L484

150 x 2000 80 40 00 845 826 10 15,81%d L1484

150 x 2000 120 40 00 845 827 10 15,149d 1484

" Cena jednostkowa

Tasma szlifierska bezkorcowa |i PROMAT

ziarno ceramiczne - stosowane do stali chromowej i stali chromowo-niklowej, wysokostopowej stali, podstawowych
stopow niklu, stopdw tytanu, mosiadzu, brazu i stali budowlanej - agresywny i chtodny szlif przy wysokim okresie
trwatosci - podczas szlifowania ma miejsce silny efekt samoostrzenia, tak ze mozna osiagnac¢ wysoki i rbwnomierny
ubytek materiatu przy wysokiej predkosci obrébki - kolor brazowy

Forma zamkniecia (BVF):
E 07 = styk na styku, sklejenie folig z tytu

Proces samoostrzenia CER

Czas szlifowania (t)

Wskutek obecnosci sit szlifowania dochodzi do wytamywania spiekanych
mikrokrysztatéw. Dzigki temu ziarno uzyskuje nowe, ostre krawedzie tnace.

Szer. x dt. mm Uziarnienie Nr art. JS EUR KO Szer. x dl. mm Uziarnienie Nr art. JS EUR KO
75 x 2000 36 40 00 842 641 5 10,66Vd B491 150 x 2000 36 40 00 842 646 5 20,50V d B491
75 x 2000 40 40 00 842 642 5 9,580d B491 150 x 2000 40 40 00 842 647 5 18,39Vd B491
75 x 2000 60 40 00 842 643 5 7,21Vd B491 150 x 2000 60 40 00 842 648 5 13,549 d B491
75 x 2000 80 40 00 842 644 B 6,399 d B491 150 x 2000 80 40 00 842 649 B 11,959d B491
75 x 2000 120 40 00 842 645 5 6,139d B491 150 x 2000 120 40 00 842 665 5 11,43Vd B491

" Cena jednostkowa

Oferta przeznaczona wytacznie dla podmiotow gospodarczych. Wszystkie ceny sa cenami netto bez podatku VAT. NW4 4/59



Technika szlifowania

W FROMAT W FPROMAT

Fibrowa tarcza szlifierska

widkno szlifierskie ze szczelnym nasypem korundowym - wigzanie ze

sztucznej zywicy - diugi okres trwatoéci - do usuwania rdzy, zgorzeliny oraz

gratowania w metalurgii - otwér z promieniowymi nacieciami

Do stosowania z oprawka do dyskow nr art. 40 00 841 683,

40 00 841 684, 40 00 841 685, 40 00 841 686, 40 00 841 687, Fibrowa tarcza szlifierska

40 00 841 688 korund cyrkonowy - aktywne szlifiersko substancje w spoiwie zapewniaja

szczegolnie wysoka wydajnos¢ skrawania i bardzo dtugie okresy trwatosci

@ mm Uziarnienie Nr art. JS EUR KO  przy ciezko skrawalnych materiatach, np. stali szlachetnej - spoiwo z
115 24 40 00 841 636 25 0,56Yd B491 zywicy syntetycznej - otwor z promieniowymi nacigciami
115 40 40 00 841 635 25 0,50Yd B491 Do stosowania z oprawka do dyskéw nr art. 40 00 841 683,
115 60 40 00 841 633 25 0,50°d B491 40 00 841 684, 40 00 841 685, 40 00 841 686, 40 00 841 687,
115 80 40 00 841 632 25 0,469d B491 4000 841 688
115 120 40 00 841 630 25 0,44Yd B491
125 24 40 00 841 644 25 0,65%d B491 @ mm Uziarnienie Nr art. JS EUR KO
125 40 40 00 841 643 25 0,60Vd B491 115 36 40 00 841 660 25 0,63Yd B491
125 60 40 00 841 641 25 0,56Yd B491 115 60 40 00 841 662 25 0,56%d B491
125 80 40 00 841 640 25 0,549d B491 115 80 40 00 841 663 25 0,53Vd B491
125 120 40 00 841 638 25 0,529d B491 125 36 40 00 841 666 25 0,699d B491
180 24 40 00 841 652 25 0,93%d B491 125 60 40 00 841 668 25 0,63Yd B491
180 40 40 00 841 651 25 0,85%d B491 125 80 40 00 841 669 25 0,619d B491
180 60 40 00 841 649 25 0,83%d B491 180 36 4000 841 672 25 1,279d B491
180 80 40 00 841 648 25 0,81Yd B491 180 60 4000 841 674 25 1,00%d B491
180 120 40 00 841 646 25 0,819d B491 180 80 40 00 841 675 25 1,000d B491
" Cena jednostkowa ' Cena jednostkowa

Fibrowa tarcza szlifierska CS 561
korund - do obrébki drewna i metali - wiékno szlifierskie ze szczelnym
nasypem korundowym - wigzanie ze sztucznej zywicy - diugi okres
trwatosci - do usuwania rdzy, zgorzeliny oraz gratowania w metalurgii -
otwor z promieniowymi nacieciami - Otwor 22,2 mm @

Do stosowania z oprawka do dyskéw nr art. 40 00 841 683,

40 00 841 684, 40 00 841 685, 40 00 841 686, 40 00 841 687, Fibrowa tarcza szlifierska CS 565
40 00 841 688 korund cyrkonowy - do obrobki stali i stali szlachetnej - wtokno szlifierskie
ze szczelnym nasypem cyrkonowym i dodatkowymi substancjami

@ mm Otwér mm  Uziarnienie Nr art. JS EUR Ko  szlifujacymi - wiazanie ze sztucznej zywicy - dtugi okres uzytkowania i
115 22,2 16 40 00 845 760 25 0,52vd L485 Wwydajnos¢ skrawania przy obrébce stali szlachetnej -
115 22,2 24 40 00 845 761 25 0,420d 1485 Otwor z promieniowymi nacieciami - Otwor 22,2 mm &
115 22.2 36 40 00 845 762 25 0,39%ad 485 Do stosowania z oprawka do dyskoéw nr art. 40 00 841 683,
115 22,2 40 40 00 845 763 25 0,350d 485 4000 841 684, 40 00 841 685, 40 00 841 686, 40 00 841 687,
115 22,2 60 4000845765 25 0,30d L4gs 4000841688
115 22,2 80 40 00 845 766 25 0,299d 1485
115 22,2 100 40 00 845 767 25 0,299d L485 @ mm Otwér mm  Uziarnienie Nr art. JS EUR KO
115 22,2 120 40 00 845 768 25 0,299d L485 115 22,2 36 40 00 845 791 25 0,52"d 1485
125 22,2 16 40 00 845 770 25 0,61Vd L485 115 22,2 60 40 00 845 794 25 0,419d L485
125 22,2 24 40 00 845 771 25 0,499d L485 115 22,2 80 40 00 845 795 25 0,40Yd L485
125 22,2 36 40 00 845 772 25 0,45Vd 1485 125 22,2 24 40 00 845 796 25 0,65Yd L485
125 22,2 40 40 00 845 773 25 0,409d 485 125 22,2 36 40 00 845 797 25 0,61Yd L485
125 22,2 50 40 00 845 774 25 0,38Vd L485 125 22,2 40 40 00 845 798 25 0,56Yd 485
125 22,2 60 40 00 845 775 25 0,359d 1485 125 22,2 60 40 00 845 800 25 0,48Yd L1485
125 22,2 80 40 00 845 776 25 0,34Vd 485 125 22,2 80 40 00 845 801 25 0,460d 485
125 22,2 100 40 00 845 777 25 0,34%d 1485 180 22,2 24 40 00 845 802 25 1,18Yd 485
125 22,2 120 40 00 845 778 25 0,349d 485 " Cena jednostkowa
180 22,2 16 40 00 845 780 25 1,100d 1485
180 22,2 24 40 00 845 781 25 0,90Vd L485
180 22,2 36 40 00 845 782 25 0,83%d 1485
180 22,2 40 40 00 845 783 25 0,749d 1485
180 22,2 60 40 00 845 785 25 0,649d 1485
180 22,2 80 40 00 845 786 25 0,62Vd L1485
180 22,2 100 40 00 845 787 25 0,62Vd 1485
180 22,2 120 40 00 845 788 25 0,620d 1485

" Cena jednostkowa
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Technika szlifowania

EPROMAT

3M CUBITR®NII

Tarcza fibrowa Cubitron 11987 C

dla wszystkich zaktadéw zajmujacych sie obrébka metalu, ktére stosuja
Proces samoostrzenia CER szlifierki katowe w celu osiagniecia bardzo efektywnej obrobki ubytkowe;j -
zastepuje konwencjonalne tarcze fibrowe oraz zadania szlifowania
ptaskiego tarcz szlifierskich do ciecia i lamelowych (listkowych) - obrébka
stali budowlanej, aluminium, tytanu i stopéw niklu - ziarna ceramiczne sa
precyzyjnie uformowane, maja te sama wielkos¢ i sa przyporzadkowane
pionowo - ostra powierzchnia szlifowania z nawet 3 x dtuzszym okresem

trwatosci
i o o fee @ mm  Uziamienie Maks. obroty min-' Nr art. JS EUR KO
115 36+ 13200 40 00 841 637 25 3,29%d L471
Fibrowa tarcza szlifierska 115 60+ 13200 40 00 841 645 25 2,829d L471
ziarno ceramiczne - stosowane do stali chromowej i stali chromowo- 115 80+ 13200 40 00 841 653 25 2,71vd 1471
niklowej, wysokostopowej stali, podstawowych stopéw niklu, stopéw 125 36+ 12000 40 00 841 664 25 3,450d L471
tytanu, mosiadzu, brazu i stali budowlanej - agresywny i chtodny szlif przy 125 60+ 12000 40 00 841 665 25 3,03Vd L471
wysokim okresie trwatosci - podczas szlifowania ma miejsce silny efekt 125 80+ 12000 40 00 841 670 25 2,879d L471
samoostrzenia, tak ze mozna osiagnac¢ wysoki i rownomierny ubytek 180 36+ 8500 40 00 841 671 25 6,38d L471
materiatu przy wysokiej predkoéci obrébki, z otworem z promieniowymi 180 60+ 8500 40 00 841 689 25 5,58Yd L471
nacigciami - kolor czerwony - otwor 22,23 mm @ 180 80+ 8500 40 00 841 694 25 542Yd L471
Do stosowania z oprawka do dyskéw nr art. 40 00 841 683, 1 Cena jednostkowa
40 00 841 684, 40 00 841 685, 40 00 841 686, 40 00 841 687,
40 00 841 688
CUBITR®NI )
@ mm Uziarnienie Nr art. Js EUR KO m 9 3M 6486,
115 24 40 00 842 615 25 1,44 d B491
115 36 4000 842 616 25 1,29 d B491
115 40 40 00 842 617 25 1,08 d B491
115 60 40 00 842 618 25 0,88 d B491
115 80 40 00 842 619 25 0,77 d B491
115 120 40 00 842 620 25 0,77 d B491
125 24 40 00 842 621 25 1,60 d B491
125 36 40 00 842 622 25 1,44 d B491
125 40 40 00 842 623 25 1,24 d B491
125 60 40 00 842 624 25 0,98 d B491
125 80 40 00 842 625 25 0,88 d B491 Oprawka do dyskéw Cubitron Il
125 120 40 00 842 626 25 0,88 d B491 do tarcz fibrowych - zebrowana -
180 24 40 00 842 627 25 3,19 d B491 podwdjnie wysoki ubytek w poréwnaniu z konwencjonalnymi produktami
180 36 40 00 842 628 25 2,83 d B491
180 40 40 00 842 629 25 2,42 d B491 @ mm Gwint Maks. obroty min-' Nr art. JS EUR KO
180 60 40 00 842 630 25 1,91 d B491 115 M14 13200 40 00 841 595 1 17,58 d L470
180 80 40 00 842 631 25 1,70 d B491 125 M14 12000 40 00 841 596 1 18,16 d L470
180 120 40 00 842 632 25 1,70 d B491 180 M14 8500 40 00 841 597 1 27,11 d L470

EPROMAT

m CUBITR®NII

Tarcza fibrowa Cubitron 11982 C

dla wszystkich zaktadéw zajmujacych sie obrébka metalu, ktére stosuja
szlifierki katowe w celu osiagniecia bardzo efektywnej obrobki ubytkowe;j -
zastepuje konwencjonalne tarcze fibrowe oraz zadania szlifowania ptaskiego

Krazek $cierny na rzep

korundowy papier $cierny - uniwersalne zastosowanie w szlifowaniu -
usuwanie rdzy i farby - szlifowanie drewna i metalu - na rzepy

Do stosowania z oprawka do dyskéw nr art. 40 00 841 710,

tarcz szlifierskich do cigcia i lamelowych (listkowych) - obrébka stali 40 00 841 711

budowlanej, mosiadzu, brazu i aluminium - ziarna ceramiczne sa precyzyjnie

uformowane, maja te sama wielko$¢ i sa przyporzadkowane pionowo - @ mm Uziarnienie Nr art. JS EUR KO
ostra powierzchnia szlifowania z nawet 3 x dtuzszym okresem trwatosci 115 40 40 00 841 700 25 0,309d A490

115 60 40 00 841 701 25 0,30%d A490

[9] Uziarnienie  Maks. Nr art. Js EUR KO 115 80 4000 841 702 25 0,26"d A490
mm obroty min-' 115 100 40 00 841 703 25 0,26Yd A490
115 60+ 13200 40 00 841 598 25 2,58Yd 471 115 120 40 00 841 704 25 0,26Vd A490
115 80+ 13200 40 00 841 599 25 2,46Yd 1471 125 40 40 00 841 705 25 0,30%d A490
125 60+ 12000 40 00 841 609 25 2,760d L471 125 60 40 00 841 706 25 0,30vd A490
125 80+ 12000 40 00 841 614 25 2,63Vd 471 125 80 40 00 841 707 25 0,26Yd A490
180 60+ 8500 40 00 841 631 25 5,199d 471 125 100 40 00 841 708 25 0,269 d A490
180 80+ 8500 40 00 841 634 25 5,050d 471 125 120 40 00 841 709 25 0,269 d A490
"' Cena jednostkowa " Cena jednostkowa

Oferta przeznaczona wytacznie dla podmiotow gospodarczych. Wszystkie ceny sa cenami netto bez podatku VAT. NW4 4/61



Technika szlifowania

Krazek Scierny na rzep Hookit™ 236U

do drewna. lakieru, metalu i tworzywa sztucznego - na rzepy - 21 otworéw
odsysajacych - opakowanie 100 szt.

Do stosowania z oprawka do dyskéw nr art. 40 00 842 979,

40 00 842 980, 40 00 842 981, 40 00 842 982

@ mm Uziarnienie Nr art. JS EUR KO
Krazek $cierny na rzep 245 Hookit 150 500 40 00 842 885 100 0,46d L470
do zgrubnych i precyzyjnych prac szlifierskich z tlenkiem glinu ze spoiwa 150 400 40 00 842 886 100 0,469d L470
z catkowicie sztucznej zywicy - do drewna i metali - zapewnia znakomite 150 320 40 00 842 887 100 0,469d L470
wiasciwosci szlifowania - na rzepy 150 280 40 00 842 888 100 0,46Yd L470
Do stosowania z oprawka do dyskéw nr art. 40 00 841 712 150 240 40 00 842 889 100 0,46Yd L470
150 220 40 00 842 890 100 0,46Yd L470
@ mm Uziarnienie Nr art. JS EUR KO 150 180 40 00 842 891 100 0,469d L470
150 60 40 00 841 794 50 0,59%d L470 150 150 40 00 842 894 100 0,46Yd L470
150 80 40 00 841 795 50 0,55Yd L470 150 120 40 00 842 897 100 0,46Yd L470
150 100 40 00 841 796 50 0,52vd L470 150 100 40 00 842 898 100 0,460d L470
150 120 40 00 841 797 50 0,52Vd L470 150 80 40 00 842 899 100 0,46Yd L470
I Cena jednostkowa ' Cena jednostkowa

Krazek Scierny na rzep Hookit™ 734U Purple Premium Krazek Scierny na rzep Hookit™ 334U Purple Premium

z wysoce gatunkowym ziarnem szlifierskim Cubitron zapewniajacym wysoka trwato$¢ i moc $cierania - nadaje sie do materiatow z duza

dtuzszy okres uzywania i lepsza wydajnos¢ scierania - nadaje sig¢ do sktonnoscia do zapychania - na rzepy - opakowanie 100 szt.

materiatéw z duza sktonnoscia do zapychania - na rzepy - opakowanie Do stosowania z oprawka do dyskow nr art. 40 00 842 979,

100 szt. 40 00 842 980, 40 00 842 981, 40 00 842 982

Do stosowania z oprawka do dyskéw nr art. 40 00 842 979, @ mm Uziarnienie Nr art. JS EUR KO

40 00 842 980, 40 00 842 981, 40 00 842 982 150 220 40 00 842 972 100 0,82vd L470

150 240 40 00 842 973 100 0,82vd L470

@ mm Uziarnienie Nr art. JS EUR KO 150 280 40 00 842 974 100 0,82vd 470
150 80 40 00 842 968 100 0,82Vd L470 150 320 40 00 842 975 100 0,82vd 470
150 120 40 00 842 969 100 0,82vd L470 150 360 40 00 842 976 100 0,82vd 1470
150 150 4000 842 970 100 0,829d L470 150 400 40 00 842 977 100 0,82Yd L470
150 180 40 00 842 971 100 0,82Vd L470 150 500 40 00 842 978 100 0,82vd 1470
" Cena jednostkowa "' Cena jednostkowa

Oprawka do dyskéw Hookit™ Direct Flow I
do krazkéw Sciernych na rzep z otworem Multihole - do zastosowania na
elektrycznych szlifierkach mimosrodowych

@ mm Wersja Gwint ” Nr art. JS EUR KO

150 standardowe 5/16 40 00 842 979 1 77,73 d L470
150 wersja miekka  5/16 40 00 842 980 1 77,73 d L470
150 standardowe M8 40 00 842 981 1 77,73 d L470
150 wersja miekka M8 40 00 842 982 1 77,73 d L470
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Technika szlifowania

Krazek Scierny na rzep do szlifierek mimosrodowych [EPROMAT
korundowy papier $cierny - uniwersalne zastosowanie w szlifowaniu - usuwanie rdzy i farby - szlifowanie drewna i

metalu - odpowiedni do wszystkich szlifierek mimos’rodowych z 6- lub 8-krotnie dziurkowang ptytg ustalajacy -

Otwory odsysajace o0 @ 10 mm (otwér srodkowy @ 17 mm)

na rzepy l . I
Q@ Uziarnie- Kofo osi  Liczba Nr art. Uziarnie- Kofo osi  Liczba Nr art.
mm nie otworéw  otworéw mm nie otworéw  otworéw
0@ mm 0@ mm
115 40 65 8 40 00 841 740 25 0,30%d A490 150 100 120 8+ 1 40 00 842 194 25 0,429d A490
115 60 65 8 40 00 841 741 25 0,30Vd A490 150 120 120 8+1 40 00 842 195 25 0,42vd A490
115 80 65 8 40 00 841 742 25 0,269 d A490 150 180 120 8+ 1 40 00 842 196 25 0,429d A490
115 120 65 8 4000 841 744 25 0,26Yd A490 150 240 120 8+1 40 00 842 197 25 0,429 d A490
125 40 65 8 40 00 841 745 25 0,38Vd A490 150 320 120 8+1 40 00 842 198 25 0,42vd A490
125 60 65 8 40 00 841 746 25 0,379d A490 150 40 80 6 40 00 842 241 25 0,48Yd A490
125 80 65 8 40 00 841 747 25 0,329d A490 150 60 80 6 40 00 842 242 25 0,44vd A490
125 120 65 8 40 00 841 749 25 0,30°d A490 150 80 80 6 40 00 842 243 25 0,429d A490
125 180 65 8 40 00 841 756 25 0,28Yd A490 150 100 80 6 40 00 842 244 25 0,42vd A490
125 240 65 8 40 00 841 757 25 0,28Yd A490 150 120 80 6 40 00 842 245 25 0,38Vd A490
150 40 120 8+ 1 40 00 842 191 25 0,489d A490 150 180 80 6 40 00 842 246 25 0,38Yd A490
150 60 120 8+1 40 00 842 192 25 0,479d A490 150 240 80 6 40 00 842 247 25 0,36Yd A490
150 80 120 8+1 40 00 842 193 25 0,429d A490 150 320 80 6 40 00 842 248 25 0,36Yd A490
" Cena jednostkowa
W rPROMAT [ FROMAT
g [EPROMAT
| Sl
= 6x 94 mm
e, Ko 50
- Max 12000 RO®
Tarcza scierna
tréjkat - odpowiedni do szlifierek tréjkatnych, szlifierek korundowych -
wigzanie ze sztucznej zywicy - nasyp pétotwarty - do obrébki metalu i
drewna - 6 otwordw odsyssajacych 8 mm @ na $rednicy podziatowej
otworéw 52 mm pasuje do szlifierek tréjkatnych marki Bosch, Metabo i
Skil - na rzepy - opakowanie 6 szt.
Opakowanie po 6 szt. Oprawka do dyskow
narzep - gwint M14 - do bezposredniego zamocowania w jednorecznych
Diugosé krawedzi mm  Uziarnienie Nr art. JS EUR KO szlifierkach katowych
94 50 40 00 843 326 1 2,500 d B491
94 80 40 00 843 327 1 2,300d B491 @ mm Maks. obroty min-! Nr art. S EUR KO
94 120 40 00 843 328 1 2,25Vd B491 115 13000 4000 841 710 1 551 d A490
94 180 40 00 843 329 1 2,25Vd B491 125 12000 4000 841 711 1 6,28 d A490
' Cena za opakowanie 150 10200 40 00 841 712 1 9,27 d A490
N PFPROMAT B PFPROMAT

Talerz oporowy z zebrami chtodzacymi do tarcz fibrowych

Talerz oporowy do tarcz fibrowych wysokie obcigzenie - odpornos$¢ na zuzycie i wytrzymato$¢ na Scieranie -
wysokie obciazenie - elastyczna - odporno$¢ na zuzycie i wytrzymato$c na do wszystkich prac szlifierskich i zdzierajacych - do bezposredniego
$cieranie - do bezposredniego zamocowania na szlifierkach katowych z zamocowania na szlifierkach katowych z nakretka mocujacg M14 -
nakretka mocujaca M14 - predkosé¢ obwodowa 80 m/sek. predkos¢ obwodowa 80 m/sek.

Q@ Wys. Maks. Nr art. JS EUR KO (%] Wys. Maks. Nr art. JS EUR KO
mm catkowita mm  obroty min- mm catkowita mm obroty min-!

115 16 13000 40 00 841 683 1 3,71 d A490 115 17 13000 40 00 841 686 1 5,41 d A490
125 20 12000 40 00 841 684 1 4,02 d AMA90 125 17 12000 40 00 841 687 1 5,82 d A490
172 18 8500 40 00 841 685 1 6,08 d AA90 172 21 8500 4000 841 688 1 11,18 d A490

Oferta przeznaczona wytacznie dla podmiotow gospodarczych. Wszystkie ceny sa cenami netto bez podatku VAT. NW4 4/63



Technika szlifowania

EPrPROMAT

Talerz oporowy do szlifierek mimos$rodowych, wielootworowy
narzep - z gwintem 5/16” i M8

@ mm Rodzaj Nr art. JS EUR KO
150 twarda 40 00 841 715 1 19,11 d A490

EPrPROMAT

Krazek z widkniny szlifierskiej

na rzepy do szlifierki kgtowej - uniwersalna wtéknina rzepowa, wzmocniona tkaning - tworzywo ziarniste korund -
tréjwymiarowa struktura wiékniny z otwartymi porami, dzieki temu ograniczone zapychanie wiérami i brudem -
redukcja przeszlifowania przy cienko$ciennym materiale - bez zmiany formy podkfadki - zamknigecie na rzepy
zapewniajace szybka zmiane podkfadki - wszechstronne zastosowanie - do czyszczenia i usuwania rdzy, szlifowania
starych warstw lakieru i ochrony przed kruszeniem kamienia, precyzyjna gratowanie, doszlifowanie powierzchni
metalowych, usuwania przebarwien nalotowych i pozostatosci spawalniczych itd.

Do stosowania z oprawka do dyskéw nr art. 40 00 841 710, 40 00 841 711

@ mm Uziarnienie Nr art. JS EUR KO

115 80 (wersja gruba) 40 00 844 140 20 2,219d A490
115 180 (drobna) 40 00 844 141 20 1,919d A490
115 280 (bardzo drobna) 40 00 844 142 20 1,91vd A490
125 80 (wersja gruba) 40 00 844 507 20 2,949d A490
125 180 (drobna) 40 00 844 508 20 2,479d A490
125 280 (bardzo drobna) 40 00 844 509 20 2,479d A490

" Cena jednostkowa

z centrowaniem

Krazek z widkniny szlifierskiej Scotch Brite™ SC-DH

do stali szlachetnej, stali budowlanej i metali niezelaznych - do redukowania szorstko$ci - usuwanie zabarwien
nalotowych - wygtadzanie powierzchni - tatwe prace czyszczace i odgratowanie - szybka wymiana podktadki dzieki
mocowaniu na rzep

Do stosowania z oprawka do dyskéw nr art. 40 00 844 154, 40 00 844 170

@ mm Rodzaj Maks. obroty  Nr art. JS EUR KO Nr art. IS EUR
min-! z centrowaniem

115 gruba 8000 40 00 844 150 20 3,66d L470 40 00 842 877 20 3,66Yd
115 wersja $rednia 8000 40 00 844 152 20 3,38Vd L470 40 00 842 878 20 3,380d
115 bardzo drobna 8000 40 00 844 166 20 3,38Vd L470 40 00 842 879 20 3,380d
115 super drobna 8000 40 00 844 167 20 3,38Vd L470 -

125 gruba 8000 40 00 844 151 20 4,270d L470 40 00 842 880 20 4,270d
125 wersja $rednia 8000 40 00 844 153 20 3,54Yd L470 40 00 842 881 20 3,540d
125 bardzo drobna 8000 40 00 844 168 20 3,549d L470 40 00 842 882 20 3,540 d
125 super drobna 8000 40 00 844 169 20 3,549%d L470 -

" Cena jednostkowa

e “()‘;"’3

Oprawka do dyskéw Scotch Brite™ DH-AC
na rzepy - do szlifowania z wtdkning szlifierska i filcowymi tarczami polerskimi - z gwintem M14 do szlifierek i polerek
katowych

a0 61639
I

x

z centrowaniem

@ mm Maks. obroty min-1 Nr art. JS EUR KO Nr art. JS EUR

z centrowaniem
115 12000 40 00 844 154 1 13,52 d L470 40 00 842 883 1 16,24 d
125 12000 40 00 844 170 1 19,69 d L470 40 00 842 884 1 20,80 d
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Technika szlifowania

Wibknina szlifierska Scotch Brite™ MX-SR
elastyczna wtdknina szlifierska - do matowienia i czyszczenia réznych powierzchni oraz matowienia powierzchni
lakierowych - praktyczna rolka zapewnia proste i ekonomiczne oddzielanie perforowanych listkéow - rolka 6 m

Szer. x dl. mm Uziarnienie Rodzaj Nr art. JS EUR KO
100 x 200 bardzo drobna (very fine) bardzo drobna 40 00 844 001 1 46,69 d L470
100 x 200 ultra drobna (ultra fine) ultra drobna (ultra fine) 40 00 844 002 1 46,69 d L470

Wymienna rolka z wiékniny szlifierskiej

wysoce elastyczna, foremna, tréjwymiarowa i uniwersalna witdknina szlifierska - struktura z otwartymi porami
przeciw zapychaniu pytem szlifierskim - nadaje sie znakomicie do zastosowania w szlifowaniu recznym krawedzi i
zaokraglen oraz do ciezko dostepnych miejsc (rowki i krawedzie) - do stosowania na sucho i mokro, np. do szlifowania
i czyszczenia powierzchni wszelkiego rodzaju, np. metal, drewno, tworzywo sztuczne i stal szlachetna - wygtadzanie
profilowanych elementéw, szlifowanie warstw utlenionych kazdego rodzaju, doszlifowanie przed lakierowaniem -
wykonanie z weglika krzemu zapewniajace znakomite wykonczenie - rolka 10 m

Szerokos$¢ koétka mm  Uziarnienie Rodzaj kolor Nr art. JS EUR KO

100 180 wersja $rednia czerwono-brazowy 40 00 844 240 1 26,88 d D493

100 280 drobna czerwono-brazowy 40 00 844 241 1 26,88 d D493

100 400 bardzo drobna czerwono-brazowy 40 00 844 246 1 23,79 d D493

100 1000 ultra drobna (ultra fine) szary 40 00 844 242 1 26,88 d D493

120 180 wersja Srednia czerwono-brazowy 40 00 844 243 1 32,24 d D493

120 280 drobna czerwono-brazowy 40 00 844 244 1 32,24 d D493

120 400 bardzo drobna czerwono-brazowy 40 00 844 247 1 28,48 d D493

120 1000 ultra drobna (ultra fine) szary 40 00 844 245 1 32,24 d D493
Tasma z wibkniny szlifierskiej, bezkorcowa SCXF [HPROMAT

korund - spoiwo z zywicy syntetycznej - z elastycznym i bardzo odpornym na wydtuzanie nosnikiem tkaniny -
zintegrowane materiaty pomocnicze do szlifowania oraz otwarta struktura zapewniaja dtugi okres trwatosci - mozliwos$é
bardzo chtodnego szlifowania - do prac wykoriczeniowych oraz usuwania przebarwien nalotowych, nalotu rdzy, farby -

czyszczenie szwow spawalniczych - wodoodporna

Forma zamkniecia (BVF):
ciecie ukosne, zamkniecie na styk z zamknieciem foliowym po stronie niklowej

i

Szer. x Rodzaj kolor Nr art. JS EUR KO Szer. x Rodzaj kolor Nr art. JS EUR KO
dt. mm dt. mm

9x 533  gruba brazowy 40 00 842 470 20 2,99%d B491 19x 520 wersja $rednia czerwony 40 00 842 457 20 3,35d B491

9x533  wersja $rednia czerwony 40 00 842 474 20 2,88Yd B491 30x 533 gruba brazowy 40 00 842 489 20 5,000d B491

9x 533  bardzo drobna niebieski 40 00 842 478 20 2,78Yd B491 30 x 533 wersja $rednia czerwony 40 00 842 505 20 4,849d B491
13x533  gruba brazowy 40 00 842 482 20 3,40Vd B491 30x 533 bardzo drobna niebieski 40 00 842 506 20 4,64Yd B491
13x 533  wersja $rednia czerwony 40 00 842 486 20 3,249d B491 40x 618 gruba brazowy 40 00 842 507 20 7,219d B491
13x 533  bardzo drobna niebieski 40 00 842 488 20 3,14Yd B491 40x 618 wersja érednia czerwony 40 00 842 508 20 6,95Vd B491
13x610  wersja $rednia czerwony 40 00 842 451 20 2,637d B491 40 x 618 bardzo drobna niebieski 40 00 842 509 20 6,70Vd B491
13x610  bardzo drobna niebieski 40 00 842 452 20 2,63d B491 40x 760 gruba kolor brazowy 40 00 842 510 20 11,33Vd B491
12x520  gruba brazowy 40 00 842 453 20 2,889d B491 40x 760 wersja érednia czerwony 4000 842 511 20 10,769 d B491
12x520  wersja $rednia czerwony 40 00 842 454 20 2,73Vd B491 40 x 760 bardzo drobna niebieski 4000 842 512 20 10,30%d B491
12x520  bardzo drobna niebieski 40 00 842 455 20 2,68Yd B491 75 x2000 wersja $rednia czerwony 40 00 842 463 5 33,48Yd B491
19x520 gruba brazowy 40 00 842 456 20 3,459d B491 75 x 2000 bardzo drobna niebieski 40 00 842 464 5 33,480 d B491

" Cena jednostkowa

Pas z wi6kniny szlifierskiej EPrPROMAT

wysoce elastyczna, foremna, tréjwymiarowa i uniwersalna witdknina szlifierska - struktura z otwartymi porami

przeciw zapychaniu pytem szlifierskim - nadaje sie znakomicie do zastosowania w szlifowaniu recznym krawedzi i
zaokraglen oraz do ciezko dostepnych miejsc (rowki i krawedzie) - do stosowania na sucho i mokro, np. do szlifowania
i czyszczenia powierzchni wszelkiego rodzaju, wygtadzania profilowanych elementéw, szlifowania warstw utlenionych
kazdego rodzaju, matowienia, doszlifowania przed lakierowaniem - wykonanie z weglika krzemu zapewniajace
znakomite wykoriczenie

Szer. x dt. mm Uziarnienie Rodzaj kolor Nr art. JS EUR KO

152 x 229 180 wersja $rednia brazowy 40 00 844 230 20 1,08Yd D493
152 x 229 280 drobna brazowy 40 00 844 231 20 1,080d D493
152 x 229 400 bardzo drobna brazowy 40 00 844 233 20 1,08Vd D493
152 x 229 1000 ultra drobna (ultra fine)  szary 40 00 844 232 20 1,08Yd D493

" Cena jednostkowa

Poduszka szlifujgca POLIVLIES®

z widkna sktebionego - bardzo elastyczne i réznorodne zastosowanie - fatwe prace w zakresie gratowania - usuwanie
matych zadrapan - precyzyjne szlifowania lakieréw i drewna - czyszczenie INOX i aluminium - do stosowania na sucho,
takze z woda, emulsja lub olejem - wymiary: 154 x 224 mm

Uziarnienie Rodzaj Scierniwo Nr art. JS EUR KO

80 bardzo gruby korund 41 44 155 340 1 2,13Yd L424
100 gruboziarn. korund 41 44 155 345 1 1,79Vd 424
180 $rednioziarn. korund 41 44 155 350 1 1,62Vd 1424
280 drobnoziarnisty korund 41 44 155 355 1 1,629d 424
400 wersja bardzo drobna z weglika krzemu 41 44 155 365 1 1,62Vd 1424

"' Cena jednostkowa

Oferta przeznaczona wytacznie dla podmiotow gospodarczych. Wszystkie ceny sa cenami netto bez podatku VAT. NW4 4/65
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Wymienna rolka z widkniny szlifierskiej Scotch Brite™ WR-RL / CF-RL
do czyszczenia, gratowania, obrébki koricowej i szlifowania powierzchni metalowych, drewnianych, z tworzyw
sztucznych, stali szlachetnej, aluminium itp. - rolka 10 m

CF-RL: widkno uniwersalne
WR-RL: duza wytrzymatos¢ na zerwanie, rowniez do uzytku w maszynach

Szerokos¢ kétka mm Rodzaj Jakos¢ Nr art. JS EUR KO

100 ultra drobna (ultra fine) CF-RL 40 00 844 250 1 46,97 d L470
100 bardzo drobna CF-RL 40 00 844 251 1 46,97 d L470
100 bardzo drobna WR-RL 40 00 844 252 1 46,97 d L470
125 ultra drobna (ultra fine) CF-RL 40 00 844 255 1 58,58 d L470
125 bardzo drobna WR-RL 40 00 844 253 1 58,68 d L470
125 drobna WR-RL 40 00 844 254 1 68,07 d L470

Witéknina szlifierska Scotch Brite™ CF-HP / CP-HP
do czyszczenia, gratowania, obrébki koricowej i szlifowania powierzchni metalowych, drewnianych, z tworzyw
sztucznych itp.

Szer. x dl. mm Rodzaj Jakos¢ Nr art. JS EUR KO

224 x 158 ultra drobna (ultra fine) CF-HP 40 00 844 300 20 1,50"d L470
224 x 158 bardzo drobna CF-HP 40 00 844 302 20 1,50"d L470
224 x 158 wersja $rednia CP-HP 40 00 844 304 20 3,08"d L470

" Cena jednostkowa

Gabka szlifierska
czterostronna powtoka - na podktadce piankowej, ktéra dopasowuje sie do przedmiotu - do szlifowania drewna,
szlifowania posredniego lakieru, szlifowania tworzywa sztucznego, szlifowania metalu itd.

Szer. x dt. x wys. mm Uziarnienie Rodzaj Nr art. JS EUR KO

69 x 98 x 26 60 $rednioziarn. 40 00 843 020 24 1,13"d A490
69 x 98 x 26 100 drobnoziarnisty 40 00 843 021 24 1,13"d A490
69 x 98 x 26 180 wersja bardzo drobna 40 00 843 022 24 1,13"d A490

" Cena jednostkowa

Blok do szlifowania recznego Schleiffix
blok reczny do czyszczenia, polerowania drewna, metalu, tworzywa sztucznego itd. - do zastosowania przemystowego,
uzytku domowego i pielegnacji pojazdéw - wzmocnione dziatanie poprzez dodanie wody, mydta lub nafty

Szer. x df. x wys. mm Uziarnienie Rodzaj Nr art. JS EUR KO

50 x 80 x 20 60 gruboziarn. 40 00 843 040 1 3,83 d L487
50 x 80 x 20 120 $rednioziarn. 40 00 843 041 1 3,83 d 487
50 x 80 x 20 240 drobnoziarnisty 40 00 843 042 1 3,83 d L487

mPROMAT

Gabka szlifierska

powlekanie dwustronne - na podkfadce piankowej, ktéra dopasowuje sie do przedmiotu - specjalny ksztatt umozliwia
fatwa obrobke takze ciezko dostepnych miejsc, takich jak profile, krawedzie, rogi i zaokraglenia - do szlifowania drewna,
szlifowania posredniego lakieru, szlifowania tworzywa sztucznego, szlifowania metalu itd.

Szer. x di. x wys. mm  Uziarnienie Rodzaj kolor Nr art. S EUR KO

98x120x 13 60 $rednioziarn. kolor czarny 40 00 843 030 24 1,08"d A490
98x 120 x 13 100 drobnoziarnisty kolor czarny 40 00 843 031 24 1,08"d A490
98x120x 13 180 wersja bardzo drobna  kolor czarny 40 00 843 032 24 1,08"d A490

" Cena jednostkowa

[ PROMAT

Gabka szlifierska

powtoka jednostronna - Specjalna gabka szlifierska do uniwersalnego zastosowania - z ziarnem szlifierskim (korund) -
wysoka elastycznos$¢ do obrobki przedmiotéw powierzchniowych i lekko uformowanych - struktura z otwartymi
porami, dlatego nadaje sie do dosmarowania pochylonych tworzyw takich jak wypetniacze, szpachle, lakiery, do
drobnego szlifu drewna i do szlifowania po$redniego podktadéw

Szer. x dt. x wys. mm Uziarnienie Rodzaj Nr art. JS EUR KO
115x 140 x5 100 drobnoziarnisty 40 00 843 033 20 0,93"d C492
115x 140 x5 180 wersja bardzo drobna 40 00 843 034 20 0,93"d C492

"' Cena jednostkowa
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Technika szlifowania

Gabka szlifierska Soft Pad
wysoce elastyczna gabka szlifierska do szlifowania drewna i lakieru - réwniez do szlifowania na mokro - zmywalna

Szer. x dt. x wys. mm Rodzaj Nr art. JS EUR KO

115x 140x 5 drobnoziarnisty 40 00 843 035 20 1,959d 470
115x 140 x 5 $rednioziarn. 40 00 843 037 20 1,95%d 1470
115x 140 x 5 ultradrobna 40 00 843 038 20 1,95%d L470
115 x 140 x 5 mikrodrobna 40 00 843 039 20 1,950d 1470

" Cena jednostkowa

Gabka szlifierska HI-FL
uniwersalna gabka szlifierska do szlifowania drewna i lakieru

Szer. x dt. x wys. mm  Rodzaj Wersja Nr art. JS EUR KO

68 x 100 x 26 drobnoziarnisty twarde / powlekanie czterostronne 40 00 842 983 24 0,90vd L470
68 x 100 x 26 drobnoziarnisty wersja migkka / powlekanie czterostronne 40 00 842 984 24 0,90vd 1470
68 x 100 x 26 $rednioziarn. twarde / powlekanie czterostronne 40 00 842 985 24 0,90Vd L470
68 x 100 x 26 $rednioziarn. wersja miekka / powlekanie czterostronne 40 00 842 986 24 0,90vd L470
98x125x 13 drobnoziarnisty powlekanie dwustronne 40 00 842 987 24 0,90vd 1470
98 x125x 13 $rednioziarn. powlekanie dwustronne 40 00 842 988 24 0,879d 1470

"' Cena jednostkowa

Blok szlifierski na rzepy Hookit™
do paséw mocowanych na rzepy - dostepno$¢ w dwéch rodzajach

Wersja twarda: z mocnego tworzywa sztucznego, bardzo wytrzymaty, optymalny do szlifowania ptaskich powierzchni
Wersja migkka: bardzo elastyczna, dopasowuje sie do ksztattu obrabianego przedmiotu

Szer. x dl. mm Rodzaj Nr art. JS EUR KO
70x 125 wersja twarda 40 00 843 090 1 38,73 d L470
70x 125 wersja migkka 40 00 843 091 1 20,09 d L470

Arkusz rzepowy Hookit™

Szer. x dl. mm Uziarnienie Nr art. JS EUR KO

127 x70 60 40 00 843 080 50 0,300d L470
127 x 70 80 40 00 843 081 50 0,299d L470
127 x 70 100 40 00 843 082 50 0,28Yd L470
127 x 70 120 40 00 843 083 50 0,28d L470
127 x70 150 40 00 843 084 50 0,28Yd L470

" Cena jednostkowa

Blok szlifierski na rzepy

do paséw mocowanych na rzepy - et

A -
- //
o
Szer. x dl. mm Rodzaj Nr art. JS EUR KO : o
70x 125 wersja miekka 40 00 843 092 1 5,67 d E490 \/
Blok szlifierski na rzepy r

do zastosowania $ciernicd 150 mm

zuzyte krazki $cierne moga by¢ nadal uzywane

Rodzaj Nr art. IS EUR KO
wersja twarda 40 00 843 095 1 10,56 d E490

Klocek écierny
z naturalnego korka - do szlifu recznego

Szer. x dt. x wys. mm Nr art. US) EUR KO
60 x 120 x 35 40 00 843 050 1 1,65 d E490

Oferta przeznaczona wytacznie dla podmiotow gospodarczych. Wszystkie ceny sa cenami netto bez podatku VAT. NW4 4/67
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Profeslonalny system do polerowania dla wymagajacych £ DAL
uzytkownikow L

W niniejszej ofercie opisano profesjonalne narzedzia do polerowania oraz
pasty do obrobki stali, stali szlachetnej i metali niezelaznych

Jako narzedzia napedowe moga zosta¢ uzyte wiertarki, waly gietkie, polerki katowe i
stacjonarne kozly polerskie.

Optymalna predkos¢ skrawania wynosi od 20 do 30 m/s. Maks. predko$¢ obrotowa
wynosi 4.000 Upm.

Optymalny proces polerowanie odbywa sie zwykle w trzech fazach:

Polerowanie wstepne

Polerowanie wstepne wykonuije sie po doktadnym oszlifowaniu (minimalna

ziarnistos¢ 280). Jest to najwazniejsza czynnos$¢, ktéra ma istotny wplyw na ostateczny
wynik. Stal i stal szlachetng poleruje sie wstepnie za pomoca pierscienia polerskiego z
suknem sizalowym i bialej pasty polerskiej.

Sukno sizalowe
Powierzchnia po polerowaniu wstepnym:

Polerowanie

Podczas polerowania niwelowane sa $lady poprzedniej obrébki.

Stosuije sie twarde widkniny Notiflex’ w formie opatentowanych pierécieni do
polerowania.lstotne zalety: brak szwéw, brak strzepienia, wymagany mniejszy

nacisk, nieznaczne nagrzewanie oraz redukcja zuzycia pasty nawet o 30%

(w poréwnaniu z dostepnymi w handlu pierécieniami z sukna). Stosowane sa nastepuja
pasty: biala do stali i stali szlachetnej oraz brazowa do metali niezelaznych.

NN e

Notiflex® 914
Powierzchnia po polerowaniu:

Polerowanie na wysoki potysk
Stosowany jest migkki pierécier polerski Notiflex'przy niewielkim ci$nieniu dociskowym
oraz drobna, niebieska pasta polerska (do wszystkich metali).

Aty

Notiflex® 925
Powierzchnia po polerowaniu na wysoki potysk:

Pierwsza czynno$¢  |Druga czynno$¢ 'Il;rz|ecia czynnosc

Polerowanie wstepne |Polerowanie, W‘;S;?(Yvagﬁfsﬂa

sukno sizalowe Notiflex 914 Notiflex' 925
stal szlachetna pasta polerska, biata pasta polerska,
Metale niezelazne |pasta polerska, brazowa niebieska
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Pierscien polerski z suknem sizalowym

sktada sie z 4 warstw sizalu / sukna - w potfaczeniu z biafa pasta do polerowania do wszystkich masywnych prac
polerujacych, w szczegdlnosci do polerowania wstepnego stali i stali szlachetnej

@ mm @ otworu mm Maks. obroty min- Nr art. JS
100 10 4000 40 00 842 654 1
150 14 4000 40 00 842 655 1
200 14 4000 40 00 842 656 1

EUR KO
9,22 d Gb92

14,83 d (G592
21,01 d G592

Pierécien witékna polerskiego Notiflex® 914

sktada sie z 8 warstw twardego wtdékna - w potaczeniu z pastami do polerowania nadaje sie do wszystkich prac
polerujacych, w szczegoélnosci do polerowania po polerowaniu wstepnym

Zalety: brak zaktdcajacych spoin - bez strzepienia - niezbedne niskie ci$nienie - 30% mniejsze zuzycie pasty

@ mm @ otworu mm

100 10 4000
150 14 4000
200 14 4000

Maks. obroty min- Nr art. JS

40 00 842 658 1
40 00 842 659 1
40 00 842 660 1

EUR KO

11,69 d G592
20,65 d G592
29,77 d G692

Pierécien witékna polerskiego Notiflex® 925

sktada sig z 10 warstw wersja migkkago wiékna - w potaczeniu z niebieska pasta do polerowania nadaje sig do
polerowania wysokopotyskowego wszystkich metali lub narzedzi

@ mm @ otworu mm Maks. obroty min-! Nr art. S
100 10 4000 40 00 842 662 1
150 14 4000 40 00 842 663 1
200 14 4000 40 00 842 664 1

EUR KO

10,87 d G592
18,39 d G492
26,11 d G492

Pasta polerska
do zastosowania z pierscieniami polerskimi

Wersja kolor Obszar zastosowania

Polerowanie wstepne biaty

Polerowanie wstepne brazowy  metale niezelazne / kolorowe

stal / stal szlachetna / aluminium ok. 550
wybtyszczanie niebieski  wszystkie metale / tworzywa /aluminium  ok. 750

Waga g Nr art. JS
40 00 842 666 1
40 00 842 667 1
ok. 650 40 00 842 668 1

EUR KO
8,45 d G492
8,65 d G492
11,12 d G492

OSBORN

Oferta przeznaczona wytacznie dla podmiotow gospodarczych.

Wszystkie ceny sa cenami netto bez podatku VAT.

NW4 4/69



Technika szlifowania

Satynowanie £ )
Satynowanie przy uzyciu witdkna szlifierskiego Lipprite® INTERNATIONAL

Wiékno Lipprite sktada sig z ostrej widkniny z ziarnem materiatu
$ciernego

Gioéwne obszary zastosowania:
lekkie prace szlifierskie

usuwanie zgorzeliny

usuwanie nalotu procesu utleniania
matowanie

usuwanie lakieréw i farb.

Do nastepujacych materiatow:
stal

stal szlachetna

metale niezelazne

tworzywo sztuczne

Drewno

Ceramika

szkio

Urzadzenia napedowe i predkosé robocza:

Do zastosowania do wiertnic, waltéw gietych, katownikéw pole-
rujacych i koztéw szlifierskich, zaréwno do uzycia na sucho, jak

i na mokro do prac z zastosowaniem wiertarek, watéw gietkich,
polerek katowych, przy $r. predkosci skrawania 4 000- 20 m/sek.

Dostepne jakosci:

Lipprite® tlenek glinu A4, gruby

Lipprite® weglik krzemu S7, drobny
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Technika szlifowania

Pierscien satynujacy LIPPRITE® @
z ostrej witdkniny z ziarnem materiatu $ciernego - zakresy zastosowania: lekkie prace szlifierskie, usuwanie zgorzeliny,

odtlenianie, matowienie, usuwanie lakierow i farb - odpowiednie materialy: stal, stal szlachetna, metale niezelazne,
tworzywo sztuczne, drewno, ceramika, szkto, a takze do zastosowania na sucho i na mokro - zastosowanie: wiertarki,
waly gietkie, polerki katowe i wibracyjne kozty polerskie przy predkosci ciecia ok. 15 - 20 m/sek.

wersja gruba / 2-warstwowa wersja $rednia / 4-warstwowa wersja drobna / 4-warstwowa

@ mm @ otworu mm Wersja Maks. obroty min-' Nr art. S) EUR KO

100 10 wersja gruba / 2-warstwowa 4000 4000 842 670 1 6,59 d G492
100 10 wersja $rednia / 4-warstwowa 4000 4000 842 673 1 6,95 d G492
100 10 wersja drobna / 4-warstwowa 4000 4000 842 676 1 7,31 d G492
150 14 wersja gruba / 2-warstwowa 4000 4000 842 671 1 10,71 d G492
150 14 wersja $rednia / 4-warstwowa 4000 40 00 842 674 1 12,98 d G492
150 14 wersja drobna / 4-warstwowa 4000 4000 842 677 1 14,11 d G492
200 14 wersja gruba / 2-warstwowa 4000 4000 842 672 1 15,04 d G492
200 14 wersja Srednia / 4-warstwowa 4000 40 00 842 675 1 19,57 d G492
200 14 wersja drobna / 4-warstwowa 4000 4000 842 678 1 21,06 d G492

g

Uchwyt do pierscieni polerujacych

szybka wymiana i bezproblemowe mocowanie z nadajagcymi si¢ do Uchwyt do pierscieni polerujacych

ponownego zastosowania kotnierzami do pierscieni, Notiflex do 100 mm @ od $red. 150 mm z otworem 14 mm - z gwintem M14 do szlifierek lub

z otworem 10 mm, krazki écierne, krazki LIPPRITE', spirale i inne walki polerek katowych - zakres mocowania 15 - 30 mm

@ otworu mm Nr art. J5 EUR KO @ otworu mm Nr art. JS EUR KO
10 40 00 842 680 1 7,26 d G492 14 40 00 842 701 1 14,21 d G492
EPROMAT @

Zestaw polerski
do szlifierki katowej
W komplecie:
1 x talerz szlifierski z elastyczna warstwa posrednig 150 mm,

mocowanie M14
1 x gabka polerska z powtfoka welurowa 150 mm
1 x tarcza polerska - wysokiej jakoéci wetna z pokryciem ze skory 160 mm
1 x filcowa tarcza polerska 155 mm

Zakres pracy Nr art. IS EUR KO
do szlifierki katowej 40 00 846 010 1 25,13 d B491
W FROMAT . '
‘ S
Zestaw polerski ”\
do wiertarki -t
W komplecie:
1 x talerz szlifierski na rzep 125 mm Profesjonalny zestaw do polerowania 6-czesciowy
1 x kotek mocujacy do polerowania wstepnego i wybtyszczania stali, stali szlachetnej i metali
1 x krazek do szlifowania recznego z petelka z gumy 125 mm kolorowych - z uchwytem do wiertet do wiertarki
1 x gabka polerska z powtoka welurowa 125 mm W komplecie: filc 2-poziomowy, sukno 101, pasta biata, brazowa,
1 x tarcza polerska z owczej wetny, mocowana na rzep 135 mm niebieska, uchwyt
Zakres pracy Nr art. JS EUR KO @ mm Maks. obroty min-! Nr art. JS EUR KO
do wiertarki 40 00 846 000 1 10,92 d B491 85/80 4000 40 00 841 196 1 14,47 d L430

Oferta przeznaczona wytacznie dla podmiotow gospodarczych. Wszystkie ceny sa cenami netto bez podatku VAT. NW4 4/71
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Szczotka tarczowa
falisty drut stalowy - wielostronne zastosowanie do prac czyszczacych, np. usuwanie rdzy, farby itd. - wydajny wynik
przy prawie wszystkich materiatach - opakowanie z otworem do sprzedazy samoobstugowej - @ chwytu 6 mm

@ mm Grubo$¢ drutu mm  Szeroko$é tarczy mm  Maks. obroty min- Nr art. JS EUR KO
100 0,20 12 4500 40 00 841 102 1 3,76 d E490
100 0,30 12 4500 40 00 841 103 1 3,50 d E490

Szczotka tarczowa

falisty drut stalowy - niewielka $rednica tej szczotki umozliwia zastosowanie przy ciezko dostepnych miejscach,
powierzchniach wewnetrznych i rowkach - do czyszczenia i usuwania rdzy - do stosowania na wiertarkach / szlifierkach
prostych - @ chwytu 6 mm

@ mm Grubo$é drutu mm  Szeroko$é tarczy mm  Maks. obroty min-! Nr art. JS EUR KO
30 0,20 9 20000 40 00 841 100 1 3,61 d B491
40 0,20 11 18000 40 00 841 114 1 2,58 d B491
50 0,20 17 15000 4000 841 115 1 3,61 d B491
60 0,30 18 15000 40 00 841 116 1 3,71 d B491
70 0,30 18 15000 40 00 841 117 1 3,76 d B491
80 0,30 19 15000 4000 841 118 1 3,97 d B491
[EPROMAT Szczotka tarczowa

falisty drut stalowy VA - niewielka $rednica tej szczotki umozliwia zastosowanie przy cigzko dostepnych miejscach,
powierzchniach wewnetrznych i rowkach - do czyszczenia i gratowania - do stosowania na wiertarkach / szlifierkach
prostych - @ chwytu 6 mm

@ mm Grubo$¢ drutu mm  Szeroko$é tarczy mm  Maks. obroty min-! Nr art. JS EUR KO
30 0,20 9 20000 40 00 841 101 1 4,64 d B491
40 0,20 1 18000 4000 841 124 1 4,02 d B491
50 0,20 17 15000 4000 841 125 1 5,30 d B491
60 0,20 18 15000 40 00 841 126 1 5,82 d B491
70 0,30 18 15000 40 00 841 127 1 5,82 d B491
80 0,30 19 12000 4000 841 128 1 6,28 d B491

Szczotka tarczowa
z pofalistym drutem mosigdzowym - do czyszczenia i usuwania rdzy z pojemnikéw, powierzchni itd. -
do stosowania na wiertarkach i szybkobieznych narzedziach recznych - @ chwytu 6 mm

@ mm Grubo$¢ drutu mm  Szeroko$é tarczy mm  Obroty maks. min-! Nr art. JS EUR KO
30 0,2 9 20000 41 45 050 230 10 4,279d F491
40 0,2 11 18000 41 45 050 240 10 4,38Yd F491
50 0,2 17 15000 41 45 050 250 10 6,13Vd F491
60 0,2 18 15000 41 45 050 260 10 6,180d F491
70 0,2 18 15000 41 45 050 270 10 6,709d F491
80 0,2 19 12000 41 45 050 280 10 6,907d F491

" Cena jednostkowa

@ Szczotka garnkowa
falisty drut stalowy - wielostronne zastosowanie do prac czyszczacych, np. usuwanie rdzy, farby itd. - wydajny wynik
przy prawie wszystkich materiatach - opakowanie z otworem do sprzedazy samoobstugowej - @ chwytu 6 mm

@ mm Grubo$¢ drutu mm  Maks. obroty min-'  Materiat Nr art. JS EUR KO
75 0,20 4500 drut stalowy 4000 841 132 1 3,09 d F491
75 0,30 4500 drut stalowy 40 00 841 133 1 2,94 d F491
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Szczotka tarczowa
do czyszczenia i usuwania farb i tlenkéw specjalnie z materiatu VA - @ trzpienia 6 mm

@ mm Grubo$¢ drutu mm  Szeroko$¢ tarczy mm  Maks. obroty min-! Nr art. JS EUR KO
75 0,30 10 4500 4000 841 136 1 2,16 d F491
Szczotka tarczowa B PROMAT

pleciony drut stalowy 0,5 mm - do stosowania na wiertarkach / szlifierkach prostych - @ chwytu 6 mm

@ mm Materiat Szerokos$¢ tarczy mm  Maks. obroty min-' Nr art. JS EUR KO
75 drut stalowy 12 20000 40 00 841 190 1 5,10 d B491

Szczotka tarczowa nylonowa

szczotka tarczowa z nylonu szlifierskiego z weglikiem krzemu - szczotka dopasowuje sie idealnie do konturéw
przedmiotu bez znacznej zmiany powierzchni - kazdorazowo nastepuje uwolnienie nowego ziarna szlifierskiego, tak ze
wydajno$¢ Scierania pozostaje na statym poziomie - do usuwania lakieru, pytu, gtadzenia, matowienia, czyszczenia i
ustrukturyzowania drewna - do stosowania na wiertarkach / szlifierkach prostych - @ chwytu 6 mm

@ mm Uziarnienie Szeroko$¢ robocza mm  Maks. obroty min-! Nr art. JS EUR KO
75 80 10 4500 4000 841 191 1 4,79 d B491
100 80 10 4500 40 00 841 192 1 515 d B491

Szczotka druciana pedzelkowa
falisty drut - ocynkowana tuleja - do usuwania gratéw, rdzy, nalotoéw i innych zanieczyszczen na ciezko dostepnych
miejscach i wnetrzach - do stosowania na wiertarkach i szybkobieznych narzedziach recznych - @ chwytu 6 mm

@ mm Grubo$¢ drutu mm  Diugo$é drutu mm  Maks. obroty min- Nr art. JS EUR KO
drut stalowy

10 0,30 20 20000 4145100 110 1 4,53 d F491
10 0,50 20 20000 41 45100 112 1 4,12 d F491
17 0,30 25 18000 40 00 841 134 1 3,35 d F491
25 0,50 25 18000 41 45 100 120 1 4,94 d F491
25 0,30 25 18000 40 00 841 135 1 4,12 d F491
30 0,30 25 15000 40 00 841 145 1 4,74 d F491
30 0,50 25 15000 41 45100 130 1 7,62 d F491
drut ze stali szlachetnej

10 0,30 20 20000 41 45 100 310 1 551 d F491
17 0,30 25 18000 41 45 100 315 1 6,39 d F491
25 0,30 25 18000 41 45 100 320 1 8,09 d F491
30 0,30 25 15000 40 00 841 146 1 5,82 d F491
drut z mosigdzu

10 0,30 20 20000 41 45 100 210 1 5,41 d F491
17 0,30 25 18000 41 45100 215 1 7,83 d F491
25 0,30 25 18000 41 45 100 220 1 6,44 d F491
30 0,30 25 15000 41 45100 230 1 9,58 d F491

Szczotka druciana pedzelkowa
pleciony drut - ocynkowana tuleja - do wygtadzania, gratowania, usuwania lakieru, zgorzelin, matowienia i
czyszczenia - do stosowania na wiertarkach i szybkobieznych narzedziach recznych - @ chwytu 6 mm

@ mm Grubo$¢ drutu mm  Dtugo$é¢ drutu mm  Maks. obroty min-! Nr art. JS EUR KO
drut stalowy

20 0,35 29 20000 41 45 125 000 1 14,68 d E490
23 0,26 29 20000 41 45 125 100 1 16,48 d E490
30 0,26 29 20000 41 45 125 400 1 20,60 d E490
drut ze stali szlachetnej

20 0,26 29 20000 41 45 125 050 1 22,09 d E490
23 0,26 29 20000 41 45 125 300 1 22,40 d E490
30 0,26 29 20000 41 45125 500 1 25,49 d E490
30 0,35 29 20000 41 45 125 501 1 25,08 d E490
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AT

ilustr. przedstawia kilka
pojedynczych segmentow

&@'\\\" ?

Promieniowa szczotka tarczowa Bristle Brush klein RB-ZB Typ C
mate promieniowe pojedyncze segmenty do czyszczenia - gratowanie i przenikanie na prawie wszystkich materiatach -
specjalnie dla powierzchni o mocnych konturach - rowki i mate otwory, np. czyszczenie rur

W komplecie: 1 promieniowa szczotka tarczowa, bez uchwytu

przyktad zastosowania

@ mm Uziarnienie kolor Maks. obroty min-! Nr art. JS EUR KO
75 80 kolor zotty 2000 4000 841 210 1 520 d L470
75 120 biaty 2000 40 00 841 211 1 5,20 d L470
75 220 czerwony 2000 40 00 841 212 1 5,20 d L470
75 400 niebieski 2000 4000 841 213 1 520 d L470
Akcesoria do promieniowych szczotek tarczowych Bristle Brush
Nazwa Nr art. JS EUR KO
Uchwyt 75 mm 40 00 841 240 1 29,85 d L470
[ PROMAT Szczotka stozkowa
pleciony drut - idealny do obrobki ciezko dostepnych miejsc - do stosowania na szlifierkach katowych
@ mm Materiat Dtugos¢ Szerokos¢  Grubosé Gwint Maks. Nr art. NS) EUR KO
drutu mm  tarczy mm  drutu mm obroty min-!
100 drut stalowy 22 13 0,50 M14 12500 40 00 841 150 1 6,54 d B491
100 drut ze stali 22 13 0,35 M14 12500 4000 841 151 1 9,84 d B491
szlachetnej
115 drut stalowy 20 15 0,50 M14 12500 40 00 841 149 1 8,45 d B491

Szczotka garnkowa

pleciony drut stalowy - agresywne narzedzie do stosowania przy trudnych pracach czyszczacych - do szlifierek

katowych

@ mm Grubo$¢ drutu mm
65 0,35
65 0,50
80 0,50

100 0,50

120 0,50

Gwint Maks. obroty min-!
M14 12500
M14 12500
M14 8500
M14 8500
M14 6500

Nr art.

40 00 841 165
40 00 841 166
40 00 841 167
4000 841 175
4000 841 177

EUR KO
5,97 d B491
5,77 d B491
12,93 d B491
14,63 d B491
19,42 d B491

EPROMAT

Szczotka garnkowa

pleciony drut ze stali szlachetnej - agresywne narzedzie do stosowania przy trudnych pracach czyszczacych na
gtadkich powierzchniach - do szlifierek katowych

@ mm Grubo$¢ drutu mm
65 0,35
80 0,50

100 0,50

Gwint Maks. obroty min-!
M14 12500
M14 8500
M14 8500

Nr art.

4000 841 164
4000 841 163
4000 841 162

EUR KO
11,90 d B491
26,52 d B491
29,20 d B491

Szczotka garnkowa

narzedzie szczotkowe do lekkich i $rednich prac czyszczacych, do obrébki duzych powierzchni - do szlifierek katowych

@ mm Grubo$¢ drutu mm
drut stalowy

60 0,30

80 0,30

drut ze stali szlachetnej

60 0,30

80 0,30

Gwint Maks. obroty min-'
M14 12500
M14 8500
M14 12500
M14 8500

Nr art.

40 00 841 160
4000 841 170

4000 841 161
4000841171

JS

1
1

1
1

EUR KO

3,97 d B491
9,42 d B491

6,90 d B491
13,91 d B491
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Szczotka tarczowa [ PrPROMAT

pleciony drut 0,5 mm - do stosowania na szlifierkach katowych - otwér 22,2 mm @

@ mm Szerokos¢ tarczy mm Maks. obroty min-! Nr art. JS EUR KO
drut stalowy

115 12 12500 40 00 841 185 1 6,95 d B491
125 13 12500 4000 841 184 1 10,51 d B491
178 13 10000 40 00 841 186 1 12,21 d B491
drut ze stali szlachetnej

115 12 12500 40 00 841 207 1 19,78 d B491
125 12 12500 40 00 841 208 1 20,75 d B491
178 13 10000 40 00 841 209 1 40,74 d B491

Szczotka tarczowa PFERD

drut pleciony - zapobieganie odbijania szczotki przy zastosowaniu na krawedziach dzieki specjalnemu splotowi -
maksymalna wydajno$¢ Scierania i maksymalny okres trwatosci - cicha praca przy naroznikach i krawedziach -
otwor 22,2 mm @

(0] Grubo$é¢ drutu  Liczba splotéw  Szeroko$¢ Maks. obroty Nr art. IS EUR KO
mm mm tarczy mm min-!

drut stalowy

115 0,50 24 12 12500 40 00 841 214 1 18,35 d L434
125 0,50 24 12 11000 40 00 841 215 1 20,91 d 434
drut ze stali szlachetnej

125 0,35 24 12 11000 40 00 841 219 1 42,22 d 1434

Szczotka tarczowa
drut stalowy - wielorzedowa - z falistym drutem - do wszystkich prac szczotkujacych - na podwdéjnym bloku
szlifierskim (do kazdej szczotki dofaczony jest zestaw adapteréw do redukcji otworéw)

W komplecie: Szczotka tarczowa @ 100-125: z tulejami redukecyjnymi 1/2" i 5/8", szczotka tarczowa @ 150-200 mm: z
tulejami redukcyjnymi 13, 15, 16, 19, 20 mm, 7/8", 1"

@ mm Dtugos¢ drutu Grubos¢ drutu  Szeroko$é Obroty maks. Nr art. JS EUR KO
mm mm tarczy mm min-1

100 23 0,30 28 8000 41 48 210 100 1 13,39 d F491

125 30 0,30 30 6000 41 48 210 125 1 14,42 d F491

150 29 0,30 30 6000 41 48 210 150 1 15,66 d F491

178 38 0,30 32 6000 4148210178 1 17,87 d F491

200 38 0,30 30 4500 41 48 210 200 1 20,55 d F491

Szczotka tarczowa
drut ze stali szlachetnej - wielorzedowa - z falistym drutem - do wszystkich prac szczotkujacych -
na podwojnym bloku szlifierskim (do kazdej szczotki dotaczony jest zestaw adapteréw do redukcji otwordw)

W komplecie: Szczotka tarczowa @ 100-125: z tulejami redukecyjnymi 1/2" i 5/8", szczotka tarczowa @ 150-200 mm:
z tulejami redukcyjnymi 13, 15, 16, 19, 20 mm, 7/8", 1"

(%] Diugos¢ drutu  Grubo$é drutu  Szeroko$é Obroty maks. Nr art. JS EUR KO
mm mm mm tarczy mm min-!

100 23 0,30 28 8000 41 48 240 100 1 14,88 d F491
125 30 0,30 30 6000 41 48 240 125 1 17,10 d F491
150 29 0,30 30 6000 41 48 240 150 1 40,38 d F491
178 38 0,30 32 6000 41 48 240 178 1 27,96 d F491
200 38 0,30 30 4500 41 48 240 200 1 37,03 d F491

Szczotka tarczowa Scotch Brite™ Bristle Disc BD-ZB

uniwersalny produkt z ziarnem Cubitron™ do usuwania lepkich i statych powtok powierzchniowych, np. lakiery,
uszczelki, kleje itd. - bezpieczna alternatywa do szczotek drucianych - z uchwytem M14 do stosowania na szlifierkach
katowych

@ mm Uziarnienie kolor Maks. obroty min-! Nr art. JS EUR KO

115 50 zielony 12000 40 00 841 180 1 36,36 d L470
115 80 kolor zotty 12000 40 00 841 181 1 36,36 d L470
115 120 biaty 12000 40 00 841 182 1 36,36 d L470
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Zestaw szczotek drucianych
falisty drut - do gratowania, usuwania lakieru, rdzy, zgorzelin i czyszczenia powierzchni - z falowanego drutu -
w kartonie

W komplecie:

10 sztuk szczotek garnkowych @ 50 mm, grubo$¢ drutu 0,3 mm
6 sztuk szczotek tarczowych @ 75 mm, grubo$¢ drutu 0,3 mm

10 sztuk szczotek tarczowych @ 60 mm, grubo$¢ drutu 0,3 mm

10 sztuk szczotek tarczowych @ 50 mm, grubo$¢ drutu 0,3 mm

Zawarto$¢ @ chwytu mm Maks. obroty min-1 Nr art. JS EUR KO
36 czesci 6 4500 40 00 841 140 1 45,84 d C492

Szczotki do czyszczenia dysz
falisty drut stalowy - idealny do czyszczenia ciezko dostepnych miejsc takich jak dysze, butelki szklane, weze i rury -
takze do czyszczenia, odpylania, gratowania i usuwania lakieru - z podwojnym wnetrzem i oczkiem

@ mm Dtugos$¢ drutu mm Dt. catkowita mm Nr art. JS EUR KO
4,0 100 300 40 00 841 001 1 5,87 d F491
5,0 100 300 40 00 841 002 1 5,97 d F491
6,0 100 300 40 00 841 003 1 5,97 d F491
8,0 100 300 40 00 841 004 1 5,10 d F491

10,0 100 300 40 00 841 005 1 5,10 d F491

12,0 100 300 40 00 841 006 1 5,36 d F491

{

Szczotki do czyszczenia wnetrza rur Mikroabrasiv

elastyczna szczotka o duzej wydajnosci - ocynkowany drut obrotowy z prosta spirala - elastyczne pokrycie z weglika
krzemu, tlenku aluminium lub diamentu nylonowego specjalnie do obrébki twardych metali - idealnie nadaje
sie do gratowania otworéw poprzecznych, czesci sterowania, wyttoczen o-ringdéw i przedmiotéw cylindrycznych - do
stosowania we wszystkich obszarach techniki precyzyjnej, mikroelektroniki i przemystu High-Tech

Dtugosé Dt. catkowita @ chwytu Uziarnienie  Materiat Nr art. JS EUR KO
mm drutu mm mm mm
2,6 25 100 1,08 1000 nylon z domieszka 40 00 841 104 1 16,38 d L430
weglika
&5 25 100 1,66 1000 nylon z domieszka 40 00 841 105 1 16,12 d L430
weglika
4,8 25 125 2,20 600 nylon z domieszka 40 00 841 106 1 15,30 d L430
tlenku glinu
8,2 25 125 3,00 600 nylon z domieszka 40 00 841 107 1 13,96 d L430
tlenku glinu
11,5 25 125 3,40 600 nylon z domieszka 40 00 841 108 1 14,47 d L430
tlenku glinu
16,0 25 125 4,20 600 nylon z domieszka 40 00 841 109 1 15,71 d L430
tlenku glinu
19,4 25 125 5,60 600 nylon z domieszka 40 00 841 110 1 16,02 d L430
tlenku glinu

Szczotki do czyszczenia wnetrza rur Korfil-E

ze szczotka szlifierska z weglika krzemu - ocynkowane, poczwoérne wnetrze druta z pojedyncza spirala - nieodzowne
szczotki podczas obrébki wewnetrznej metali niezelaznych i stopéw hydraulicznych - nadaje sie szczegdlnie do
gratowania otworéw poprzecznych, czesci sterowania, wyttoczen o-ringéw i otworéw cylindrycznych przy
wielu przedmiotach - bardzo dobre wyniki pracy - zaréwno w formie narzedzia recznego, jak i przy zamocowaniu w
szlifierkach recznych

Dtugos¢ drutu mm  Df. catkowita mm @ chwytu mm  Uziarnienie Nr art. S) EUR KO

6,0 50 125 3,00 120 40 00 841 152 1 10,25 d L430
10,0 50 125 4,00 120 40 00 841 153 1 8,39 d L430
13,0 50 125 4,00 120 40 00 841 154 1 8,65 d L430
16,0 50 125 5,00 120 40 00 841 155 1 8,91 d L430
19,0 65 125 5,00 120 40 00 841 156 1 9,27 d L430
22,0 65 125 5,50 120 40 00 841 157 1 9,32 d 1430
25,0 65 125 5,50 120 40 00 841 158 1 9,37 d L430
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J

Gietki pret druciany
ocynkowany - pasuje do nr art. 40 00 841 041

Gwint wewnetrzny Dt catkowita mm Nr art. JS EUR KO
W1/2" 1000 40 00 841 042 1 5,61 d F491

Szczotki do czyszczenia wnetrza rur

drut stalowy - do prac czyszczacych przy ciezko dostepnych miejscach, @
kondensatorach i pfomieniéwkach - z naprasowanym gwintem

przytaczeniowym - Gwint taczacy 1/2" Ww. - Dtugo$¢ robocza 100 mm -

Dtugos¢ catkowita MV 160 mm

Wersja - spirala pojedyncza (podwojny drut obrotowy): elastycznosé,

lekkie prace czyszczace

Wersja - spirala podwadjna (poczworny drut obrotowy): ciezkie prace

czyszczace z wysoka wydajnoscia usuwania i dfugim okresem trwatosci

@ mm Wersja Nr art. JS EUR KO

25 spirala pojedyncza 41 45 050 300 1 8,96 d F491

25 spirala podwaojna 41 45 050 305 1 10,35 d F491

28 spirala podwaojna 41 45 050 310 1 592 d F491 Szczotka do czyszczenia kottéw grzewczych

30 spirala pojedyncza 41 45 050 315 1 7,98 d F491 ghadki drut stalowy - z gwintem - bez trzonka

0 spralapodwdjna 4145050320 1 1082 A FAST ¢ it @ Diugos¢ DL D. Nr art. Js EUR KO
32 spirala pojedyncza 41 45 050 325 1 7,98 d F491 T el Elawiia eliawie

32 spirala podwaojna 41 45 050 330 1 10,82 d F491 mm mm mm

40 spirala pojedyncza 41 45 050 335 1 7,88 d F491 w 50 100 170 160 40 00 841 041 1 7,78 d F491
40 spirala podwojna 41 45 050 340 1 10,97 d F491 12"

Szczotka do czyszczenia kottdw grzewczych Wycior do czyszczenia rur

falisty drut stalowy 0,3 mm - z trzonkiem mosigdzowany drut stalowy - wycior do czyszczenia rur piecowych

(9] Dtugos¢  Dt. catkowita Dt. catkowita Nr art. JS EUR KO Q@ Diugos¢  Dt. catkowita Df. catkowita Nrart. JS EUR KO
mm drutu mm mm mm mm drutu mm mm mm

50 100 700 160 40 00 841 043 1 5,46 d F491 130 200 2000 2000 40 00 841 044 1 7,98 d F491
W PFPROMAT mPFrROMAT

xS
Szczotka druciana
gtadko utwardzany mosigdzowany drut stalowy 0,35 mm -
uchwyt drewniany - ksztatt klamrowy - Dlugo$¢ uzytkowa 145 mm - Szczotka druciana
Dtugos$¢ splotu 25 mm falisty drut mosiezny 0,30 mm - uchwyt drewniany - ksztatt klamrowy -

Dtugo$¢ uzytkowa 145 mm - Dtugo$¢ splotu 25 mm

Wersja Dtugosé mm Nr art. US) EUR KO
wersja 2-rzedowa 295 4000 841 012 1 0,82 d B491  Wersja Dtugo$¢ mm Nr art. JS EUR KO
wersja 3-rzedowa 295 4000 841 013 1 0,93 d B491 wersja 2-rzedowa 295 40 00 841 032 1 1,91 d B491
wersja 4-rzedowa 295 4000 841 014 1 1,08 d B491 wersja 3-rzgdowa 295 40 00 841 033 1 2,27 d B491
wersja b-rzedowa 295 40 00 841 015 1 1,29 d B491 wersja 4-rzedowa 295 40 00 841 034 1 2,68 d B491
wersja 6-rzedowa 295 4000 841 016 1 1,39 d B491 wersja b-rzgdowa 295 40 00 841 035 1 3,14 d B491
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W PFROMAT ) EPROoOMAT

Szczotka druciana

gtadki drut VA 0,30 mm - uchwyt drewniany - ksztatt klamrowy - Dtugo$¢
uzytkowa 145 mm - Diugos¢ splotu 25 mm

Szczotka druciana
gtadki drut VA 0,35 mm - grzbiet drewniany

Wersja Materiat Dtugos¢ Nr art. JS EUR KO
Wersja Dtugo$¢ mm Nr art. JS EUR KO mm
wersja 2-rzedowa 295 40 00 841 052 1 2,16 d B491 wersja drut ze 295 40 00 841 060 1 3,50 d B491
wersja 3-rzedowa 295 40 00 841 053 1 2,47 d B491  3-rzgdowa staliwa
wersja 4-rzedowa 295 40 00 841 054 1 2,99 d B491 wersja drut ze stali 295 40 00 841 061 1 6,33 d B491
wersja 5-zedowa 295 40 00 841 055 1 345 d B491  Srzedowa  szlachetnej

EPROMAT EPROMAT

Szczotka druciana

falisty drut 0,30 mm - z porecznym uchwytem z tworzywa sztucznego -
wersja 1-rzedowa - uchwyt szczotki z mocnej szyny stalowej - Dtugo$¢
catkowita 265 mm, Dtugos¢ uzytkowa 140 mm, Dtugos$¢ wiazki 25 mm

Szczotka do $wiec zaptonowych

Materiat Kolor uchwytu Nr art. JS EUR ko @ falisty drut mosiezny 0,20 mm - grzbiet drewniany - Dlugo$¢ uzytkowa:
drut stalowy czerwony 40 00 841 065 1 1,55 d B4g1 50 mm
drut ze stali zielony 40 00 841 066 1 3,91 d B491
szlachetnej Wersja Dt. x szer. mm Nr art. JS EUR KO
drut z mosigdzu  kolor zétty 40 00 841 067 1 3,91 d B491  wersja 3-rzedowa 150 x 15 40 00 841 023 1 0,98 d B491
W FPROMAT W PFPROMAT

Szczotka druciana z mosiadzu (szczotka do czyszczenia precyzyjnego) Szczotka do czyszczenia pilnikow
falisty drut mosigzny 0,15 mm - uchwyt drewniany - Dtugo$¢ uzytkowa: grzbiet drewniany

145 mm

Dfugos¢ mm Powierzchnia robocza Nr art. JS EUR KO
Wersja Dt. x szer. mm Nr art. JS EUR KO dt. x szer. mm
wersja 4-rzedowa 220 x 22 40 00 841 040 1 3,14 d B491 235 115 x40 40 00 841 020 1 2,01 d B491

RORE.

Szczotka do ztgczek rurowych
falisty drut stalowy - z uchwytem z tworzywa sztucznego - Miotta druciana

do czyszczenia wewnetrznego rur i ztaczek z miedzi i metalu czerwonego -

gtadki drut ze staliwa 0,50 mm - korpus drewniany z otworem na trzonek
Dtugos¢ catkowita 160 mm

pasuje do trzonkéw do miotet ze @ 24 mm

@ mm Dtugos¢ Grubosé Nr art. JS EUR KO Rozmiar Rzedy Wysokos$¢ Nr art. JS EUR KO
drutu mm  drutu mm mm obszycia mm

13 25 0,20 40 00 841 007 1 6,13 d E490 300 x 60 5 75 40 00 841 045 1 7,47 d F491

16 25 0,20 40 00 841 008 1 6,13 d E490 300 x 60 6 75 40 00 841 046 1 8,19 d F491

19 28 0,20 40 00 841 009 1 6,18 d E490

23 25 0,20 4000 841 010 1 6,18 d E490

29 32 0,26 4000 841 011 1 6,44 d E490

Zmiotka reczna z drutu stalowego
grzbiet drewniany - materiat: gtadki drut ze staliwa

Dt. x szer. mm Rzedy Nr art. JS EUR KO

310 x 35 4x13 41 48 435 015 10 2,58Yd F491
"' Cena jednostkowa
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